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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rotationsdruckein-
richtung zur Kaltfolienbeschichtung von vorbestimmten
Applikationsbereichen auf einer zu bedruckenden Bahn,
mit wenigstens einer Ubertragungskomponente zum
Ubertragen von Klebstoff auf die Applikationsbereiche
der Bahn. Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft ein
Verfahren zum Betreiben einer Rotationsdruckeinrich-
tung.

[0002] Aus der EP 1 752 289 A2 ist eine Vorrichtung
zum Transfer von bildgebenden Schichten von einer
Transferfolie auf mit einer bildmaRigen Beschichtung mit
einem Kleber versehenen Druckbogen mit einem Be-
schichtungswerk zum Ubertragen bildgebender Schich-
ten bekannt. Der Kleberauftag erfolgt in dem Beschich-
tungswerk, wobei das Beschichtungswerk einen gemein-
samen Transferspalt bildenden Gegendruckzylinder und
eine Presswalze enthalt. Die Transferfolie ist von einer
Folienvorratsrolle um die Presswalze oder in etwa tan-
gential an der Presswalze fiihrbar, derart, dass sie mit
der beschichteten Seite auf den auf dem Gegendruck-
zylinder gefiihrten Druckbogen aufliegend und unter
Druck gemeinsam mit dem Druckbogen durch den
Transferspalt gefihrt wird, derart dass nach dem Austritt
des Druckbogens aus dem Transferspalt bildgebende
Schichten im Bereich der mit Kleber versehenen bildma-
Rigen Bereiche auf dem Druckbogen haften. Die so ver-
brauchte Transferfolie wird nach dem Austritt aus dem
Transferspalt einer Foliensammeleinrichtung zugefiihrt.
Folienleiteinrichtungen sind zur Fiihrung der Transferfo-
lie von der Folienvorratsrolle zum Transferspalt und vom
Transferspalt zur Foliensammeleinrichtung vorgesehen.
Der Bahn der Transferfolie zugeordnet oder in Verbin-
dung mit Folienleiteinrichtungen vorgesehen sind Sen-
soren zur Erfassung eines Vorhandenseins von Trans-
ferfolie oder der Bahnspannung der Transferfolie oder
eines damit korrelierenden Wertes. Es erfolgt also eine
Uberwachung dahingehend, ob fiir den Auftrag entspre-
chender Elemente Giberhaupt noch eine Folie in der Vor-
richtung vorhanden ist. Die CN 104 476 912 A zeigt eine
Rotationsdruckeinrichtung zur Kaltfolienbeschichtung
von vorbestimmten Applikationsbereichen auf einer zu
bedruckenden Bahn. Die Einrichtung umfasst ein Foli-
entransferwerk mit einer Steuereinrichtung zum Steuern
der Bewegung des Folientransferwerks. Die US
2020/051165 A1 bezieht sich auf ein elektrografisches
Druckverfahren, insbesondere auf das Drucken mit me-
tallischen Dinnschichtelementen und, in einer Ausfih-
rungsform, auf die elektrografische Strukturierung elek-
trisch leitender Diinnschichten mit einem Trager und ei-
ner digital strukturierten elektrisch leitenden Schicht. Bei
dem der US 2015/290924 A bekannten Verfahren zur
prazisen Ausrichtung von Abdriicken verschiedener
Druckfarben wird eine Rotationsdruckflache zum Bedru-
cken eines Materials verwendet. Die verschiedenen
Druckfarben, die zueinander ausgerichtet werden sollen,
werden mit derselben rotierenden Druckflache, z. B. ei-
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nem Presseur, auf verschiedene Bereiche des Materials
gedruckt.

[0003] Aufgabe dervorliegenden Erfindungistes, eine
besonders effizient betreibbare Rotationsdruckeinrich-
tung sowie ein Verfahren zum besonders effizienten Be-
treiben einer Rotationsdruckeinrichtung zu schaffen.
[0004] Diese Aufgabe wird durch eine Rotationsdruck-
einrichtung mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1
sowie durch ein Verfahren zum Betreiben einer Rotati-
onsdruckeinrichtung mit den Merkmalen des Patentan-
spruchs 11 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen der Er-
findung sind durch die Unteranspriiche gegeben.
[0005] Ein erster Aspekt der Erfindung betrifft eine Ro-
tationsdruckeinrichtung zur Kaltfolienbeschichtung von
vorbestimmten Applikationsbereichen auf einer zu be-
druckenden Bahn, mit wenigstens einer Ubertragungs-
komponente zum Ubertragen von Klebstoff auf die Ap-
plikationsbereiche der Bahn, mit wenigstens einem Fo-
lientransferwerk, welches zum Anordnen von auf min-
destens einer Transferfolie angeordneten Transferfoli-
enelementen auf den mit Klebstoff versehenen Applika-
tionsbereichen ausgebildet ist, und mit wenigstens einer
Rechen- und Steuereinrichtung zum Steuern der Bewe-
gung zumindest des Folientransferwerks, wobei die Re-
chen- und Steuereinrichtung dazu ausgebildet ist, vor-
gegebene und/oder aktuell ermittelte Positionsdaten des
jeweiligen Transferfolienelements aufzunehmen, zu ver-
arbeiten und anhand dieser Positionsdaten die Bewe-
gung zumindest des Folientransferwerks zu steuern. Die
Applikationsbereiche stellen dabei jeweilige Zonen der
zu bedruckenden Bahn dar, an welchen die Transferfo-
lienelemente angeordnet und dadurch mit der zu bedru-
ckenden Bahn verbunden werden kdnnen. Durch das
Anordnen der Transferfolienelemente auf den mit Kleb-
stoff versehenen Applikationsbereichen kann jeweils ei-
nes der Transferfolienelemente an jeweils einem der Ap-
plikationsbereiche mit der Bahn verbunden werden um
dadurch die Bahn mit den Transferfolienelementen zu
bedrucken. Die Transferfolienelemente kénnen als Nut-
zen ausgebildet sein, welche von einer Transferfolie ge-
trennt werden kénnen. Die Transferfolie kann die Trans-
ferfolienelemente sowie einen Transferfolienrest umfas-
sen, von welchem die Transferfolienelemente getrennt
werden kdénnen, um Letztere auf den mit Klebstoff ver-
sehenen Applikationsbereichen anzuordnen. Die Uber-
tragungskomponente kann bevorzugt als Walze ausge-
bildet sein und in diesem Fall auch als Ubertragungswal-
ze bezeichnet werden. Die Transferfolie kann als Kaltfo-
lie oder als Kaltsiegelfolie ausgebildet sein und bezeich-
net werden.

[0006] Erfindungsgemal umfasst die Rotationsdruck-
einrichtung die Rechen- und Steuereinrichtung, die dazu
ausgebildet ist, vorgegebene und/oder aktuell ermittelte
Positionsdaten des jeweiligen Transferfolienelements
aufzunehmen, zu verarbeiten und anhand dieser Positi-
onsdaten die Bewegung zumindest des Folientransfer-
werks zu steuern. Dabei kénnen die vorgegebenen Po-
sitionsdaten zumindestanhand einer vorgegebenen Dis-
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tanz zwischen den einzelnen Transferfolienelementen
bestimmt sein. es ist aber auch mdglich, dass die Rota-
tionsdruckeinrichtung mindestens ein Lesegerat zur Re-
gistrierung von Positionen von Registermarken umfasst
und die Registermarken zur Kennzeichnung der Position
der einzelnen Transferfolienelemente ausgebildet sind,
wobeijeweils mindestens eine Registermarke im Bereich
des jeweiligen Transferfolienelements auf der Transfer-
folie angeordnet ist, und die ermittelten aktuellen Positi-
onsdaten der Registermarken der Rechen- und Steuer-
einrichtung zum Steuern der Bewegung zumindest des
Folientransferwerks zugefiihrt werden (registergesteu-
erte Kaltfolienbeschichtung). GemaR der Erfindung ist
es also unter anderem vorgesehen, dass die Rotations-
druckeinrichtung zur registergesteuerten Kaltfolienbe-
schichtung der Applikationsbereiche mit den Transferfo-
lienelementen ausgebildet ist. Erzielt wird dies beispiels-
weise dadurch, dass jeweils mindestens eine Register-
marke im Bereich des jeweiligen Tranferfolienelements
angeordnet ist. Mittels der durch das Lesegerat aufge-
nommenen Lageposition der einzelnen Registermarke
ist es moglich die Bewegung des Folientransferwerks zu
steuern. Mit der vorbestimmten Taktung der Bewegung
des Folientransferwerks tiber vorgegebene Positionsda-
ten der Transferfolienelemente und/oder der registerge-
steuerten Beschichtung istes vorteilhafterweise moglich,
das Transferfolienelement mit einem Abstand von max.
+/- 0,3 mm und weniger relativ zum Applikationsbereich
auszurichten. Zudem ist es mdglich, beispielsweise in
einer Laufrichtung, in welcher die zu bedruckende Bahn
relativ zu der wenigstens einen Ubertragungskomponen-
te bewegt werden kann, besonders bedarfsgerecht die
jeweiligen Transferfolienelemente auf die jeweiligen Ap-
plikationsbereiche aufzutragen, wodurch die Rotations-
druckeinrichtung besonders effizient betrieben werden
kann. Somit ist es beispielsweise durch die registerge-
steuerte Kaltfolienbeschichtung moglich, nur die Trans-
ferfolienelemente zu verbrauchen und dabei mit der
Bahn in Kontakt zu bringen, welche auch als tatsachlich
an der Bahn angeordnet werden sollen. Durch die erfin-
dungsgemalle Rotationsdruckeinrichtung ist es insbe-
sondere mdoglich, die Transferfolienelemente getaktet
auf die zu bedruckende Bahn zu Ubertragen. Insbeson-
dere kénnen die Transferfolienelemente auch als Be-
schichtungen im Register auf die zu bedruckende Bahn
Ubertragen werden. Die Rechen- und Steuereinrichtung
kann zur Registersteuerung ausgebildet sein. Mit ande-
ren Worten kann die Rechen- und Steuereinrichtung zur
registergesteuerten Kaltfolienbeschichtung herangezo-
gen werden. Des Weiteren besteht die Mdglichkeit, dass
die Rechen- und Steuereinrichtung anhand der ermittel-
ten Positionsdaten der Registermarken zudem die Be-
wegung der Ubertragungskomponente steuert. Das Fo-
lientransferwerk umfasst dabei zumindest ein Transfer-
mittel mit wenigstens einem Klischee oder Stempel zum
Pressen der Transferfolienelemente auf die Applikati-
onsbereiche und das Transfermittel und die wenigstens
eine Ubertragungskomponente {iber eine virtuelle
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Leitachse miteinander gekoppelt sind.

[0007] Diesistvon Vorteil, da das wenigstens eine Kili-
schee ein besonders passgenaues Pressen der Trans-
ferfolienelemente auf die Applikationsbereiche ermdg-
licht. Das Transfermittel kann beispielsweise als Trans-
ferwalze oder als Transferplatte, mittels welchen die je-
weiligen Transferfolienelemente auf die Applikationsbe-
reiche gepresst werden kénnen, ausgebildet sein. Unter
dem Ausdruck "Transferwalze" bzw. "Transferplatte” ist
dabei eine Walze bzw. Platte zum Transfer der Trans-
ferfolienelemente auf die Applikationsbereiche durch
Auslben von Druck anhand der entsprechenden Trans-
ferwalze bzw. anhand der entsprechenden Transferplat-
te zu verstehen. Durch das Pressen der jeweiligen Trans-
ferfolienelemente kann deren Anordnung auf den jewei-
ligen Applikationsbereichen erfolgen. Das Transfermittel
kann eine Hilse umfassen, tiber welche die Transferfo-
lienelemente auf die Applikationsbereiche gepresst wer-
den kénnen. Die die Hiilse kann auch mit elastomerem
Werkstoff, beispielsweise Gummi oder Polyurethan, be-
schichtet sein. Weist die Hiilse eine derartige Beschich-
tung aus dem elastomeren Werkstoff auf, so kann die
Hulse auch als "sleeve" bezeichnet werden.

[0008] Die Koppelung des zumindest eine Transfer-
mittels und der wenigstens einen Ubertragungskompo-
nente Uber eine virtuelle Leitachse ist ebenfalls vorteil-
haft, da das Transfermittel und die Ubertragungskomp-
onente nicht oder nicht nur mechanisch miteinander ge-
koppelt und somit nicht oder nicht nur mechanisch zu-
einander synchronisiert sind, sondern das Transfermittel
und Ubertragungskomponente beispielsweise mecha-
nisch entkoppelt und mittels der Rechen- und Steuerein-
richtung der Rotationsdruckeinrichtung steuerungs- oder
regelungstechnisch synchronisiert sein kdnnen. Insbe-
sondere kann durch den Einsatz der virtuellen und somit
korperlich nicht vorhandenen, sondern steuerungs- bzw.
regelungstechnisch und somit elektronisch realisierten
Leitachse eine Konigswelle entfallen, sodass beispiels-
weise die Kénigswelle zum mechanischen Koppeln und
Synchronisieren des Transfermittels und der Ubertra-
gungskomponente entfallen kann, um dadurch beispiels-
weise einen mechanischen Verbund bzw. eine mecha-
nische Koppelung zwischen dem Transfermittel und der
Ubertragungskomponente aufzulésen bzw. zu vermei-
den.

[0009] Die virtuelle Leitachse kann insbesondere da-
durch realisiert werden, dass dem Transfermittel und der
Ubertragungskomponente, welche jeweils als Zylinder
ausgebildet sein kdnnen, jeweilige Einzelantriebe, bei-
spielsweise jeweilige Servoantriebe, zum Antreiben zu-
geordnet sein kdnnen, wobei die Einzelantriebe Uber die
virtuelle Leitachse und somit steuerungs- beziehungs-
weise regelungstechnisch, nicht jedoch physisch bezie-
hungsweise mechanisch, miteinander gekoppelt bezie-
hungsweise synchronisiert sind. Dies erfolgt beispiels-
weise durch eine Lageregelung, welche mittels der (elek-
tronischen) Rechen- und Steuereinrichtung durchgefiihrt
wird. Die Einzelantriebe enthalten dabei beispielsweise
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von der Lageregelung oder von einer Bewegungssteue-
rung, insbesondere zumindest im Wesentlichen gleich-
zeitig, aktuelle Positionen der Leitachse als Positions-
sollwerte. Die Positionssollwerte erhalten die Antriebe
beispielsweise Uiber ein insbesondere als Echtzeit-Bus-
system ausgebildetes Bussystem. Dabei tibermittelt die
elektronische Rechen- und Steuereinrichtung beispiels-
weise elektrische Signale, welche die jeweiligen Positi-
onssollwerte charakterisieren beziehungsweise umfas-
sen. Die Einzelantrieb empfangen die Signale und somit
die Positionssollwerte und bewegen die Zylinder insbe-
sondere geregelt, in Ist-Positionen, die vorzugsweise
den Positionssollwerten entsprechen oder nur geringfii-
gig, beispielsweise aufgrund von technisch bedingten
Regelungenauigkeiten, von den Positionssollwerten ab-
weichen.

[0010] GemaR weiterenvorteilhaften Ausgestaltungen
der Erfindung steuert die Rechen- und Steuereinrichtung
eine Vorzugswalze des Folientransferwerks, derart, dass
durch eine Bewegung der Vorzugswalze eine Laufge-
schwindigkeit der Transferfolie eingestellt und kontrolliert
wird.

[0011] In einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung
der Erfindung sind das zumindest eine Transfermittel und
die wenigstens eine Ubertragungskomponente dazu an-
geordnet, die zubedruckende Bahn iber eine Bahnléange
der Bahn von maximal 6 m bertihrungslos zwischen dem
zumindest einen Transfermittel und der wenigstens ei-
nen Ubertragungskomponente zu filhren. Die Bahnlénge
entspricht dabei einer freien Weglange der Bahn, an wel-
cher kein Kontakt zwischen der Bahn und dem zumindest
einen Transfermittel sowie zwischen der Bahn und der
wenigstens einen Ubertragungskomponente erfolgt.
Uberraschenderweise hat sich herausgestellt, dass bei
der Bahnlange von maximal 6 m, tUber welche die Bahn
beriihrungslos zwischen dem Transfermittel und der
Ubertragungskomponente gefiihrt werden kann, sicher-
gestellt werden kann, dass Klebstoffschichten aus dem
Klebstoff wahrend der Bewegung der Bahn intakt und
damit haftfahig bleiben, unabhangig von der Zusammen-
setzung des Klebstoffs. Bei dem Klebstoff kann es sich
allgemein beispielsweise um UV-Lack, UV-Klebstoff
oder Dispersionsklebstoff handeln.

[0012] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin-
dungistdie Rotationsdruckeinrichtung dazu ausgebildet,
Hologramme mittels der Transferfolienelemente auf die
jeweiligen Applikationsbereiche zu Ubertragen. Dies ist
von Vorteil, da die Rotationsdruckeinrichtung durch die
Méglichkeit der Ubertragung der Hologramme beson-
ders flexibel eingesetzt werden kann. Die Hologramme
kénnen somit mittels der Transferfolienelemente anhand
der Rotationsdruckeinrichtung registergesteuert auf die
jeweiligen Applikationsbereiche tbertragen werden.
[0013] In einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung
der Erfindung umfasst die Rotationsdruckeinrichtung ei-
ne Trocknungsvorrichtung zum Trocknen von auf die zu
bedruckende Bahn aufgetragenem Klebstoff zwischen
dem zumindest einen Transfermittel und der wenigstens
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einen Ubertragungskomponente. Dies ist von Vorteil, da
durch die Trocknungseinrichtung verhindert werden
kann, dass der auf die Applikationsbereiche aufgetrage-
nem Klebstoff zu flissig ist, bzw. verlauft. Insbesondere
ermdglicht die Trocknungsvorrichtung den Einsatz un-
terschiedlicher Zusammensetzungen und/oder Arten
des Klebstoffs. Die Trocknungsvorrichtung kann dazu
ausgebildet sein, HeiBluft, Infrarotstrahlung, UV-Strah-
lung und zuséatzlich oder alternativ Ultraschallwellen zur
Trocknung zu emittieren. Nach erfolgtem Trocknen kann
der Klebstoff als an den Applikationsbereichen haftendes
und damit klebriges Substrat vorliegen.

[0014] In einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung
der Erfindung umfasst die Rotationsdruckeinrichtung ei-
ne Klebstoffauftragsvorrichtung, welche dazu ausgebil-
det ist, Klebstoff auf die wenigstens eine Ubertragungs-
komponente und/oder auf die Applikationsbereiche auf-
zutragen. Dies ist von Vorteil, da anhand der Klebstoff-
auftragsvorrichtung eine besonders gezielte Dosierung
beim Ubertragen des Klebstoffs erfolgen kann. Dadurch
kann der Klebstoff besonders bedarfsgerecht mittelbar
oderunmittelbar auf die Applikationsbereiche Gibertragen
und damit aufgetragen werden.

[0015] In einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung
der Erfindung ist die Klebstoffauftragsvorrichtung dazu
ausgebildet, den Klebstoff durch Flexodruck, Jetdruck,
Tiefdruck, Siebdruck und/oder Offsetdruck aufzutragen.
Dies ist von Vorteil, da sowohl Flexodruck, als auch Jet-
druck, Tiefdruck, Siebdruck und Offsetdruck eine beson-
ders genaue Dosierung des Klebstoffs bei dessen Auf-
tragen auf die Ubertragungskomponente und zusétzlich
oder alternativ aufdie Applikationsbereiche ermdglichen.
[0016] In einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung
der Erfindung ist die Rotationsdruckeinrichtung dazu ein-
gerichtet, die Kaltfolienbeschichtung in Abhangigkeit von
jeweiligen Abstéanden zwischen auf der zu bedruckenden
Bahn angeordneten Markierungen getaktet durchzufiih-
ren. Dies ist von Vorteil, da die Kaltfolienbeschichtung
durch die jeweiligen Abstande besonders gezielt erfol-
gen kann. Die jeweiligen Abstéande kénnen auch als Tak-
tungsabsténde bezeichnet werden.

[0017] Einzweiter Aspektder Erfindung betrifftein Ver-
fahren zum Betreiben einer Rotationsdruckeinrichtung,
insbesondere zur Kaltfolienbeschichtung von vorbe-
stimmten Applikationsbereichen auf einer zu bedrucken-
den Bahn, umfassend zumindest die folgenden Schritte:
Ubertragen von Klebstoff anhand wenigstens einer Uber-
tragungskomponente der Rotationsdruckeinrichtung auf
die Applikationsbereiche der Bahn, Anordnen der Trans-
ferfolienelemente auf den mit Klebstoff versehenen Ap-
plikationsbereichen anhand wenigstens eines Folien-
transferwerks der Rotationsdruckeinrichtung und Steu-
ern der Bewegung zumindest des Folientransferwerks
mittels einer Rechen- und Steuereinrichtung der Rotati-
onsdruckeinrichtung, wobei die Rechen- und Steuerein-
richtung dazu ausgebildet ist, vorgegebene und/oder ak-
tuell ermittelte Positionsdaten des jeweiligen Transferfo-
lienelements aufzunehmen, zu verarbeiten und anhand
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dieser Positionsdaten die Bewegung zumindest des Fo-
lientransferwerks zu steuern. Es besteht die Mdglichkeit,
dass die vorgegebenen Positionsdaten zumindest an-
hand einer vorgegebenen Distanz zwischen den einzel-
nen Transferfolienelementen bestimmt werden. Es ist
aber auch moglich, dass das Verfahren folgende weitere
Schritte umfasst: Registrierung von Positionen von Re-
gistermarken mittels mindestens eines Lesegerats, wo-
bei die Registermarken zur Kennzeichnung der Position
der einzelnen Transferfolienelemente ausgebildet sind
und wobeijeweils mindestens eine Registermarke im Be-
reich des jeweiligen Transferfolienelements auf der
Transferfolie angeordnet ist, und Zufiihrung der ermittel-
ten aktuellen Positionsdaten der Registermarken zu der
Rechen- und Steuereinrichtung zum Steuern der Bewe-
gung zumindest des Folientransferwerks. Durch die er-
findungsgemafRe Steuern der Bewegung zumindest des
Folientransferwerks mittels der Rechen- und Steuerein-
richtung auf Basis von vorgegebenen und/oder aktuell
ermittelten Positionsdaten des jeweiligen Transferfoli-
enelements ist es vorteilhafterweise moglich, das Trans-
ferfolienelement mit einem Abstand von max. +/- 0,3 mm
und weniger relativ zum Applikationsbereich auszurich-
ten.

[0018] In weiteren vorteilhaften Ausgestaltungen des
erfindungsgemaRen Verfahrens steuert die Rechen- und
Steuereinrichtung eine Vorzugswalze des Folientrans-
ferwerks, derart, dass durch eine Bewegung der Vor-
zugswalze eine Laufgeschwindigkeit der Transferfolie
eingestellt und kontrolliert wird. Erfindungsgemal um-
fasst das Folientransferwerk zumindest ein Transfermit-
tel mit wenigstens einem Klischee oder Stempel zum
Pressen der Transferfolienelemente auf die Applikati-
onsbereiche und das Transfermittel und die wenigstens
eine Ubertragungskomponente {iber eine virtuelle
Leitachse miteinander gekoppelt sind. Zudem istes még-
lich, dass die Rechen-und Steuereinrichtung anhand der
ermittelten Positionsdaten der Registermarken zudem
die Bewegung der Ubertragungskomponente steuert.
Die im Zusammenhang mit der erfindungsgemafen Ro-
tationsdruckeinrichtung gemal dem ersten Aspekt der
Erfindung beschriebenen Vorteile gelten entsprechend
fur das erfindungsgemafie Verfahren gemafl dem zwei-
ten Aspekt der Erfindung und umgekehrt.

[0019] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den Anspriichen, dem Ausfiihrungsbeispiel sowie
anhand der Zeichnung. Die vorstehend in der Beschrei-
bung genannten Merkmale und Merkmalskombinationen
sowie die nachfolgend in den Ausfiihrungsbeispielen ge-
nannten Merkmale und Merkmalskombinationen sind
nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, son-
dern auch in anderen Kombinationen verwendbar, ohne
den Rahmen der Erfindung zu verlassen.

[0020] Dabeizeigtdieeinzige Figureine schematische
Perspektivansicht einer erfindungsgemaRen Rotations-
druckeinrichtung.

[0021] Die einzige Figur zeigt exemplarisch eine sche-
matische Perspektivansicht einer Rotationsdruckeinrich-
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tung 10 gemaR einer beispielhaften Ausfihrungsform.
Zum Ubertragen von Klebstoff 100 auf Applikationsbe-
reiche 82 einer zu bedruckenden Bahn 80 umfasst die
Rotationsdruckeinrichtung 10 eine Ubertragungskomp-
onente 20, welche vorliegend als Ubertragungswalze, al-
so als Walze zum Ubertragen des Klebstoffs 100, aus-
gebildet ist. Aus diesem Grund wird die Ubertragungs-
komponente 20 nachfolgend auch als Ubertragungswal-
ze bezeichnet. Dariiber hinaus umfasst die Rotations-
druckeinrichtung 10 ein Folientransferwerk 30, welches
zum Anordnen von Transferfolienelementen 92 auf den
mit Klebstoff 100 versehenen Applikationsbereichen 82
ausgebildet ist.

[0022] Das Folientransferwerk 30 umfasst ein Trans-
fermittel 32 mit mehreren Klischees oder Stempeln 34.
Die Klischees 34 kénnen bevorzugt aus flexiblem Kunst-
stoff ausgebildet sein, wodurch die Klischees 34 beson-
ders flexibel einsetzbar sind. Mittels der Klischees 34
kénnen die Transferfolienelemente 92 auf die Applikati-
onsbereiche 82 gedriickt und damit angepresst werden.
Man erkennt, dass eine Gegendruckwalze 40 die Bahn
80 gegen die Transferfolie 90 und das Transfermittel 32
driickt. Die Transferfolienelemente 92 stellen dabei je-
weilige Einzelteile dar, welche von einem Transferfolien-
rest 94 einer Transferfolie 90 getrennt, und mittels des
Transfermittels 32 auf die jeweilige mit Klebstoff 100 ver-
sehenen Applikationsbereiche 82 gedriickt werden kon-
nen, um dadurch die jeweiligen Transferfolienelemente
92 an den jeweiligen Applikationsbereichen 82 anzuord-
nen und dabei die Transferfolienelemente 92 an den je-
weiligen Applikationsbereichen 82 mit der zu bedrucken-
den Bahn 80 zu verbinden. Der Transferfolienrest 94
weist nach der Ubertragung der Transferfolienelemente
92 auf die Applikationsbereiche 82 entsprechende Leer-
stellen 96 auf. Die Transferfolie 90 ist auf einer Transfer-
folienrolle 98 aufgerollt, wie in der Fig. zu erkennen ist,
und wird zum Anordnen der Transferfolienelemente 92
auf den mit Klebstoff 100 versehenen Applikationsberei-
chen 82 von der Transferfolienrolle 98 getaktet und re-
gistergesteuert abgewickelt. Man erkennt, dass zur
Kennzeichnung der Position der einzelnen Transferfoli-
enelementen 92 jeweils mindestens eine Registermarke
14 im Bereich des jeweiligen Transferfolienelements 92
auf der Transferfolie 90 angeordnet ist. Mittels eines Le-
segerats 16 werden die Positionen der Registermarken
registriert, wobei die ermittelten Positionsdaten der Re-
gistermarken 14 einer Rechen- und Steuereinrichtung
70 zum Steuern der Bewegung zumindest des Folien-
transferwerks 30, zugefiihrt werden. Die Ausgestaltung
des Lesegerats 16 ist bekannt und kann optische
und/oder funkbasierte Positionserkennung und - erfas-
sung umfassen. Auch andere Techniken zur Positions-
erfassung sind denkbar.

[0023] Die Rechen- und Steuereinrichtung 70 der Ro-
tationsdruckeinrichtung 10 dient also zum Steuern, ins-
besondere zur Registersteuerung, beispielsweise des
Folientransferwerks 30. Anhand der Rechen- und Steu-
ereinrichtung 70 kann insbesondere die vollstédndige Re-
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gistersteuerung der Rotationsdruckeinrichtung 10 erfol-
gen. Die Rotationsdruckeinrichtung 10 ist insgesamt zur
registergesteuerten Kaltfolienbeschichtung der Applika-
tionsbereiche 82 mit den Transferfolienelementen 92
ausgebildet. In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
steuert die Rechen- und Steuereinrichtung 70 eine Vor-
zugswalze 18 des Folientransferwerks 30, derart, dass
durch eine Bewegung der Vorzugswalze 18 eine Lauf-
geschwindigkeit der Transferfolie 90 eingestellt und kon-
trolliert wird. Es ist aber auch méglich, dass die Rechen-
und Steuereinrichtung 70 zudem die Bewegung der
Ubertragungskomponente 20 anhand der ermittelten Po-
sitionsdaten der Registermarken 14 steuert. Man erkennt
zudem, dass das Folientransferwerk 30 einen Vorrats-
behalter 36 umfasst, der bei einem Bremsen oder Vor-
und Zuriickziehen der Vorzugswalze 18 die Transferfolie
90 aufnimmt beziehungsweise umgibt. Die mdgliche Be-
wegungsrichtung des Vorratsbehélters 36 ist mit einem
Bewegungspfeil 38 dargestellt. Die Rotationsdruckein-
richtung 10 ist dartiber hinaus dazu ausgebildet, Holo-
gramme, also dreidimensionale Aufnahmen von Gegen-
standen, mittels der Transferfolienelemente 92 auf die
jeweiligen Applikationsbereiche 82 zu ubertragen. Hier-
zu koénnen die jeweiligen Transferfolienelemente 92 als
jeweilige Hologrammelemente ausgebildet sein.

[0024] Das Transfermittel 32 und die Ubertragungs-
komponente 20 sind vorliegend derart angeordnet, dass
die zu bedruckende Bahn 80 uber eine vorbestimmte
Bahnlange der Bahn 80, welche auch als freie Weglange
der Bahn 80 bezeichnet werden kann, von maximal 6 m
beriihrungslos zwischen dem Transfermittel 32 und der
Ubertragungskomponente 20 gefiihrt werden kann. Die
Bahnléange entspricht also vorliegend einem Abschnitt
der Bahn 80, Uber welchen keinerlei Krafte auf die Bahn
80 ausgetibt werden, also iber welchen die Bahn 80 bei-
spielsweise weder mit dem Transfermittel 32 noch mit
der Ubertragungskomponente 20 (hier: Ubertragungs-
walze) in Kontakt tritt.

[0025] Das Transfermittel 32 und die wenigstens eine
Ubertragungskomponente 20 sind {ber eine virtuelle
Leitachse miteinander gekoppelt. Des Weiteren erkennt
man, dass zwischen den Klischees oder Stempeln 34
des Transfermittels 32 jeweils Leerrdume 42 ausgebildet
sind. Diese Leerraume 42 kénnen genutzt werden, um
die Transferfolie 90 bei Bedarf relativ zu den Applikati-
onsbereichen 82 neu zu positionieren.

[0026] Um den auf die zu bedruckende Bahn 80 auf-
getragenem Klebstoff 100 zwischen dem Transfermittel
32 und der Ubertragungskomponente 20 zumindest teil-
weise zu trocknen, umfasst die Rotationsdruckeinrich-
tung 10 eine Trocknungsvorrichtung. Die Trocknungs-
vorrichtung kann ebenfalls mittels der Rechen-und Steu-
ereinrichtung 70 angesteuert werden.

[0027] Die Rotationsdruckeinrichtung 10 umfasst zu-
dem eine Klebstoffauftragsvorrichtung 22, welche dazu
ausgebildet ist, den Klebstoff 100 auf die Ubertragungs-
komponente 20 und zusatzlich oder alternativ direkt auf
die jeweiligen Applikationsbereiche 82 aufzutragen. Prin-
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zipiell kann die Klebstoffauftragsvorrichtung 22 dazu
ausgebildet sein, den Klebstoff 100 durch Flexodruck,
Jetdruck, Tiefdruck, Siebdruck und zusatzlich oder alter-
nativ durch Offsetdruck direkt auf die Bahn 80 und zu-
satzlich oder alternativ auf die Ubertragungskomponente
20 (Ubertragungswalze) aufzutragen.

[0028] Vorliegend umfasst die Klebstoffauftragsvor-
richtung 22 eine Auftragswalze 24, welche als Raster-
walze ausgebildet sein kann, sowie ein Rakel 26, wel-
ches ein Kammerrakelsystem bilden kann. Die Klebstoff-
auftragsvorrichtung 22 kann insbesondere als soge-
nannte Flexodruck-Einheit ausgebildet sein. Das Rakel
26 ist Uber eine Leitung 27 mit einem Klebstoffbehalter
28 der Klebstoffauftragsvorrichtung 22 verbunden. Somit
kann tber die Leitung 27 der Klebstoff 100 aus dem Kleb-
stoffbehalter 28 gefdérdert und somit das Rakel 26 mit
dem Klebstoff 100 versorgt werden.

[0029] Die Rotationsdruckeinrichtung 10 ist insbeson-
dere dazu eingerichtet, die Kaltfolienbeschichtung in Ab-
hangigkeit von jeweiligen Abstanden A zwischen auf der
zu bedruckenden Bahn 80 angeordneten Applikations-
bereiche 82 getaktet durchzufiihren. Die jeweiligen Ab-
sténde A kénnen auch als Taktungsabstande bezeichnet
werden. Dies ermdglicht insgesamt die registergesteu-
erte, getaktete Kaltfolienbeschichtung der Applikations-
bereiche 82 mit den Transferfolienelementen 92 anhand
der Rotationsdruckeinrichtung 10.

[0030] Beieinem Verfahren zum Betreiben der Rota-
tionsdruckeinrichtung 10, wird anhand der Ubertra-
gungskomponente 20 der Rotationsdruckeinrichtung 10
zunachst der Klebstoff 100 auf die Applikationsbereiche
82 der zu bedruckenden Bahn 80 ubertragen. Anschlie-
Rend werden bei dem Verfahren anhand des Folientrans-
ferwerks 30 der Rotationsdruckeinrichtung 10 die Trans-
ferfolienelemente 92 auf den mit Klebstoff 100 versehe-
nen Applikationsbereichen 82 angeordnet, wobei das
Folientransferwerk 30 anhand der Rechen- und Steuer-
einrichtung 70 der Rotationsdruckeinrichtung 10 gesteu-
ert wird. Mittels der Rotationsdruckeinrichtung 10 wird
die registergesteuerte Kaltfolienbeschichtung der Appli-
kationsbereiche 82 mit den Transferfolienelementen 92
durchgefihrt.

[0031] Mittels der Rotationsdruckeinrichtung 10 kann
insgesamt die Applikation der Hologramme uber die
Transferfolienelemente 92 auf der Bahn 80, insbeson-
dere an den Applikationsbereichen 82 erfolgen. Die
Transferfolienelemente 92 werden anhand der Rotati-
onsdruckeinrichtung 10 registergesteuert, also mitande-
ren Worten registriert auf die Bahn 80 aufgetragen. Die
Rotationsdruckeinrichtung 10 ermdglicht es, die jeweili-
gen Transferfolienelemente 92 sozusagen im Register
und damitregistergesteuert genau aufden jeweiligen Ap-
plikationsbereichen 82 der Bahn 80 zu platzieren. Er-
moglichtwird dies durch die Anordnung der Registermar-
ken 14 im Bereich der jeweiligen Transferfolienelemente
92.

[0032] Die vorliegend als Ubertragungswalze ausge-
bildete Ubertragungskomponente 20 und das vorliegend
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als Transferwalze ausgebildete Transfermittel 32 kdnnen
mittels jeweiliger, hier nicht weiter dargestellter Servo-
antriebe der Rotationsdruckeinrichtung 10 betrieben
werden, wobei die Servoantriebe (ber die virtuelle
Leitachse, welche auch als virtuelle Achse bezeichnet
werden kann, oder Uber eine elektrische Achse mitein-
ander gekoppelt sein. Dadurch sind in vorteilhafter Weise
das Transfermittel 32 des Folientransferwerks 30 und die
Ubertragungskomponente 20 iiber die virtuelle Leitachse
miteinander gekoppelt. Mit anderen Worten kdnnen also
die Servoantriebe und dadurch die Ubertragungskomp-
onente 20 und das Transfermittel 32 Uber die virtuelle
Leitachse miteinander gekoppelt sein, sodass die Ser-
voantriebe und dadurch die Ubertragungskomponente
20 und das Transfermittel 32 zusammen im Register ar-
beiten kdnnen.

[0033] Die als Ubertragungswalze ausgebildete Uber-
tragungskomponente 20 und das als Transferwalze aus-
gebildete Transfermittel 32 weisen vorliegend zudem an
jeweiligen Zylinderflachen (der Ubertragungswalze bzw.
der Transferwalze), an welchen die Ubertragungskomp-
onente 20 und das Transfermittel 32 mit der Bahn 80 in
Kontakt treten, den jeweils gleichen AulRenumfang auf.
[0034] Die als Ubertragungswalze ausgebildete Uber-
tragungskomponente 20 kann den Klebstoff 100 als Dis-
persion, als Reaktivkleber und/oder als Zweikomponen-
tenkleber auftragen. Der Klebstoff 100 kann auf Wasser-
basis, auf Losemittelbasis und zusatzlich oder alternativ
UV-hartend (bei UV-Strahlung aushartend) ausgebildet
sein. Der auf die jeweiligen Applikationsbereiche 82 auf-
getragene Klebstoff 100 wird mittels einer Trocknungs-
vorrichtung (nicht dargestellt) zwischen der Ubertra-
gungskomponente 20 und dem Transfermittel 32 ge-
trocknet, wodurch der Klebstoff 100 zahfliissiger wird und
auf der Bahn 80 haften bleibt, wahrend die Bahn 80 in
einer durch einen Pfeil verdeutlichten Bewegungsrich-
tung 12, welche auch als Bahnlauf bezeichnet werden
kann, entlang der Ubertragungskomponente 20 sowie
entlang dem Transfermittel 32 bewegt wird. Die an den
Applikationsbereichen 82 angeordneten und dadurch auf
der Bahn 80 haftenden Transferfolienelemente 92 kdn-
nen inline oder offline weiter Uberdruckt werden.

[0035] Durch die vorliegende Rotationsdruckeinrich-
tung 10 ist es moglich, die Transferfolienelemente 92 be-
sonders gezielt auf die Bahn 80 zu Gbertragen, wahrend
die Bahn 80 in der Bewegungsrichtung 12, welche auch
als Laufrichtung bezeichnet werden kann, bewegt wird.
Um die Transferfolienelemente 92 auf den jeweiligen Ap-
plikationsbereichen 82 anzuordnen und dadurch mit der
Bahn 80 zu verbinden, wird besonders wenig Druck zum
Anpressen der Transferfolienelemente 92 an die Appli-
kationsbereiche 82 bendtigt, wobei - im Gegensatz zu
einer Heilfolienbeschichtung, bei welcher grolRe Bahn-
bewegungsgeschwindigkeiten und hohe Temperaturen
bendtigt werden - keine hohen Temperaturen bzw. kleine
Bewegungsgeschwindigkeiten in der Bewegungsrich-
tung 12 zum Verbinden der Transferfolienelemente 92
mitder Bahn 80 an den jeweiligen Applikationsbereichen
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82 bendtigt werden. Dariliber hinaus kénnen durch den
Einsatz der Rotationsdruckeinrichtung 10 nachteilige Ef-
fekte vermieden werden, welche bei der Heilkfolienbe-
schichtung auftreten. Zu diesen Effekten gehdren bei-
spielsweise unerwiinschte, und insbesondere schlecht
zu Uberdruckende, tiefe Eindruckstellen an Randern von
durch Kaltfolienbeschichtung zu bedruckenden Bahnen.

Bezugszeichenliste:

[0036]

10 Rotationsdruckeinrichtung
12 Bewegungsrichtung

14 Registermarke

16 Lesegerat

18 Vorzugswalze

20 Ubertragungskomponente
22 Klebstoffauftragsvorrichtung
24 Auftragswalze

26 Rakel

27 Leitung

28 Klebstoffbehalter
30 Folientransferwerk

32 Transfermittel

34 Klischees/Stempel
36 Vorratsbehalter

38 Bewegungsrichtung
40 Gegendruckwalze

42 Leerraum
70 Rechen- und Steuereinrichtung
80 Bahn

82 Applikationsbereich

90 Transferfolie

92 Transferfolienelemente
94 Transferfolienrest

96 Leerstellen

98 Transferfolienrolle
100 Klebstoff
Patentanspriiche

1. Rotationsdruckeinrichtung (10) zur Kaltfolienbe-
schichtung von vorbestimmten Applikationsberei-
chen (82) auf einer zu bedruckenden Bahn (80),

mit wenigstens einer Ubertragungskomponente
(20) zum Ubertragen von Klebstoff (100) auf die
Applikationsbereiche (82) der Bahn (80),

mit wenigstens einem Folientransferwerk (30),
welches zum Anordnen von auf mindestens ei-
ner Transferfolie (90) angeordneten Transferfo-
lienelementen (92) auf den mit Klebstoff (100)
versehenen Applikationsbereichen (82) ausge-
bildet ist, und

mit wenigstens einer Rechen- und Steuerein-
richtung (70) zum Steuern der Bewegung zu-
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mindest des Folientransferwerks (30), wobei die
Rechen- und Steuereinrichtung (70) dazu aus-
gebildet ist, vorgegebene und/oder aktuell er-
mittelte Positionsdaten des jeweiligen Transfer-
folienelements (92) aufzunehmen, zu verarbei-
ten und anhand dieser Positionsdaten die Be-
wegung zumindest des Folientransferwerks
(30) zu steuern, wobei

das Folientransferwerk (30) zumindest ein
Transfermittel (32) mit wenigstens einem Kii-
schee oder Stempel (34) zum Pressen der
Transferfolienelemente (92) auf die Applikati-
onsbereiche (82) umfasst und das Transfermit-
tel (32) und die wenigstens eine Ubertragungs-
komponente (20) Uber eine virtuelle Leitachse
miteinander gekoppelt sind.

Rotationsdruckeinrichtung (10) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass

die vorgegebenen Positionsdaten zumindest an-
hand einer vorgegebenen Distanz zwischen den ein-
zelnen Transferfolienelementen (92) bestimmt sind.

Rotationsdruckeinrichtung (10) nach Anspruch 1
oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Rotationsdruckeinrichtung (10) mindestens
ein Lesegerat (16) zur Registrierung von Posi-
tionen von Registermarken (14) umfasst und die
Registermarken (14) zur Kennzeichnung der
Position der einzelnen Transferfolienelemente
(92) ausgebildet sind, wobei jeweils mindestens
eine Registermarke (14) im Bereich des jewei-
ligen Transferfolienelements (92) aufder Trans-
ferfolie (90) angeordnet ist, und

die ermittelten aktuellen Positionsdaten der Re-
gistermarken (14) der Rechen- und Steuerein-
richtung (70) zum Steuern der Bewegung zu-
mindest des Folientransferwerks (30) zugefihrt
werden.

Rotationsdruckeinrichtung (10) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Rechen- und Steuereinrichtung (70) eine Vor-
zugswalze (18) des Folientransferwerks (30) steu-
ert, derart, dass durch eine Bewegung der Vorzugs-
walze (18) eine Laufgeschwindigkeit der Transferfo-
lie (90) eingestellt und kontrolliert wird.

Rotationsdruckeinrichtung (10) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Rechen- und Steuereinrichtung (70) anhand der
ermittelten aktuellen Positionsdaten der Register-
marken (14) zudem die Bewegung der Ubertra-
gungskomponente (20) steuert.
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10.

1.

Rotationsdruckeinrichtung (10) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Rotationsdruckeinrichtung (10) dazu ausgebildet
ist, Hologramme mittels der Transferfolienelemente
(92) auf die jeweiligen Applikationsbereiche (82) zu
Ubertragen.

Rotationsdruckeinrichtung (10) nach einem der An-
spriiche 1, 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

das zumindest eine Transfermittel (32) und die we-
nigstens eine Ubertragungskomponente (20) dazu
angeordnet sind, die zu bedruckende Bahn (80) Giber
eine Bahnlange der Bahn (80) von maximal 6 m be-
rihrungslos zwischen dem zumindest einen Trans-
fermittel (32) und der wenigstens einen Ubertra-
gungskomponente (20) zu fiihren.

Rotationsdruckeinrichtung (10) nach einem der An-
spriiche 1 oder 5 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Rotationsdruckeinrichtung (10) eine Trock-
nungsvorrichtung zum Trocknen von auf die zu be-
druckende Bahn (80) aufgetragenem Klebstoff (100)
zwischen dem zumindest einen Transfermittel (32)
und der wenigstens einen Ubertragungskomponen-
te (20) umfasst.

Rotationsdruckeinrichtung (10) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Rotationsdruckeinrichtung (10) eine Klebstoff-
auftragsvorrichtung (22) umfasst, welche dazu aus-
gebildet ist, Klebstoff (100) auf die wenigstens eine
Ubertragungskomponente (20) und/oder auf die Ap-
plikationsbereiche (82) aufzutragen.

Rotationsdruckeinrichtung (10) nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Klebstoffauftragsvorrichtung (22) dazu ausgebil-
det ist, den Klebstoff (100) durch Flexodruck, Jet-
druck, Tiefdruck, Siebdruck und/oder Offsetdruck
aufzutragen.

Verfahren zum Betreiben einer Rotationsdruckein-
richtung (10), insbesondere zur Kaltfolienbeschich-
tung von vorbestimmten Applikationsbereichen (82)
auf einer zu bedruckenden Bahn (80), umfassend
zumindest die folgenden Schritte:

Ubertragen von Klebstoff (100) anhand wenigs-
tens einer Ubertragungskomponente (20) der
Rotationsdruckeinrichtung (10) auf die Applika-
tionsbereiche (82) der Bahn (80);

Anordnen der Transferfolienelemente (92) auf
den mit Klebstoff (100) versehenen Applikati-
onsbereichen (82) anhand wenigstens eines



12.

13.

14.

15.

15 EP 3 984 746 B1 16

Folientransferwerks (30) der Rotationsdruck-
einrichtung (10); und

Steuern der Bewegung zumindest des Folien-
transferwerks (30) mittels einer Rechen- und
Steuereinrichtung (70) der Rotationsdruckein-
richtung (10), wobei die Rechen- und Steuerein-
richtung (70) dazu ausgebildet ist, vorgegebene
und/oder aktuell ermittelte Positionsdaten des
jeweiligen Transferfolienelements (92) aufzu-
nehmen, zu verarbeiten und anhand dieser Po-
sitionsdaten die Bewegung zumindest des Fo-
lientransferwerks (30) zu steuern, wobei

das Folientransferwerk (30) zumindest ein
Transfermittel (32) mit wenigstens einem Kii-
schee oder Stempel (34) zum Pressen der
Transferfolienelemente (92) auf die Applikati-
onsbereiche (82) umfasst und das Transfermit-
tel (32) und die wenigstens eine Ubertragungs-
komponente (20) Uber eine virtuelle Leitachse
miteinander gekoppelt sind.

Verfahren nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

die vorgegebenen Positionsdaten zumindest an-
hand einer vorgegebenen Distanz zwischen den ein-
zelnen Transferfolienelementen (92) bestimmt wer-
den.

Verfahren nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, dass das Verfahren fol-
gende weitere Schritte umfasst:

Registrierung von Positionen von Registermar-
ken (14) mittels mindestens eines Lesegerats
(16), wobei die Registermarken (14) zur Kenn-
zeichnung der Position der einzelnen Transfer-
folienelemente (92) ausgebildet sind und wobei
jeweils mindestens eine Registermarke (14) im
Bereich des jeweiligen Transferfolienelements
(92) auf der Transferfolie (90) angeordnet ist;
und

Zufuhrung der ermittelten aktuellen Positions-
daten der Registermarken (14) zu der Rechen-
und Steuereinrichtung (70) zum Steuern der Be-
wegung zumindest des Folientransferwerks
(30).

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Rechen- und Steuereinrichtung (70) eine Vor-
zugswalze (18) des Folientransferwerks (30) steu-
ert, derart, dass durch eine Bewegung der Vorzugs-
walze (18) eine Laufgeschwindigkeit der Transferfo-
lie (90) eingestellt und kontrolliert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Rechen- und Steuereinrichtung (70) anhand der
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ermittelten Positionsdaten der Registermarken (14)
zudem die Bewegung der Ubertragungskomponen-
te (20) steuert.

Claims

A rotary printing device (10) for cold foil coating of
predetermined application areas (82) on a web (80)
to be printed,

with at least one transmission component (20)
for transmitting adhesive (100) to the application
areas (82) of the web (80),

with at least one foil transfer mechanism (30),
which is formed for arranging transfer foil ele-
ments (92) arranged on at least one transfer foil
(90) on the application areas (82) provided with
adhesive (100), and

with at least one computing and control device
(70) for controlling the movement of at least the
foil transfer mechanism (30), wherein the com-
puting and control device (70) is formed to cap-
ture preset and/or currently ascertained position
data of the respective transfer foil element (92),
to process it and to control the movement of at
least the foil transfer mechanism (30) based on
this position data, wherein

the foil transfer mechanism (30) includes atleast
onetransfermeans (32) with atleast one printing
block or die (34) for pressing the transfer foil
elements (92) onto the application areas (82),
and the transfer means (32) and the at leastone
transmission component (20) are coupled to
each other via a virtual master axis.

The rotary printing device (10) according to claim 1,
characterized in that

the preset position data is determined at least based
on a preset distance between the individual transfer
foil elements (92).

The rotary printing device (10) according to claim 1
or 2,
characterized in that

the rotary printing device (10) includes at least
one reader (16) for registering positions of reg-
ister marks (14), and the register marks (14) are
formed for identifying the position of the individ-
ual transfer foil elements (92), wherein at least
one register mark (14) is respectively arranged
on the transfer foil (90) in the area of the respec-
tive transfer foil element (92), and

the ascertained current position data of the reg-
istermarks (14) is supplied to the computing and
control device (70) for controlling the movement
of at least the foil transfer mechanism (30).
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The rotary printing device (10) according to any one
of the preceding claims,

characterized in that

the computing and control device (70) controls a
draw roller (18) of the foil transfer mechanism (30)
such that a running speed of the transfer foil (90) is
adjusted and controlled by a movement of the draw
roller (18).

The rotary printing device (10) according to any one
of the preceding claims,

characterized in that

the computing and control device (70) additionally
controls the movement of the transmission compo-
nent (20) based on the ascertained current position
data of the register marks (14).

The rotary printing device (10) according to any one
of the preceding claims,

characterized in that

the rotary printing device (10) is formed to transmit
holograms to the respective application areas (82)
by means of the transfer foil elements (92).

The rotary printing device (10) according to any one
of claims 1, 5 or 6,

characterized in that

the at least one transfer means (32) and the at least
one transmission component (20) are arranged to
guide the web (80) to be printed over a web length
of the web (80) of at most 6 m between the at least
one transfer means (32) and the at least one trans-
mission component (20) in contactless manner.

The rotary printing device (10) according to any one
of claims 1or5to 7,

characterized in that

the rotary printing device (10) includes a drying de-
vice for drying adhesive (100) applied to the web (80)
to be printed between the atleast one transfer means
(32) and the at least one transmission component
(20).

The rotary printing device (10) according to any one
of the preceding claims,

characterized in that

the rotary printing device (10) includes an adhesive
application device (22), which is formed to apply ad-
hesive (100) to the at least one transmission com-
ponent (20) and/or to the application areas (82).

The rotary printing device (10) according to claim 9,
characterized in that

the adhesive application device (22) is formed to ap-
ply the adhesive (100) by flexographic printing, jet
printing, gravure printing, screen printing and/or off-
set printing.
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1.

12.

13.

14.

A method for operating a rotary printing device (10),
in particular for cold foil coating of predetermined
application areas (82) on a web (80) to be printed,
comprising at least the following steps:

transmitting adhesive (100) to the application ar-
eas (82) of the web (80) with the aid of at least
one transmission component (20) of the rotary
printing device (10);

arranging the transfer foil elements (92) on the
application areas (82) provided with adhesive
(100) with the aid of at least one foil transfer
mechanism (30) of the rotary printing device
(10); and

controlling the movement of at least the foil
transfer mechanism (30) by means of a comput-
ing and control device (70) of the rotary printing
device (10), wherein the computing and control
device (70) is formed to capture preset and/or
currently ascertained position data of the re-
spective transfer foil element (92), to process it
and to control the movement of at least the foil
transfer mechanism (30) based on this position
data, wherein

the foil transfer mechanism (30) includes atleast
onetransfermeans (32) with atleast one printing
block or die (34) for pressing the transfer foil
elements (92) onto the application areas (82),
and the transfer means (32) and the at leastone
transmission component (20) are coupled to
each other via a virtual master axis.

The method according to claim 11,

characterized in that

the preset position data is determined at least based
on a preset distance between the individual transfer
foil elements (92).

The method according to claim 11 or 12,
characterized in that the method comprises the fol-
lowing further steps:

registering positions of register marks (14) by
means of at least one reader (16), wherein the
register marks (14) are formed for identifying the
position of the individual transfer foil elements
(92), and wherein at least one register mark (14)
is respectively arranged on the transfer foil (90)
inthe area of the respective transfer foil element
(92); and

supplying the ascertained current position data
of the register marks (14) to the computing and
control device (70) for controlling the movement
of at least the foil transfer mechanism (30).

The method according to any one of claims 11to 13,
characterized in that
the computing and control device (70) controls a
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draw roller (18) of the foil transfer mechanism (30)
such that a running speed of the transfer foil (90) is
adjusted and controlled by a movement of the draw
roller (18).

The method according to any one of claims 11 to 14,
characterized in that

the computing and control device (70) additionally
controls the movement of the transmission compo-
nent (20) based on the ascertained position data of
the register marks (14).

Revendications

1.

Dispositif d’'impression par rotative (10) pour I'enduc-
tion de film a froid de zones d’application (82) pré-
définies sur une bande (80) aimprimer, comportant :

au moins un composant de transfert (20) pour
transférer de I'adhésif (100) sur les zones d’ap-
plication (82) de la bande (80),

au moins un mécanisme de transfert de film (30)
congu pour agencer des éléments de film de
transfert (92) agencés sur au moins un film de
transfert (90), sur les zones d’application (82)
pourvues d’adhésif (100), et

au moins un dispositif de calcul et de commande
(70) pour commander le mouvement au moins
du mécanisme de transfert de film (30), le dis-
positif de calcul et de commande (70) étant con-
Gu pour recevoir des données de position pré-
définies et/ou actuellement établies de I'élément
de film de transfert (92) respectif, les traiter et
commander le mouvement au moins du méca-
nisme de transfert de film (30) sur la base de
ces données de position,

le mécanisme de transfert de film (30) compre-
nant au moins un moyen de transfert (32) ayant
au moins un cliché ou un tampon (34) pour pres-
ser les éléments de film de transfert (92) sur les
zones d’application (82), etle moyen de transfert
(32) et le au moins un composant de transfert
(20) étant couplés 'un a l'autre sur un axe di-
recteur virtuel.

Dispositif d'impression par rotative (10) selon la re-
vendication 1,

caractérisé en ce que

les données de position prédéfinies sont établies au
moins sur la base d’'une distance prédéfinie entre
les éléments de film de transfert (92) individuels.

Dispositif d'impression par rotative (10) selon la re-
vendication 1 ou 2,

caractérisé en ce que

le dispositif d'impression par rotative (10) comprend
au moins un lecteur (16) pour I'enregistrement de
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positions de marques de repére (14) et les marques
de repere (14) sont formées de maniére a indiquer
la position des éléments de film de transfert (92) in-
dividuels, au moins une marque de repere (14) étant
respectivement agencée sur le film de transfert (90),
dans la zone de I'élément de film de transfert (92)
respectif, et

les données de position actuelles établies des mar-
ques de repére (14) étant fournies au dispositif de
calcul et de commande (70) afin de commander le
mouvement au moins du mécanisme de transfert de
film (30).

Dispositif d’impression par rotative (10) selon l'une
des revendications précédentes,

caractérisé en ce que

le dispositif de calcul et de commande (70) comman-
de un rouleau de pré-tension (18) du mécanisme de
transfert de film (30) de telle sorte qu’une vitesse de
défilement du film de transfert (90) est réglée et con-
trélée par un mouvement du rouleau de pré-tension
(18).

Dispositif d’impression par rotative (10) selon l'une
des revendications précédentes,

caractérisé en ce que

le dispositif de calcul et de commande (70) comman-
de en outre le mouvement des composants de trans-
fert (20) sur la base des données de position actuel-
les établies des marques de repére (14).

Dispositif d’impression par rotative (10) selon l'une
des revendications précédentes,

caractérisé en ce que

le dispositif d'impression par rotative (10) est congu
pour transférer des hologrammes surles zones d’ap-
plication (82) respectives au moyen des éléments
de film de transfert (92).

Dispositif d’impression par rotative (10) selon l'une
des revendications 1, 5 ou 6,

caractérisé en ce que

le au moins un moyen de transfert (32) et le au moins
un composant de transfert (20) sont agencés de ma-
niere a guider la bande (80) a imprimer sur une lon-
gueur de bande de la bande (80) d’au plus 6 m sans
contact entre le au moins un moyen de transfert (32)
et le au moins un composant de transfert (20).

Dispositif d’impression par rotative (10) selon l'une
des revendications Tou5a7,

caractérisé en ce que

le dispositif d’'impression par rotative (10) comprend
un dispositif de séchage pour sécher I'adhésif (100)
appliqué sur la bande (80) a imprimer entre le au
moins un moyen de transfert (32) et le au moins un
composant de transfert (20).
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Dispositif d'impression par rotative (10) selon I'une
des revendications précédentes,

caractérisé en ce que

le dispositif d'impression par rotative (10) comprend
un dispositif d’application d’adhésif (22) congu pour
appliquer de I'adhésif (100) sur le au moins un com-
posant de transfert (20) et/ou sur les zones d’appli-
cation (82).

Dispositif d'impression par rotative (10) selon la re-
vendication 9,

caractérisé en ce que

le dispositif d’application d’adhésif (22) est congu
pour appliquer I'adhésif (100) par impression flexo-
graphique, impression par jet, impression en hélio-
gravure, impression en sérigraphie et/ou impression
offset.

Procédé pour faire fonctionner un dispositif d’'im-
pression par rotative (10), en particulier pour I'en-
duction de film a froid de zones d’application (82)
prédéfinies sur une bande (80) a imprimer, compre-
nant au moins les étapes suivantes consistant a :

transférer de I'adhésif (100) sur les zones d’ap-
plication (82) de la bande (80) sur la base d’au
moins un élément de transfert (20) du dispositif
d’'impression par rotative (10) ;

agencer les éléments de film de transfert (92)
sur les zones d’application (82) pourvues d’ad-
hésif (100) sur la base d’au moins un mécanis-
me de transfert de film (30) du dispositif d'im-
pression par rotative (10) : et

commander le mouvement au moins du méca-
nisme de transfert de film (30) au moyen d’un
dispositif de calcul et de commande (70) du dis-
positif d'impression par rotative (10), le dispositif
de calcul et de commande (70) étant congu pour
recevoir des données de position prédéfinies
et/ou actuellement établies de I'élément de film
de transfert (92) respectif, les traiter et comman-
der le mouvement au moins du mécanisme de
transfert de film (30) surla base de ces données
de position,

le mécanisme de transfert de film (30) compre-
nant au moins un moyen de transfert (32) ayant
au moins un cliché ou un tampon (34) pour pres-
ser les éléments de film de transfert (92) sur les
zones d’application (82), etle moyen de transfert
(32) et le au moins un composant de transfert
(20) étant couplés 'un a l'autre sur un axe di-
recteur virtuel.

Procédé selon la revendication 11,

caractérisé en ce que

les données de position prédéfinies sont détermi-
nées au moins sur la base d’une distance prédéfinie
entre les éléments de film de transfert (92) indivi-
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13.

14.

15.

22
duels.

Procédé selon la revendication 11 ou 12,
caractérisé en ce que le procédé comprend les éta-
pes supplémentaires suivantes consistant a :

enregistrer des positions de marques de repére
(14) au moyen d’au moins un lecteur (16), les
marques de repeére (14) étant formées de ma-
niere a indiquer la position des éléments de film
de transfert (92) individuels et au moins une
marque de repére (14) étant respectivement
agenceée sur le film de transfert (90) dans la zone
del’élémentde film de transfert (92) respectif ; et
fournir les données de position actuelles éta-
blies des marques de repére (14) au dispositif
de calcul et de commande (70) pour commander
le mouvement au moins du mécanisme de trans-
fert de film (30).

Procédé selon I'une des revendications 11 a 13,
caractérisé en ce que

le dispositif de calcul et de commande (70) comman-
de un rouleau de pré-tension (18) du mécanisme de
transfert de film (30) de telle sorte qu’une vitesse de
défilement du film de transfert (90) est réglée et con-
trélée par un mouvement du rouleau de pré-tension
(18).

Procédé selon I'une des revendications 11 a 14,
caractérisé en ce que

le dispositif de calcul et de commande (70) comman-
de en outre le mouvement du composant de transfert
(20) sur la base des données de position établies
des marques de repere (14).
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