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Stroj na balenie vrstiev predmetov do kartonu oddelenych
prichradkou (13) ma tvarovatelné zony na zapadanie su-
sednych predmetov jeden do druhého na protilahlych stra-
nach prichradky. Dalej obsahuje prostriedky na umiestne-
nie priehradky (13) do sthlasnej polohy s predmetmi v pr-
vej vrstve, prostriedky na tvarovanie tvarovatelnych zon
(62) na aspoti Liastolné zapadnutie koncov predmetov (A)
a tvarovatelnych zén (62), prostriedky na dopravu prie-
hradky (13) a prvej vrstvy (38) predmetov spolocne po po-
davacej dréhe a prostriedok na nasledné usériinie druhého
predmetu do vzijomne zapadajiceho vztahu s prvou vrst-
vou predmetov a prichradkou (13).
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Oblast’ techniky

Vyndlez sa tyka baliaceho stroja na balenie vrstiev
predmetov do karténu oddelenych priehradkou, majicou
tvarovatelné zony na zapadanie susednych predmetov je-
den do druhého na protilahlych stranach priehradky.

Doterajsi stav techniky

Z patentu US 5246113 (Schuster) je znidme ako zhoto-
vili plne uzavrety karton, obsahujtci dve vrstvy predmetov,
oddelené priehradkou. Na naplnenie kartonu Schuster dava
navod ako najprv vytvorit dolné pole predmetov, na ktoré
sa pribali priehradka a na fiu sa potom vsunie homé pole
predmetov a potom sa dvojvrstvové usporiadanie vsunie do
Celne plneného kartonu. Schuster takisto dava ndvod na po-
uZitie tvarovatelnych zon v priechradke, aby sa umoznilo
zapadanie vrchnych a dolnych predmetov do seba na ich
susednych koncoch. Susedné predmety a tvarovatelné zony
viak zapadaju jedna do druhej aZ po uloZeni do vrstiev, Co
vyZaduje, aby horné a dolné skupiny predmetov boli pred
zapadanim do seba presne zariadené. Schuster nedéva né-
vod, ako toto presne urobit’. Schuster si takisto mimo iného
nevdima problém balenia do vrstiev ukladanych predmetov
do obopinacich kartonov.

Podstata vynilezu

Uvedené nedostatky st do znadnej miery odstranené
baliacim strojom podl'a vynilezu na balenie vrstiev pred-
metov do karténu oddelenych priehradkou, majiicou tvaro-
vatelné zony na zapadanie susednych predmetov jeden do
druhého na protilahlych stranich priehradky, ktoré¢ho pod-
stata spoliva v tom, 7¢ d'alej obsahuje prostriedky na u-
miestnenie priehradky do suhlasnej polohy s predmetmi v
prvej vrstve, prostriedky na tvarovanic tvarovatelnych zon
na aspoii &iastoéné zapadnutie koncov predmetov a tvaro-
vatel'nych zén, prostriedky na dopravu priehradky a prvej
vrstvy predmetov spolone po podévacej drdhe a prostrie-
dok na nasledné usériinie druhého predmetu do vzijomne
zapadajiceho vztahu s prvou vrstvou predmetov a prie-
hradkou.

Vo vyhodnom uskuto&neni prostriedok na tvarovanie
obsahuje tvarovacie koleso na simuléciu konca predmetu,
zapadajuceho do tvarovatelnej zony prichradky, na prispd-
sobenie tvarovatefnej zony koncu prvého predmetu na za-
padanie do druh¢ho predmetu. V d'alSom vyhodnom usku-
to&neni tvarovacie koleso absahuje valcovité kalfSky na na-
podobenie konca predmetu.

V d’aliom vyhodnom uskutoneni prostriedok na tva-
rovanie obsahuje mnoZinu tvarovacich kolies v stvislej sé-
rii. V d’alSom vyhodnom uskutogneni si najmenej dve série
tvarovacich kolies umiestnené vedla seba.

V dal¥om vyhodnom uskutoneni tvarovacie kolesi
maju valcovl plochu na upevnenie série tvarovacich kolies
na vykonavanie otatavého pohybu smerom k prvym pred-
metom a od prvych predmetov.

Vyhodné je, ked' prostriedok na dopravu obsahuje uné-
Sacie refaze s prostriedkami na spolupracu s aspofi jcdnym
postrannym vybratim, ktoré ma priehradka.

Vyhodné je tieZ, ked’ unéSacie retaze maji nekoneni
drahu.

V dalfom vyhodnom uskutogneni su undlacic retaze
prispdsobené na umiestnenie prichradky na jeden koniec

prvého predmetu a tvarovatelnej zony do suladu s koncom
prvého predmetu.

V d'aldom vyhodnom uskuto¢neni baliaci stroj obsahuje
vytladacie koleso na vytlalenie blokovacich jazy&kov prie-
hradky do pracovnej polohy do kontaktu s predmetmi.

V d’alom vyhodnom uskuto¢neni vytlacacie koleso ob-
sahuje palec radidlne vynievajuci z valcovitého kolesa na
vstup do otvoru a vystup z otvoru definovaného v priehrad-
ke, pritom vytladiteIna &ast obsahuje jazy¢ek vytlaleny z
tohto otvoru.

V d'alsom vyhodnom uskuto¢nenti baliaci stroj obsahuje
prostriedok na navrstvovanie druhého predmetu v silade s
prvym predmetom a tvarovatelnou zénou, umoZiujici do-
sadnutie druhého vyrobku do tvarovatelnej zony.

V dalBom vyhodnom uskutoéneni baliaci stroj dalej
obsahuje prostriedok vymedzujuci prvii podavaciu drahu na
podavanie prvého predmetu tvorenu unasacimi refazami a
prostriedky vymedzujice druhti podavaciu drahu na poda-
vanie druhych predmetov tvorené dopravnikom a deliacou
doskou, pritom navrstvovaci prostriedok obsahuje regula-
tor na regulaciu pohybu prvych a druhych predmetov po
prisluinych podavacich drahach.

V daldom vyhodnom uskutoéneni je regulator uréeny
na nastavenic koncov predmetov pred navrstvovanim.,

V daldom vyhodnom uskutofneni obsahuje regulator
skiz na pohyb jedného z predmetov na dosadnutie na prie-
hradku a iného predmetu do navrstveného usporiadania.

V dalsom vyhodnom uskutognenf regulator d'alej obsa-
huje hviezdicové koleso.

Vyhodné je tieZ, ked’ baliaci stroj d'alej obsahuje pros-
triedky na umiestnenie obopinacicho karténu na navrstvené
vrstvy prvych a druhych predmetov, tvorené podavafom,
podavacou retazou, bo&nou retazou a rozpinacim Gstrojen-
stvom.

Prehl’ad obrizkov na vykresoch

Na prilozenych vykresoch su blizSie vysvetlené jednot-
livé uskutoénenia vynalezu. Na obr.1 je schematicky axo-
nometricky pohlad na baliaci stroj podla vynalezu, na obr.
2 aZz 5 si schematické axonometrické pohfady na pole
predmetov a priehradku v roznych Stadiach baliaceho po-
stupu, na obr. 6 je schematicky axonometricky pohl'ad na
diel stroja z obr.1, ktory z priehradky vytlé¢a jazycek, na
obr. 7 je schematicky axonometricky pohl'ad na tvarovacie
koleso stroja z obr. 1, na obr. 8 je schematicky pohlad na
vrstviace zariadenie stroja z obr. 1, na obr. 9 je zvicSeny a-
xonometricky pohlad na Zast vsrtviaceho zariadenia, ktoré
je zobrazené na obr. 8 a na obr. 10 je schematicky axono-
metricky pohlad na zabaleny kart6n, vyrobeny na strojo-
vom zariadeni z obr. 1 aZ 9.

Priklady uskutoénenia vynalezu

Na obr. 1 je vyobrazeny baliaci stroj 10 podl'a vyndle-
zu. V3eobecne vyjadrené, stroj prijima vstupujiucu zasobu
predmetov, ako napriklad plechoviek s ndpojom a tieto roz-
defuje na horn a dolnd podévaciu drahu. K polu predme-
tov na dolnej podévacej drahe sa prida priehradka a potom
je priehradkou manipulované tak, aby tvarovatelné zony
prichradky spravne zapadli na vrchy predmetov. Hornd
vrstva predmetov je potom navrstvend na priehradku v si-
hlasnej polohe s dolnym predmetom tak, Z¢ dno horného
predmetu zapad4 do tvarovatelnej zony priehradky, ktord
zapada do hornej Zasti dolného predmetu. Navrstvend, od-
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delend dvojvrstva predmetov je potom zabalena do kartonu,
ktory v tomto priklade je obopinacieho typu.

Skutotnost, %¢ horné a dolné predmety zapadaju jeden
do druhého, ako je opisané podrobnejiie dalej s odkazmi
na obr. 2 a% 5 znamena, ¥¢ navrstvené predmety sa d'alej
potas skladovania alebo dopravy nebudd vyznamnejSie v
zabalenom kartone zosériaf. Preto predmety musia byt v
obopinacom karténe uloZené napevno. Prirodzene prie-
hradka 13 takisto zaistuje to, Ze vrchy a dnd susednych
predmetov sa v zabalenom kartone o seba neotieraji, ¢o by
inak spésobovalo nevzhladné stopy na koncoch alebo pri-
najmendom na jednom z predmetov. Napriklad, kde pred-
mety A sit vyrobené z hlinika, tak trvalé trenie o susedny
konicc navrstvenych predmetov by mohlo viest k ne-
vzhPadnym usadom oxidu hlinitého na jednom z kencov.
Okrem toho moZe pohyb predmetov viest' k poskodeniu
koncov predmetov, vratane odtrhnutia odtrhavacich uzéave-
rov plechoviek.

Pri $pecifickejsom odkaze na sidasti stroja 10, ako je
zobrazené na obr. 1, je moZné vidiet, Ze dva dolné rady
predmetov 38 s poddvané do stroja na dopravniku 36. Tok
predmetov A v radoch 38 je riadeny parom takzvanych
hviezdicovych kolies 40. Podavaci mechanizmus 16 pri-
tiahne priehradku 13 zo zasobnika 12, ktory v tomto prikla-
de zahrnuje nadstavec 14 na uloZenie velkého pottu prie-
hradiek 13. Podévaci mechanizmus 16 moZe mat’ napriklad
vakuové prisavky, ktoré odoberaju predni priehradku 13 z
nadstavca a podavaji ju do polohy priliehajiicej na vrchy
predmetov A dolny rad 38.

Ako je mozné vidiet' na obr. 2, prichradka 13 ma po-
stranné vybratia 60, ktoré umoziiuja, aby prichradka bola
una¥ana unafacimi retazami 42, ktoré si v susedstve vr-
chov predmetov A na kaZdej stranc radov 38. Takto pri
synchronizovanom pohybe unaacich retazi 42 s riadenym
tokom radov 38 a podavata 16 mdZu byt polia predmetov a
priehradka 13 nesené spologne s tvarovatenymi zénami 62
priehradky 13, ktoré su v sihlasnej polohe s vrchmi pred-
metov A v tomto poli.

Pole predmetov a priehradka sa potom privadzané po
dolnej podavacej drahe k prichradkovému vytla¢aciemu
kolesu 18, ktoré sposobuje, Ze blokovacie jazytky 64, vy-
znatené na vlozke 13, s vytla&ené z roviny prichradky,
takZe sa vkliftujii medzi vrehy susednych predmetov v dol-
nom poli. V tomto priklade si predmety A plechovky, kto-
ré maju horna obrubu R men3ieho priemeru ako je priemer
hlavného telesa, v podstate valcovité. Blokovacie jazytky
64 mbzu byt preto umiestené do medzier medzi obrubami
susednych predmetov a takto pridrzovat priehradku 13 na
svojom mieste pocas pohybu dolného pola predmetov.

Zariadenie, ktoré pretlatuje jazycky 18, je vo vicSom
detaile na obr. 6, ktory ukazuje, 7 toto zariadenie zahrnuje
valcovité koleso 74, otatajiice sa okolo svojej stredovej osi,
ktoré je pohétiané tu nezakreslenym prostriedkom a s kole-
som sa otataji radidlne nadstavce 70. Tvarovany koniec
dielu 72 palca 70 dosada na horntt plochu blokovacieho ja-
zytka 64 priehradky 13 tak, ako sa palce otataji do najniz-
%ej polohy. Vyhodne moZu byt’ konce dielu 72 zagulatené,
aby umoZiovali lahky vstup a vystup palcov z otvorov,
ktoré ohranidujii jazyéek 64 v priehradke 13.

Pole predmetov, ako je zobrazené na obr. 3, je polom una-
%ané k tvarovaciemu kolesu 20, ktoré je vo vi¢$om detaile
zobrazené na obr. 7, tvarovacie koleso ma valcovu plochu
84, a otada ich okolo osi valca tu nezakresleny pohon. Na
valcovom povrchu kolesa 84 st dva rady dutych valcovi-
tych kaliskov 80, z ktorych kazdy ma obrubu 82, simuluji-
cu zékladfu predmetu. Pohyb tvarovacieho kolesa 20 je o-
pét synchronizovany s pohybom dolného pola predmetov a

priehradky, takZe jednotlivé kalidky 80 spdsobuji vytvaro-
vanie tvarovatelnej zony 62 v priehradkéch 13, aby do nich
zapadali vrchy predmetov A. Ako je moZné napriklad vi-
diet’ na obr. 5, predmety maju horny okraj, ktory je v po-
zdiznom smere zahibeny so zretefom na hornii obrubu R.
Takto tvarovatelna zéna 62 vytvara kaliSkova Struktiru
medzi obrubou R a koncom predmetu. Toto usporiadanie je
znazornené na obr. 4. Taklo mdZe prichradka 13 drZat' v
polohe na dolnom poli predmetov nésledkom podsobenia
jedného alebo obidvoch jazytkov 64 a tvarovatelnej zony
62. Okrem toho unélacia retaz 42 mbZe eite zaberat’ do
vybratia 60 a tak zaistovat presnu polohu jednotlivych
priehradiek 13 proti pol'u predmetov.

Horné pole predmetov je teraz pripravené, aby bolo na-
vrstvené na vrch pol'a, ako je zobrazené na obr. 4. V tomto
priklade (pozri obr. 1) si dve horné vrstvy 44 predmetov
privadzané dopravnikmi 22. Rady plechoviek mdZu byt
vedené pevnymi kolajni¢kami, ktoré nie sa v pripojenych
nakresoch zobrazené. Tak rad predmetov 44 moZe byt ria-
deny hviezdicovym kolesom 46. Ako ukazuje obr. 8, rady
44 sa spojuji na deliacej doske 91.

Pohyb obidvoch poli predmetov, horného i dolného, je
potom riadeny zariadenim 48, ktor¢ je jasnejie zobrazené
na obr. 9. V tomto priklade regulétor 48, ktory spdsobuje
vrstvenie horného a dolného péru predmetov, sa sklada z
paru hviezdicovych kolics 90 a 92. Hviezdicové kolesé sa
skladajt zo série ozubenych dosick 94. Dosky 94 maji vy-
bratie 98, oddelené zuby 96, ktoré zaberajii do ¢asti obvodu
predmetu. Doln4 a horné suprava dosiek si prispdsobené na
zaberanie do dolnych a hornych predmetov. Horné a dolné
série dosiek su oddelené kdrou 99 na deliacu dosku 91.

Ako je mozné vidiet na obr. 9, vyrezané vybratie v
hornej a dolnej sérii dosick 94 sposobuje vyrezanie horného
a dolného premetu, takZe ako sa hviezdicové koleso 90 ale-
bo 92 otala, tak vyvolava sklz, ktorym vplyvom gravitécie
horny predmet dosadne do kali¥ka, vymedzen¢ho tvarova-
telnou zénou 62 a vrchu horného predmetu, opakovanim
tohto postupu sa vytvori navrstvené pole, ako je zndzornené
na obr. 5. Prirodzene, poget predmetov v navrstvenej sku-
pine mdZe byt’ akykol'vek od navrstveného péru, troch ale-
bo $tyroch predmetov atd’. Polia mdZu mat, prirodzene, a-
kykol'vek poget radov.

Navrstvené pole moZe byt privadzané ako jednotka,
napriklad s pouZitim konvenéného dopravnika pod spod-
nym poFom predmetov do karténovej baliaccj stanice.

V tomto priklade je navrstvené pole predmetov plnené
do obopinacieho kartonu, aby vznikol kartén 100, ako je
zobrazené na obr. 10, Pri pohl'ade na obr. 1 stroj 10 zahr-
nuje zéasobnik 24 vrstvy kartonov 26. Jednotlivy kartén 100
moZe byt z &ela vrstvy 26 vytishnuty pomocou podavaca
28, podobného podévadu 16, ktory bol opisany skor. Kar-
ton 100 tak modZe byt’ presunuty zo zasobnika 24 k podéva-
cej retazi 30, ktora ma napriklad und3ace, ktoré zaberaji do
spolupracujucich ¢asti kartonu, aby tento mohol byt presu-
nuty k visutej vyloZnikovej ret'azi 34. Na Celnej sekcii 50
vyloZznikovej refaze 34 na zaliatku pritladuje Gstrojenstvo
vrchni stenu karténu 110 na horné konce vrchnych pred-
metov. Bo¢né steny 114 a 124 karténu 100 st potom pre-
hnuté dotu pomocou prehybacieho kolesa 32. Botné steny
karténov st potom vedené karténovou bo¢nou retazou 52 k
rozpinaciemu ustrojenstvu 54 pitky predmetu, ktoré poso-
bi, Ze zndme Ustrojenstva 104 na zasivanie pitiek predme-
tov, ktorymi je karton vybaveny, sa rozopnu pred pritlade-
nim bo&nych stien 114 a 124 karténu na boky pola navrs-
tvenych predmetov. VyloZnikové retaz 34 pokratuje v pri-
tladovani vrchu karténov na pole predmetov, zatial' ¢o
znimy zatvaraci mechanizmus 56 spdsobuje prehnutie pit-
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kovych stien 116 a 122 a dielov dna 118 a 120 okolo spod-
nej strany navrstveného pol'a predmetov. Alternativne mé-
Zu byt diely dna zlepené.

Prirodzene, jednotlivé stanice alebo &asti strojového za-
riadenia st prevadzkovatelne nezdvislé a m6ézu byt’ pouZité
v inych typoch karténovych baliacich strojovych zariade-
niach, ako napriklad na ¢elne plnené kartdny.

PATENTOVE NAROKY

1. Baliaci stroj na balenie vrstiev predmetov do karténu
oddelenych priehradkou, majicou tvarovateln¢ zony na za-
padanie susednych predmetov jeden do druhého na proti-
Pahlych stranich priehradky, vyznadujlici sa
tym, Z dalej obsahuje prostriedky na umiestnenie
prichradky (13) do sthlasnej polohy s predmetmi v prvej
vrstve, prostriedky na tvarovanie tvarovatelnych zén (62)
na aspoii iasto¥né zapadnutie koncov predmetov (A) a tva-
rovatelnych zon (62), prostriedky na dopravu priehradky
(13) a prvej vrstvy (38) predmetov spolotne po podévacej
dréhe a prostriedok na nasledné usériinie druhého predmetu
do vzijomne zapadajiceho vztahu s prvou vrstvou pred-
metov a priehradkou (13).

2. Baliaci stroj podla naroku 1, vyznadujici
sa tym, Ze prostriedok na tvarovanie obsahuje tvaro-
vacie koleso (20) na simulaciu konca predmetu, zapadaji-
ceho do tvarovatePnej zony priehradky (13), na prispdsobe-
nie tvarovatelnej zény (62) koncu prvého predmetu na za-
padanie do druhého predmetu.

3. Baliaci stroj podla niroku 2, vyznalujhci
sa tym, Zetvarovacie koleso (20) obsahuje valcovité
kali¥ky (80) na napodobenie konca predmetu.

4. Baliaci stroj podl'a naroku 2 alebo 3, vyzna-
fujici sa tym, Ze prostriedok na tvarovanie
obsahuje mnoZinu tvarovacich kolies (20) v stvislej sérii.

5. Baliaci stroj podlPa naroku 4, vyznadujhci
sa tym, Ze najmenej dve séric tvarovacich kolies
(20) st umiestnené vedla seba.

6. Baliaci stroj podla niektorého z narokov 2 aZ 4,
vyznalujhci sa tym, Ze tvarovacie kolesa
(20) maju valcovi plochu (84) na upevnenie série tvarova-
cich kolies (20) na vykonavanie ota¢avého pohybu smerom
k prvym predmetom a od prvych predmetov.

7. Baliaci stroj podPa niektorého z predchadzajiicich
narokov 1226, vyznadujici sa tym, Ze
prostriedok na dopravu obsahuje uné3acie refaze (42) s
prostriedkami na spolupracu s aspoil jednym postrannym
vybratim (60), ktoré ma prichradka (13).

8. Baliaci stroj podla naroku 7, vyznadujhci
sa tym, Ze unddacie refaze (42) maju nekonetnu
drahu.

9. Baliaci stroj podl'a naroku 7 alebo 8, vyzna-
Cujici sa tym, Zeunasacie retaze (42) st pri-
spdsobené na umiestnenie prichradky (13) na jeden koniec
prvého predmetu a tvarovatelnej zény (62) do siladu s
koncom prvého predmetu.

10. Baliaci stroj podl'a niektorého z predchadzajucich
narokov 1 a2 9, vyznadujici sa tym, Ze
d'alej obsahuje vytlatacie koleso (18) na vytlatenie bloko-
vacich jazy¢kov (64) priehradky (13) do pracovnej polohy
do kontaktu s predmetmi (A).

11. Baliaci stroj podl'a naroku 10, vyznaduju-
ci sa tym, Ze vytlatacie koleso (18) obsahuje pa-
lec (70) radidlne vy&nievajici z valcovitého kolesa (74) na
vstup do a vystup z otvoru definovaného v priehradke (13),

pri¢om vytlaliteIna ¢ast’ obsahuje jazytek (64) vytlaeny z
tohto otvoru.

12. Baliaci stroj podl'a ndroku 11, vyznaduj-
ci sa tym, Ze obsahuje prostriedok na navrstvova-
nie druhého predmetu v sulade s prvym predmetom a tva-
rovatel'nou zénou (62), umoZiujici dosadnutie druhého vy-
robku do tvarovatelnej zény. .

13. Baliaci stroj podla naroku 12, vyznaduju-
ci sa tym, Zc dalej obsahuje prostricdok vyme-
dzujici prvii podavaciu drahu na podévanie prvého pred-
metu tvorent unasacimi refazami (42) a prostriedky vyme-
dzujice druhti podavaciu drahu na podévanie druhych
predmetov tvorené dopravnikom (22) a deliacou doskou
(91), pri€om na navrstvovaci prostriedok obsahuje reguldtor
(48) na regulaciu pohybu prvych a druhych predmetov po
prisludnych podavacich drédhach.

14. Baliaci stroj podla nroku 13, vyznaduju-
ci sa tym, Zeregulator (48) je ureny na nastave-
nie koncov predmetov pred navrstvovanim.

15. Baliaci stroj podl'a naroku 14, vyznaduju-
ci sa tym, Zeregulator (48) obsahuje sklz na po-
hyb jedného z predmetov na dosadnutie na prichradku (13)
a iného predmetu do navrstveného usporiadania.

16. Baliaci stroj podfa naroku 14 alebo 15, vy -
znadujuci sa tym, Ze regulator (48) dalej
obsahuje hviezdicové koleso (90, 92) .

17. Baliaci stroj podla niektorého z narokov 12 az 16,
vyznadujici sa tym, ze dalej obsahuje
prostriedky na umiestnenie obopinacieho kartonu (100) na
navrstvené vrstvy prvych a druhych predmetov, tvorené
podavagom (28), podavacou retazou (30), bo¢nou retazou
(50 a rozpinacim Gstrojenstvom (52).
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