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Pletaci jehla

Oblast techniky

Technické fedeni se tykd pletaci jehly pro ploché a okrouhlé pletaci stroje, zejména jemného
déleni, uréené pro vyrobu jemného dimského punéochového zboZi, jako jsou punéochy, podko-
lenky, puntochové kalhoty a zejména bezesvé punéochové kathoty vyrobené z jednoho kusu.

Dosavadni stav techniky

Textilni vyrobky z pleteniny podle dosavadniho stavu techniky se vyrabi zpravidla ve dvou fa-
zich. Nejdfive se vyrobi polotovar na plochém &i okrouhlém pletacim stroji a nasledné je dokon-
Cen technologii 8iti. Na ptiklad u ponoZek je naprosto béné se¥ivani $pice vyrobku. U pun-
Cochovych kalhot je kromé sesiti 3pic nutno navic jeit sesit dvé nohavice do tvaru kalhot. U
spodniho oSaceni, jako jsou na priklad kalhotky &i trenyrky, je kromé se¥ivani kalhotkové dasti
nezbytné jesté obsit okraje pasového otvoru, &i otvorlt pro nohy. Podobné je tomu i u svrchniho
ofaceni, na piiklad u svetr(l je b&zné piisivani rukavi k t&lové ¢asti.

Vyie popsané dokon€ovaci operace pfi primyslové vyrobé textilnich vyrobki z pleteniny pFind3f
fadu nevyhod. Kromé toho, Ze tyto dokonCovaci price je velmi obti¥né automatizovat a tudi?
vyrazné a negativné ovliviiuj{ ekonomii vyroby, z jiného pohledu snizuji kvalitu textilniho vy-
robku. Zejména je to déno tim, Ze pletenina v misté §iti vyrazné méni a zhorduje nékteré svoje
charakteristiky, jako jsou pruznost, omak a tak podobné. RovnéZz pfi $iti ¢asto dochazi k tomu, Je
Sici jehla naru§i vlakno pleteniny a asem p#i noSeni v oblasti 3vii dochazi ke vzniku dér. Rovnéz
nezanedbatelnou nevyhodou je neestetiénost $vu na pifklad pki sediti dvou nohavic damskych
pun¢ochovych kalhot.

Vy3e popsané nevyhody byly disledkem toho, Ze se zataly vyvijet pletaci stroje provadéjici v
automatickém cyklu rovn€Z dokonovaci operace, jako na piiklad sedivani, &i fetizkovani $pic,
anebo splétani dvou nohavic puntochovych kalhot do jejich kalhotové &asti. Provadét tyto pH-
kladné dokonéovaci operace pfimo v pletacim stroji zpravidla znamend doplnit stdvajici mecha-
nizmy pletaciho stroje o dal$i pfidavné mechanizmy, jez jsou schopné operovat s jednotlivymi
otky pleteniny a pfenaset je z pletacich jehel pletactho stroje na piislusné prvky pHdavnych me-
chanizmii. M4 to oviem i neZddouci Ulinky, protoze u téchto typi pletacich strojii nesmirné
stoupaji naroky na mechanickou pfesnost. Jako nejdilezitéjii se jevi zejména pFimost, rovnobéz-
nost a rovnomernost pletacich jehel v oblasti jejich hlavitek. Tyto poZadované parametry se po-
dafilo uspokojivé technicky vyfesit u stroji do jemnosti 18-20 (E), na pfiklad vytvofenim draZek
na vnéj§im obvodé platinového krouZku, aviak tato opatfeni jsou z rozmérovych diivodi neapli-
kovatelnd u strojii jemného déleni, na piiklad u déleni 28-34 (E). U téchto strojii jsou pletaci
Jehly v oblasti mezi platinami podle znamého stavu techniky zcela bez boéniho vedeni a uplatné-
ni zndmych dokon€ovacich mechanizmii na né je proto velmi problematické, ne-li nemoimé.

Stavajici stav techniky vzhledem k popsanym nevyhodam na piiklad znaéné znesnadiiuje zejmé-
na realizaci vyroby beze$vych punochovych kalhot z jednoho kusu, na piiklad podle WO
2006/119715 A2 & malopriimérového pletaciho stroje podle UV 18934 UL.

Dal3i a nepfijemnou nevyhodou stavajiciho stavu je ta skute¢nost, Ze nerovnomeérnost, nedosta-
te€na pfimost a rovnobé&Znost pletacich jehel ma za nasledek sniZeni kvality pleteniny, projevuji-
ci se vertikalnimi pruhy a nerovnostmi.

Podstata technického fegeni

Podstata navrhovaného technického fefeni je proto vytvofit zejména pro pletaci stroje jemného
déleni pletaci jehlu, kterda umozni uplatnéni takovych redlnych technickych opatieni, které za-
bezpedi rovnomémost, pfimost a rovnobéznost pletacich jehel v oblasti jejich hlavidek.
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Toho se znaénou mérou dosahne, kdyZ na stvolu pletaci jehly v prostoru pod hlavickou je ze
strany hibetu vytvoteno zkoseni. Hlavni vyhoda navrhovaného technického fedeni spo¢iva v tom,
%e umoZiuje na vnéj$im priméru znamého platinového krouzku vytvorit axidlnf drazkovani i u
jemnosti pletaciho stroje 28-34 (E) a takto relativné robustnimi mechanickymi prostfedky zabez-
pecit rovnomérnost, piimost a rovnobéZnost i u téch pletacich jehel, jejichZ tloustka je jen néko-
lik malo desetin milimetru.

Kdy# zkoseni se vzhledem k pficné ose stvolu smérem ke hibetu pletaci jehly zuZuje, je to vy-
hodné zejména tim, Ze Zebra, jez vzniknou vytvofenim draZkovani na vnéj§im priméru platino-
vého krouZku, jsou natolik tuhd, ¥e od plsobeni relativnich sil mezi pletacimi jehlami a Zebry
jsou tyto Zebra prakticky nedeformovateina a to u jakékoliv jemnosti déleni pletaciho stroje.

Kdyz zkoseni je vzhledem k pfitné ose stvolu tvofeno dvéma rovinnymi plochami, je to vyhodné
zejména pro jednoduchost vyrobntho néstroje.

KdyZ zkoseni vzhledem k pfiné ose stvolu a smérem ke hfbetu je tvofeno vypouklou plochou, je
to vyhodné zejména tim, Ze v draZkovani platinového krouZku se tim vytvofi mikroprostor pro
mazaci kapalinu a zlepdi to mazani kluznych ploch stvolu pletacf jehly.

KdyZ zkoseni je vzhledem k piiné ose stvolu symetrické, je to vyhodné tim, Ze pfipadné bolni
tlaky ve vedeni jsou stejnomérné.

Kdy? zkoseni je vytvofeno na hibeté jazyckové, sloZzené ¢i hackové jehly, je to vyhodné zejména
proto, Ze navrhované technické feSeni je uplatnitelné na viechny typy pletacich stroji.

Ptehled obrazkd na vykresech

Ptikladné provedeni navrhovaného technického feSeni bude bliZze vysvétlené s pouZitim vykresi,
kde na obrazku | je zndzomnéna sloZena pletaci jehla, na obrazku 2 je jedna z variant zkoseni na
stvolu pletaci jehly, na obrazku 3 je zobrazena jina varianta zkoseni, obrazek 4 zobrazuje fez
jehelnim vélecem a platinovym krouZkem a obrézek 5 je pidorysny pohled na ¢ast platinového
krouzku s drazkami pro vedeni jehel vytvofenymi na vnéj§im obvodé platinového krouzku.

Ptiklady provedent

Na obrazku | je v piikladném provedeni znazornéna sloZena jehla podle navrhovaného technic-
kého feleni, pficem2 stejné provedeni mohou byt upravena i na jazyékové nebo hackové jehle.
SloZena jehla | je tvofena stvolem 1.1, na jehoZ spodnim konci je vytvofeno kolénko 1.5. Na
opatném konci stvolu 1.1 je vytvofena hlavitka 1.2 s hackem 1.2.1. Pod hlavi¢kou 1.2 pletaci
jehly 1 vuseku L je na stvolu 1.1 vytvofeno zkoseni 2, a to ze strany hibetu 1.3. Je tu zndzornéna
rovnéZ piitna osa 1.4 stvolu 1.1. Na daldim obrézku 2 je zndzormnén pldorysny pohled na fez
stvolem 1.1 jehly 1 v useku L v misté znadzornéni pfi¢né osy 1.4. V tomto pikladném provedeni
je zkoseni 2 vytvofeno dvéma rovinnymi plochami 2.1, které jsou vzhledem k pfi¢né ose 1.4
umistény symetricky a rovnéZ jsou umistény tak, aby zkoseni 2 se smérem ke hibetu 1.3 stvolu
1.1 zuZovalo. Jiné pfikladné provedeni zkoseni na stvolu pletaci jehly zobrazuje obrazek 3. V
tomto piikladném provedeni je zkoseni 2 stvolu 1.1 v lseku L ze strany hibetu 1.3 tvofeno vy-
pouklou plochou 2.2. Vypouklost plochy miZe byt provedena na piiklad jako ¢4st oblouku kruz-
nice, jako ¢ast oblouku elipsy, €i jakékoliv zndmé kfivky. Praktické uplatnéni pletaci jehly podle
navrhu technického feeni na pletacim stroji je zndzornéno na nasledujicim obrazku 4. Na tomto
obrazku je znazornén fez £asti jehelniho valce maloprimeérového pletaciho stroje. Pletaci jehly 1
jsou uloZeny v draZkach jehelniho valce 3 a jsou opasany pruZinami 3.1. Nad jehelnim vilcem 3
Jje uloZen platinovy krouZek 4, ve kterém jsou uloZeny platiny 5. Uvnitf platinového krouzku se
nachazi homi zdmkovy krouZek 6 a dolni zdmkovy krouZek 7, ve kterych jsou vytvorené drihy
pro ovladani kolének 5.1 platin 5. Novost navrhovaného technického fedeni bude vysvétlena
navic s pouZitim obrazku 5, kde je zobrazen pidorysny pohled na ¢ast platinového krouzku 4. V
disledku vytvofeni zkoseni 2 na stvolu 1.1 pletaci jehly 1 je umoZnéno, aby na vn€jiim obvodé
4.4 platinového krouZku 4 byla pro kazdou pletaci jehlu 1 vytvofena drizka 4. Tato draZka 4 ma
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$ikmé stény 4.1.1 vytvorené pod Ghlem w2 tak, aby vytvafely boéni vedeni pro stvol 1.1 jehly 1 v
aseku L. Uhel o2 drazky 4.1 muzZe byt stejny, anebo mimé vétdi, neZ je dhel al zkoseni 2 stvolu
L.1 pletaci jehly | zndzornény na obrazku 2. V diisledku toho, Ze drazka 4.1 ma bo¢ni stény 4.1.1
vytvoreny pod uhlem a2, Zebra 4.3, kterd vznikaji na vnéj3im obvodé 4.4 platinového krouzku 4,
Jsou relativné robustni a tuha, i kdyZ jsou zde pitomné drazky 4.2 pro vedeni platin 5.

Jak je zfejmé z popisu pfikladného provedeni, hlavni vyhoda navrhovaného technického fedeni
spodiva v tom, Ze v disledku zkoseni 2 vytvofeného na stvolu 1.1 pletaci jehly 1 v Gseku L na
hibeté 1.3 stvolu 1.1 pod hlavickou 1.2 je umoZnéno, aby na vnéj$im obvodé 4.4 platinového
krouzku 4 byly vytvofeny drazky 4.1, které vytvafi pro stvol 1.1 pletaci jehly v biizkosti hlavicek
1.2 bo¢ni vedeni 4.1.1. V disledku zkoseni 2 na stvolu 1.1, které se smérem ke hibetu 1.3 zuzuje,
Zebra 4.3 ktera v disledku draZek 4.1 na vnéj$im obvodé 4.4 krouzku 4 vzniknou, jsou dosta-
te¢né tuh4 a robustni a to i u poZadované jemnosti déleni 28-34 (E) pletaciho stroje.

Primyslova vyuZitelnost

Technické feSeni slouZi ke zvySeni rovnomérnosti, pfimosti a rovnobé&znosti pletacich jehel v
prostoru jejich hlavidek a to zejména u plochych, ¢i okrouhlych pletacich stroji jemného déleni,
1j. 28-34 E.

NAROKY NA OCHRANU

1. Pletaci jehla pro ploché a okrouhlé pletaci stroje, zejména jemného déleni, urené pro vy-
robu jemného dadmského puncochového zbozi, jako jsou punéochy, podkolenky, pundochové
kalhoty a zejména bezedvé punCochové kalhoty vyrobené z jednoho kusu, vyzmadujici
se tim, Ze na stvolu (1.1) pletaci jehly (1) v useku (L) pod hlavitkou (1.2), je ze strany
hibetu (1.3) vytvoreno zkoseni (2).

2. Pletaci jehla podle naroku |, vyznaéujici se tim, Ze zkoseni (2) se vzhledem k
pficné ose (1.4) stvolu (1.1) smérem ke hrbetu (1.3) pletaci jehly (1) zuZuje.

3. Pletaci jehla podlendroki 1 a2, vyznaéujici se tim, Ze zkoseni(2) je vzhledem
k pticné ose (1.4) stvolu (1.1) tvofeno dvéma rovinnymi plochami (2.1).

4.  Pletaci jehla podle ndroku 1, vyznaéujici se tim, Ze zkoseni (2) vzhledem k
pticné ose (1.4) stvolu (1.1) a smérem ke hibetu (1.3) je tvofeno vypouklou plochou (2.2).

5. Pletaci jehla podle naroki 1 az 4, vyznadujici se tim, Ze zkoseni (2) je vzhle-
dem k pFi¢né ose (1.4) stvolu (1.1) symetrické.

6.  Pletaci jehla podle kteréhokoliv z ndrokti 1 a2 5, vyznaédujici se tim, zeje ja-
zytkova.

7. Pletaci jehla podle kteréhokoliv z naroki 1 aZz 5, vyznadujici se tim, Ze je slo-
Zena.

8.  Pletaci jehla podle kteréhokoliv z narokti t a2 5, vyznaéujici se tim, Zeje hac-
kova.

4 vykresy
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