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Sposdb wyrobu dajacej sie gnies¢ masy do szczeliw dtawnicowych.

2gltoszono 13 pazdziernika 1922 r.
Udzielono 7 grudnia 1925 r.
Pierwszenstwo: 22 pazdziernika 1921 r. (Niemcy).

Dla uszczelnienia; -dtawic w maszynach
uzywaja, si¢ elastyczne szczeliwa warkoczo-
we, albo twarde i wigoej trwale szczeliwa
metalowe. Oba sposoby maja swoje zalety,
ale wada ich jest, Ze nie smaruja si¢ samo-
czynnie, nie sa dosyé sprezyste oraz ze ich
wymiana lub dopelnienie jest potaczone ze
znacznemi trudnosciami, Wade te usuwa
wynaleziona masa uszczelniajaca, dajaca
sie gnie§é i powstala przez mieszanie drob-
noziarnistego materjatu mniejszej twardo-
$ci od stali i zelaza lanego, jak np. otéw lub
stopy olowiu z grafitem, azbestem w plat-
kach lub w proszku i jakimkolwiek neutral-
nym smarem o wysokim punkcie wrzenia i

silnej spéjnosci i nastepnie przez spraso-
wanie i nadanie odpowiednej formy.

Wyréb srutu opatentowany przez firme
Tow. Akc, Fr. Krupp za Nr 254643, pole-
ga ma tem, ze roztopiony metal wyrzuca s,
sprezonem powietrzem lub para na $ciane
metalowa, o ktéra kropelki rozpylonego
metalu plaszcza sie, wytwarzajac drobne
ptatki, ktére nastepnie mieszaja si¢ z masa
uszczelniajaca,

Niniejszy sposéb jest znacznie prostszy
i taniszy. Roztopiony metal wlewa si¢ do wo-
reczkéw zrobionych z ogniotrwatego mate-
rjalu tkanego w ten sposéb, ze tkanina po-
siada odpowiedniej wielkoéci oczka, Wore-
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" wyplynie przez cczka woreczka,
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czek napehiony metalem zostaje potozony

* na ogrzana plyte igjest tak dtugo rozciera-

ny, ‘dopoki, wwkszoﬁc ptynnego metalu nie
' tworzac
srute lub piasek metalowy.

W ten sposéb sproszkowany metal zo-
staje nastepnie dokladnie zmieszany z az-
bestem, grafitem i smarem, wskutek czego
powstaje masa uszczelniajaca o wielkiej wy-
trzymatosci na ci$nienie i temperature i mo-
ze byé stosowana do wszelkiego rodzaju

dtawnic, stosowanych do pary, wody, po-

wietrza, kwasow, tugow, gazow i t. d.
Zastrzezenie patentowe.

Sposdb wyrobu dajacej sie gnies¢ i for-
mowaé¢ masy do szczeliw diawnicowych,

znamienny tem, ze roztopionym metalem,
sluzacym do wyrobu masy, napelniaja sie
woreczki z materjatu siatkowego, uognio-
trwalonego przez impregnacije,
napelnione woreczki uklada sie na ogrzanga
plyte i trze tak dtugo, dopoki zawartosé ich
nie zostanie wyciéni¢ta w postaci sruty albo
piasku metalowego, ktéry nastepnie m'esza
si¢ dokladnie z azbestem, grafitem i jakim-
kolwiek obojetnym smarem, a tak powsta-

. tej masie przez gniecenie i tloczenie nada-

je si¢ odpowiedni ksztalt.

Franz Andrasek,
Josef Drechsler.

Zastepea: 1. Myszezyniski,

rzecznik patentowy,

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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