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Sposób wyrobu dającej się gnieść masy do szczeliw dławnicowych.
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Dlai uszczelnienia; dłalwic w maszynach
używają się elastyczne szczeliwo warkoczo-
wcj albo twarde i więcej trwałe szczeliwa
metalowe, Oba sposoby mają swoje zalety,
ale wadą ich jest, że nie smarują się samo¬
czynnie, nie są dosyć sprężyste oraz że ich
wymiana lub dopełnienie jest połączone ze
znacznemi trudnościami. Wadę tę usu^a
wynaleziona masa uszczelniająca, dtająca
się gnieść i powstała przez mieszania drob¬
noziarnistego materjfcłu mniejszej twiardo-
ści od stali i żelaza lanego, jak np, ołów lub
stopy ołowiu z grafitem, azbestem W płat¬
kach lub W proszku i jakimkolwiek neutral¬
nym smarem o wysokim punkcie wrzenia i

silnej spójności i następnie przez spraso¬
wanie i nadanie odpowiednej formy.

Wyrób śrutu opatentowany przez firmę
Tow, Akc, Fr, Krupp za Nr 254643, pole¬
ga na tern, że roztopiony metal wyrzuca s!ę,
sprężonem powietrzem lub parą na ścianę
metalową^ o którą kropelki rozpylonego
metalu płaszczą się, wytwarzając drobne
płatki, które następnie mieszają się z masą
uszczelniającą.

Niniejszy sposób jest znaicznie prostszy
i tańszy. Roztopiony metal wlewa się do wo¬
reczków zrobionych z ogniotrwałego mate-
rjału tkanego w ten sposób, że tkanina po¬
siada odpowiedniej wielkości oczka, Wore-



czek napełniony metalem zostaje położony
> ,ną ogrzaną płytę i^jest tak długo rozciera-

* iiy;i dopóki/v^%zobć płynnego metalu nie
wypłynie przez oczka woa^eczka, tworząc
śrutę lub piasek metalowy-

W ten sposób sproszkowany metal zo¬
staje następnie dokładnie zmieszany z az¬
bestem, grafitem i smarem, wskutek czego
powstaje masa uszczelniająca o wielkiej wy*
trzymałości na ciśnienie i temperaturę i mo¬
że być stosowania do wszelkiego rodzaju
dławnic, stosowanych do pary, \vody, po¬
wietrza, kwasów, ługów, gazów i i d.

Zastrzeżenie p a t e n t o w e.

Sposób wyrobu dającej się gnieść i for¬
mować maisy do szczeliw dławnicowych,

znamienny tern, że roztopionym metalem,
służącym do wyrobu masy, napełniają się
woreczki z materjału siatkowego, uognio-
trwałonego przez impregnację, przyczem
napełnione woreczki układa się na ogrzaną
płytę i trze tak długo, dopóki zawartość ich
nie zostanie wyciśnięta w postaci śruty albo
piasku metalowego, który następnie miesza,
się dokładnie z azbestem, grafitem i jakim¬
kolwiek obojętnym smarem, a tak powsta¬
łej masie przez gniecenie i tłoczenie nadar
je się odpowiedni kształt.

Franz Andrasek,
Josef Drechsler.

Zastępca: L Myszczyński,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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