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Sposéb otrzymywania trudno palnej gumy mikrokomérkowej

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania trudno palnej gumy rmkrokomorkowej o gestosci po-
zornej 0,18—0,28 g/cm?.

Dotychczas mikrokomdrkowe elastomery wytwarzane s3 droga ogrzewania mieszanki gumowej zawierajacej
substancje sieciujace i spieniajace, umieszczonej wraz z forma w prasie, przy czym stosowane sa metody swobod-
nego wzrostu mieszanki gumowej lub ekspandowania, czyli wzrostu objetosci pod ciénieniem, opisane w kciazce
K. Vohwinkel ,,Porofor. The production of microcellular expanded soling material”’, 1962 r. oraz ,,Chemical
Abstracts” 71, 71663 v (1966) i 66, 95970r (1967).

Metoda swobodnego wzrostu prowadzi do otrzymania neoprenowej gumy mikrokomdérkowej o duzych,
nieréwnych i,nieréwnomiernie rozmieszczonych porach. Natomiast metoda ekspandowania prowadzi do otrzy-
mania neoprenowej gumy mikrokomérkowej o.zamknigtych, oddzielonych od siebie, rGwnomiernie rozmieszczo-
nych porach o.gestosci pozornej wigkszej od 0,3 g/cm®. Znany jest takze sposéb otrzymywania neoprenowej
gumy mikrokomérkowej metods ekspandowania (patent USA nr 3374188) o gestosci pozornej 0,24 g/cm®,
ktéry wymaga jednak stosowania trudno dostgpnego srodka splema]qcego jakim jest s6l amoniowa 5-azydotetra-
zolu.

Znany jest takze sposéb otrzymywania mikrokomérkowej gumy neoprenowej 0,ggstosci pozornej mniejszej
niz 0,3 g/cm>, ktéry polega na spienianiu mleczka kauczukowego, czyli lateksu (patent francuski nr 2050508
oraz brytyjski nr 1262109). Sposéb ten wymaga stosowania skomplikowanej i trudno dost¢pnej aparatury.

Sposéb otrzymywania trudno palnej gumy mikrokomérkowej wedtug wynalazku polega na tym, ze do
przedmieszki gumowej zawierajacej kauczuk lub kauczuki neoprenowe i ewentualnie kauczuk butadienowo-styre-
nowy wilosci do 10% wagowych, napelniacze, zmigkczacze, substancje przeciwstarzeniowe i srodki sieciujace
dobrane tak, aby w temperaturze 150°C czas podwulkanizacji Ts wedtug Mooneya wynosit 3,8—4,7 minut,
a szybko$¢ wulkanizacji V3o wtej temperaturze wynosita 10—25 stopni Mooneya na minutg. Jednostke te
przyjeto uzywaé jako min~'. Nastepnie dodaje si¢ na 100 czesci wagowych kauczuku 8—13 czesci wagowych
hydrazydu kwasu benzenosulfonowego w postaci 75% pasty lub w mieszaninie ze zmigkczaczem w temperaturze
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mniejszej niz 70°C, po czym otrzymana mieszanke prasuje si¢ pod ciénieniem 120—180 kG/cm2 tj. 11,761
—17,641 MPa w ciagu 5—9 minut w temperaturze 150°C oraz wulkanizuje bez ci¢nienia w ¢iagu 10—40 minut’
w temperaturze 150—160°C i stabilizuje w ciagu 2—3 godzin w temperaturze 100—110°C.

Spos6b wediug wynalazku umozliwia otrzymywanie bezwonnej, trudnopalnej gumy mikrokomérkowej,
dla ktoérej czas gasniecia zapalonej w ptomieniu palnika gazowego prébki wynosi mniej niz 3 sekundy, o gestosci
pozornej 0,18—0,28 g/cm®, przy uzyciu powszechnie stosowanych srodkéw pomocniczych, maszyn i urzadzen
przemystu gumowego. Otrzymana sposobem wedtug wynalazku guma charakteryzuje si¢ wysoka wytrzymatos-
cig i elastycznoscia, dobra odpornoscia na dtugotrwate sciskanie, mata nasiakliwoscia wody, alkoholami i benzy-
na, réwnomierng struktura poréw i dobrymi wiasnosciami amortyzacyjnymi. Otrzymana guma moze by ¢ stoso-
wana, na przyktad jako element amortyzujacy odskoki sprezyste stykéw stycznikéw o napedzie elektromagne-
tycznym.

Przedmiot wynalazku zostanie blizej objasniony w ponizszych przyktadach. Podane w przyktadach czesci
oznaczaja czesci wagowe.

Przyktad I. Do przedmieszki gumowej o sktadzie: 100 czgsci polichloroprenu (Neoprene WRT), 4
czesci tlenku magnezowego, 1,5 czgsci fenylo-2-naftyloaminy, 0,5 czesci stearyny, 30 czesci sadzy Sapex 20, 4,5
czesci naftolenu, 0,5 czesci siarki, 0,5 czesci dwufenyloguanidyny, 2 czesci dwusiarczku czterometylotiuramu,
0,75. czgsci etylenotiomocznika oraz 5 czesci tlenku cynkowego, charakteryzujacej si¢ w temperaturze 150°C
czasem podwulkanizacji Ts = 3,8 minut i.szybkosciag wulkanizacji V3o =25 min~!, dodano na 100 czeéci kau-
czuku 10 czesci hydrazydu kwasu benzosulfonowego w postaci 75% pasty. Uzyskang mieszanke gumowa praso-
wano w formie umieszczonej w prasie pod cisnieniem 150 kG/cm?2 tj. 14,701 MPa w ciagu 7 minut w temperatu-
rze 150°C, po czym poddano wulkanizacji bezcisnieniowej w czasie 20 minut w temperaturze 150°C, a nastepnie
stabilizacji w ciagu 3 godzin w temperaturze 100—110°C. Otrzymano gume mikrokomérkows o gestosci pozornej
0,20 £ 0,02 g/cm?>. Czas gasnigcia otrzymanej gumy wynosit mniej niz 1 sekunda.

Przyktad II. Do przedmieszki gumowej o sktadzie: 100 czg¢sci polichloroprenu (70% Neoprene WRT,
30% Neoprene W), 5 czesci tlenku magnezowego, 1,5 czesci fenylo-2-naftyloaminy, 0,5 czesci stearyny, 20 czesci
sadzy Sapex 20, 20 czesci sadzy HAF, 6 czesci naftolenu, 0,5 czesci siarki, 1 czg$¢ dwusiarczku czterometylotiu-
ramu, 0,15 czg¢sci etylenotiomocznika i 6,3 czgsci tlenku cynkowego, charakteryzujacej si¢ w temperaturze
150°C czasem podwulkanizacji wedtug Mooneya Ts = 4,7 minut i szybkoscia wulkanizacji V3o = 11,0 min™?,
dodano 13 czesci na 100 czesci kauczuku, hydrazydu kwasu benzosulfonowego w postaci 75% pasty. Otrzymana
mieszanke prasowano w formie umleszczoneJ w prasie pod cisnieniem 130 i 160 kG/cm? tj. 12,741 i 15,681 MPa
w ciggu 6 i 9 minut w temperaturze 150°C, nastgpnie poddano wulkanizacji bezclsmemowe_] w ciagu 30 minut
w temperaturze 150—160°C i stabilizacji w ciagu 3 godzin w temperaturze 100—110°C. Otrzymano gume mikro-
komérkowa o gestosci pozornej 0,18 i 0,28 g /cm? ktorej czas gasnigcia wynosit 1,5 sekundy.

Przyktad III. Do przedmieszki gumowej o sktadzie: 90 czesci polichloroprenu (2/3 Neoprene WRT
i 1/3 Neoprene W), 10 czesci kauczuku butadienowo-styrenowego (Ker 1500), 4 czeséci tlenku magnezowego, 2
czesci fenylo-2-naftyloaminy, 1 cz¢s$é parafiny, 40 czesci sadzy Sapex 20, 5 czesci oleju maszynowego, 1 czgs¢é
dwusiarczku czterometylotiuramu, 1 cze$c¢ jednosiarczku czterometylotiuramu, 0,1 czesci etylenotiomocznika, 5
czgsci tlenku cynkowego, charakteryzujacej si¢ w temperaturze 150°C czasem podwulkanizacji wedtug Mooneya
Ts = 4,0 minut i szybkosci wulkanizacji V3o = 19 min™!, dodano 10 cze¢$ci hydrazydu kwasu benzosulfonowego
i2,7 czesci olgju maszynowego. Uzyskang mieszanke gumowa prasowano w formie umieszczonej w prasie
w ciaggu 5 i8 minut w temperaturze 150°C, nastepnie poddano wulkanizacji bezcisni¢hiowej w ciagu 30 minut
w temperaturze 150°C i stabilizacji w ciagu 3 godzin w temperaturze 100—110°C. Otrzymano gume mikroko-
moérkowa o gestosci pozornej 0,18 i 0,28 g/cm?, ktorej czas gasnigcia wynosit 2,5 sekundy.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania trudno palnej gumy mikrokomérkowej o.gestosci pozornej 0,18—0,28 g/cm?
z przedmieszki zawierajacej kauczuk lub kauczuki neoprenowe z zawartoscia do 10% wagowych kauczuku buta-
dienowo-styrenowego, napetniacze, zmigkczacze, substancje przeciwstarzeniowe oraz srodki sieciujace, zna-
mienny tym,ze sktad ilosciowy = przedmieszki. jest tak dobrany, by posiadata ona w temperaturze 150°C
czas podwulkanizacji Ts wediug Mooneya 3,8—4,7 minut a szybko$¢ wulkanizacji V. wynosita 11-25 stopni
M oneya na minute, do ktérej dodaje si¢ na 100 czesci wagowych kauczuku 8—13 czesci wagowych hydrazydu
¢ -.asu benzosulfonowego w postaci 75% pasty lub w mieszaninie ze zmigkczaczem, po czym otrzymana mieszan-
kg prasuie sie w formie umleszczone] w prasie pod ciénieniem 120—180 kG/cm? tj. 11,761—17,641 MPa w ciagu
5-9 mi~ut w temperaturze 150°C oraz wulkanizuje bez cisnienia w ciagu 15—40 minut w temperaturze
150-160°C i stabilizuje w ciagu 2—3 godzin w temperaturze 100—110°C.
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