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(54)  zZpdsob spojovdni dr4td se smaltovou izolaci a lanek z m&ddnych drdtkd

ZpGsob spojovéni drétt se smalto-
vou izolaci a lanek z mdd&nych drétki,

Vynélezem navrhovany zpiisob spojovéni
je vhodny zejména pro spojovéni vyvodd
2z vinut{ s piipojovacimi lanky napi. u
elektrickfeh strojd a p¥istrojh. Vyné-
lez si klade za tikol zvySit spolehli-
vost spoje. Podle vyndlezu se konec lan=
ka z m&d&nyech drdtki zbaveny izola¥niho
obalu pono#{i do roztavené pajky, naleZ
se drét se smaltovou izolaci Sroubovité.
ovine kolem lanka a takto upraveny spoj
se svai{ elektrickym obloukem.
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Vyndlez se tykd spojovéni drétd se smaltovou izolaci a lanek z m&d&nych drétkd, zej
ména spojovéni vyvodd 2z vinuti elektrickych strojd 8 pfipojovacimi lanky.

Spojovént vyvodd z vinutl elektrickych strbjﬁ s piipojovacimi lanky se obvykle pro=-
védi péjenim nebo svaiovénim, Pédjent, at jiZ je provéd&no ponorem nebo za pbuéiti péjed=-
ky, vytaduje, aby p¥ipédjené konce drétd byly zbaveny smeltové izolace a pedlivé odisté=-
ny, piipadn¥ i odmadt¥ny. Tato operace, je=li provédéna ru¥n& nap¥. Skrabkou je velmi
pracnd a tim i nékladné. Je~1i provédina ponorem do chemického kapalinného odstranovade
smelhovwé izolace a nédslednym ponoFenim do pédjky neni spojeni spolehlivé a bjvé prifinou
zvysené zmetkovitostie V pfipadé, %e vinuti je zhotoveno z dr4td malého prim&ru, zmin&né
nedostatky se projevujf je¥td vyraznéji.

Druhym hojnd u¥fvenym zplsobem spojovéni drdtd a lanek je obloukové svafovdnf uhli~-
kovou elektrodou. Tento zpﬁaéb spojovéni je pom¥rnd rychly a spolehlivy}, pokud jsou. spo=
jovény dréty vétsich primiri., P¥L spojovéni drétd malych prim&rd dochdzi v¥ak Sasto k
nekvalitnim svdrim a k ulamovéni koncd slabjch drétd v blizkosti svérd. Tato zédvada se
projevuje zejména p¥i svédeni drétd slabdich, jejichZ primér je mend{ neZ 0,15 mm.

Uvedené nedostatky do zna¥né miry odstrenuje vyndlez, ktery provéd{ spojovéni dré-
t0 se smaltovou izolaci a lenek z m3d¥nych drdtkd tak, e konec lenka 2z m3d¥ngch drétks
zbaveny izoladntho obalu se pono¥i'do roztavené péjky, nade? se drdt se smsltovou izo=-
1mef ¥roubovitd ovine kolem lanka a takto provedeny spoj se svafi elektirickym obloukem.

V#hodou vynélezu je, e proti pédjeni se sniif pracnost spojend s odstranovénim
izolace, 8i¥tdnim s odmasfovénim vodiZe. Proti svatovéni bez predchoziho ponofeni v péj-
ce, jevi se vfhoda zpisobu podle vynélezu v tom, %e dochdzi k podstatnému sniZeni podtu
 nekvalitnich svérd, pfedeQéim p¥i svaPovéni drdtd melych primérd, jejichZ primér Jje mene=
81 neZ 0,15 mm,

Ukolem vyndlezu je zvysit kvalitu spojeni mezi smaltovanymi drédty malych primérd
s lanky z m&d&nych drétkd bez podsfatnéjéiho zvySeni pracnosti. -

P¥i vyrobd malych elektrickgch stroji je nutno &asto spojovat smaltované drdty ma=-
1ého proméru, nap¥. primdru mendiho nei 0,15 mm, které byly pouZity na‘vinuti budicich
vinut! s primdrové silndj¥imi vyvodnimi lanky urdenymi pro spojovéni sekef vinutf nebo
pro p¥ipojeni vinutf elektrickych strojl ke zdroji proudu. Podle vyndlezu se navrhuje
provést spoj tak, %e se nejprve odstrani izoladni obal lanka, jim# nejiast¥ji bjvé obal
z plastické hmoty nebo gumy, af ji% jédhovretvé 8i vicevrstvé, Tato izolace miZe viak

byt té% vytvorena kombinaci rdznych izoladnich materidlid,
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0dizolovéni lanka posta¥f zpravidle provést v délce pdti af Sestl milimetri., Izolad~
niho obalu zbaveny konec lanka z m&ddnfch drdtkd se pono¥i do roztavené mékké péjky,
napt. pdjky obsshujfef olovo, st¥fbro a m¥d podle SN 05 5630 a kolem n¥ho se Sroubovitd,
8 malym stoupénim, nap¥. 1 mm, navine konec smaltovaného drétu vyvedeného z vinuti nebo
civky elektrického strojee. Tento vyvod z civky nebo vinuti neni tieba zbavov#t amaltofé
izolace a je mo¥né ihned p¥istoupit ke svéieni lanka a na ném navinutého konce smalto=
veného drétu. Svatovéni je vhodné provést obloukovym svatovédnim za poufiti uhlikové
elektrody. Svaifovéni se doporuduje ﬁkonéit ihned, Jjakmile se podne tvorit kulidka svéru,
&imZ se zabréni dplnému odkapéni nebo stedeni ﬁkjky, d¥ive ulpivajici na m&d&nych dréte
kéch lanka. ‘

SpoJj podle vynédlezu Jje poéstatné pevndjsi a spolehlivdjs{ ne% spoj provedeny samot=
nym pdjenim nebo svafovénim, nebot roztavend pdjka ﬁyztuéi a podepfe konec tenkého dré=-

tu prévé v nejchoulostivdjsim misté, tje. v bezprostfedni blizkoeti svéru,.

PREDMET VYNELEGZU

~

Zpisob spojovéni drdtd se smaltovou izolaci a lanek z m&d&ngch dratkd vyznaleny
tim, e konec lanka z m3ddnych drétkd zbaveny izola¥niho obalu se pono#i do roziavené
péjky, nale? se drét se smaltovou izolactf Zroubovitd ovine kblem. iamka a takto upraveny

epoj se svaPi elektrickym obloukem.

Vytiskly Moravské tiskaiské zavedy, .
~ provoz 12, Leninova 15, Olomouc ‘ Cena: 240 Kés
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