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一种铸造回用砂造型前处理系统

(57)摘要

本实用新型涉及铸造技术领域，具体是一种

铸造回用砂造型前处理系统，包括砂仓料斗，砂

仓料斗的底部出料口下方设有皮带运输机A，皮

带运输机A中间设置有去铁装置，皮带运输机A的

尾端设有筛分装置，所述去铁装置包括设置在皮

带运输机A两侧的支架，两个支架顶部各装有一

根辊轴，辊轴位于皮带运输机A上方，两根辊轴之

间装有与皮带运输机A运输方向垂直的皮带，支

架上位于皮带内侧装有磁铁用于吸附皮带运输

机A上砂中包含的铁杂质，所述筛分装置的出砂

口下方设有皮带运输机B，皮带运输机B的尾端设

有混砂机，混砂机的出料口处装有筛砂装置；本

实用新型能完全去除回用砂中包含的杂质，提高

了造型质量。
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1.一种铸造回用砂造型前处理系统，包括砂仓料斗，砂仓料斗的底部出料口下方设有

皮带运输机A，其特征是：皮带运输机A中间设置有去铁装置，皮带运输机A的尾端设有筛分

装置，所述去铁装置包括设置在皮带运输机A两侧的支架，两个支架顶部各装有一根辊轴，

辊轴位于皮带运输机A上方，两根辊轴之间装有与皮带运输机A运输方向垂直的皮带，支架

上位于皮带内侧装有磁铁用于吸附皮带运输机A上砂中包含的铁杂质，所述筛分装置的出

砂口下方设有皮带运输机B，皮带运输机B的尾端设有混砂机，混砂机的出料口处装有筛砂

装置，筛砂装置包括支架，支架中间装有料斗，支架顶部前后两端各装有一个龙门架，两个

龙门架下方吊装有一个水平的筛网架，筛网架内装有筛网，筛网位于料斗上方，所述支架一

端装有驱动电机，驱动电机的输出端装有与筛网架垂直的飞轮，飞轮外端面设有偏心轴，所

述筛网架一端铰接有一根连杆，连杆一端与偏心轴转动连接。

2.根据权利要求1所述的一种铸造回用砂造型前处理系统，其特征是：所述筛分装置包

括外壳，外壳内装有滚筒筛，滚筒筛包括安装在外壳内的一根转轴，转轴一端装有驱动电

机，转轴的两端沿轴心均布有若干支撑杆，支撑杆外端固定装有一个圆筒筛网，所述转轴及

圆筒筛网以一定角度倾斜向下，圆筒筛网上端位于皮带运输机A的尾端，圆筒筛网下端设有

杂质出料口，外壳底部位于圆筒筛网下方设有砂粒出口。

3.根据权利要求1所述的一种铸造回用砂造型前处理系统，其特征是：所述混砂机是碾

轮式混砂机，包括支脚，支脚顶部装有一个圆筒，圆筒中心装有一根主轴，主轴底端伸出圆

筒底部，圆筒下方装有与主轴连接的驱动装置，主轴顶端装有一根横梁，横梁两端装有伸向

圆筒内部的支臂，每个支臂外端装有一块刮板，所述主轴中间对称地设有两根水平的连接

轴，连接轴与横梁垂直，两根连接轴外端各装有一个碾轮。

4.根据权利要求3所述的一种铸造回用砂造型前处理系统，其特征是：所述两块刮板与

主轴之间的距离不对称，其中一块刮板位于圆筒的外圈，另一块刮板位于圆筒的内圈。

5.根据权利要求3所述的一种铸造回用砂造型前处理系统，其特征是：所述圆筒底面设

有出料孔，圆筒底端面位于出料孔的外圈和内圈上各设有一弧形凸起，两条弧形凸起之间

形成弧形滑道，弧形滑道内装有一块弧形闸板，弧形闸板底部设有连接架，所述支脚上铰接

有一个气缸，气缸的活塞杆外端与连接架铰接，气缸动作使弧形闸板在弧形滑道内移动从

而开启或关闭出料孔。

6.根据权利要求5所述的一种铸造回用砂造型前处理系统，其特征是：所述圆筒底部位

于出料孔处装有导料槽，导料槽包括向下倾斜的底板，底板两侧设有与圆筒底面连接的侧

板，其中靠近气缸一侧的侧板设有让位孔以便气缸活塞杆与连接架铰接。
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一种铸造回用砂造型前处理系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及铸造技术领域，具体是一种铸造回用砂造型前处理系统。

背景技术

[0002] 铸造生产过程中要制作砂型，需要大量用砂，目前在造型前一般要通过混砂机进

行混砂，即将完成浇注后砂型打破后回收再利用，重新加入粘结剂和水在混砂机内混匀后

再进入造型机内制作砂型，而回用砂中含有浇筑时产生的铁杂质及部分结块的砂芯，在进

入造型机前必须将杂质去除，现有的去杂质装置效果不好，不能完全去除回用砂中包含的

杂质，经过混砂机处理后的砂也会包含有大颗粒的砂不适合用于造型，影响造型质量。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的就是为了解决现有的去杂质装置效果不好，不能完全去除回用

砂中包含的杂质，经过混砂机处理后的砂也会包含有大颗粒的砂不适合用于造型，影响造

型质量的问题，提供一种铸造回用砂造型前处理系统。

[0004] 本实用新型的具体方案是：一种铸造回用砂造型前处理系统，包括砂仓料斗，砂仓

料斗的底部出料口下方设有皮带运输机A，皮带运输机A中间设置有去铁装置，皮带运输机A

的尾端设有筛分装置，所述去铁装置包括设置在皮带运输机A两侧的支架，两个支架顶部各

装有一根辊轴，辊轴位于皮带运输机A上方，两根辊轴之间装有与皮带运输机A运输方向垂

直的皮带，支架上位于皮带内侧装有磁铁用于吸附皮带运输机A上砂中包含的铁杂质，所述

筛分装置的出砂口下方设有皮带运输机B，皮带运输机B的尾端设有混砂机，混砂机的出料

口处装有筛砂装置，筛砂装置包括支架，支架中间装有料斗，支架顶部前后两端各装有一个

龙门架，两个龙门架下方吊装有一个水平的筛网架，筛网架内装有筛网，筛网位于料斗上

方，所述支架一端装有驱动电机，驱动电机的输出端装有与筛网架垂直的飞轮，飞轮外端面

设有偏心轴，所述筛网架一端铰接有一根连杆，连杆一端与偏心轴转动连接。

[0005] 本实用新型所述筛分装置包括外壳，外壳内装有滚筒筛，滚筒筛包括安装在外壳

内的一根转轴，转轴一端装有驱动电机，转轴的两端沿轴心均布有若干支撑杆，支撑杆外端

固定装有一个圆筒筛网，所述转轴及圆筒筛网以一定角度倾斜向下，圆筒筛网上端位于皮

带运输机A的尾端，圆筒筛网下端设有杂质出料口，外壳底部位于圆筒筛网下方设有砂粒出

口。

[0006] 本实用新型所述混砂机是碾轮式混砂机，包括支脚，支脚顶部装有一个圆筒，圆筒

中心装有一根主轴，主轴底端伸出圆筒底部，圆筒下方装有与主轴连接的驱动装置，主轴顶

端装有一根横梁，横梁两端装有伸向圆筒内部的支臂，每个支臂外端装有一块刮板，所述主

轴中间对称地设有两根水平的连接轴，连接轴与横梁垂直，两根连接轴外端各装有一个碾

轮。

[0007] 本实用新型所述两块刮板与主轴之间的距离不对称，其中一块刮板位于圆筒的外

圈，另一块刮板位于圆筒的内圈。
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[0008] 本实用新型所述圆筒底面设有出料孔，圆筒底端面位于出料孔的外圈和内圈上各

设有一弧形凸起，两条弧形凸起之间形成弧形滑道，弧形滑道内装有一块弧形闸板，弧形闸

板底部设有连接架，所述支脚上铰接有一个气缸，气缸的活塞杆外端与连接架铰接，气缸动

作使弧形闸板在弧形滑道内移动从而开启或关闭出料孔。

[0009] 本实用新型所述圆筒底部位于出料孔处装有导料槽，导料槽包括向下倾斜的底

板，底板两侧设有与圆筒底面连接的侧板，其中靠近气缸一侧的侧板设有让位孔以便气缸

活塞杆与连接架铰接。

[0010] 本实用新型所述外壳上位于圆筒筛网上端装有进料导料板，位于圆筒筛网下端杂

质出料口处设有杂质出料导料板。

[0011] 本实用新型本实用新型所述砂仓料斗底部设有放料管，放料管上装有控制阀，砂

仓料斗下端装有振动电机。

[0012] 本实用新型的工作原理如下：回用砂首先收集到砂仓料斗内，需要取用时打开放

料管的阀门放料，砂通过皮带运输机A运输到筛分装置内，进入筛分装置之前砂中包含的铁

杂质在经过去铁装置时被磁铁吸出并附着在其皮带上，皮带横向将铁杂质向外侧运送，当

铁杂质运送到皮带一端时失去磁铁的吸力从而在重力作用下脱落；进入筛分装置后通过滚

筒筛网旋转进行筛分，大粒径的杂质从圆筒筛网下端排出，细小的砂粒穿过筛网落入外壳

内，通过控制阀放料到皮带运输机B上，然后运送到混砂机内，混砂机混匀后出料的砂落入

筛网架内的筛网上，通过驱动电机带动飞轮旋转，偏心轴通过连杆带动筛网架左右摆动从

而将砂进行筛选，满足要求的小颗粒砂通过筛网落入料斗内，大颗粒砂则留在筛网上。

[0013] 本实用新型相比现有技术具有以下优点：1、设置砂仓料斗贮存回用砂，底部设置

放料阀，需要使用时打开阀门放料，随用随取，提高了生产效率；2、设置去铁装置去除铁杂

质，设置筛分装置筛出大颗粒杂物，能完全去除回用砂中包含的所有杂质，提高了造型的质

量；3、通过设置筛砂装置保证进入造型机造型的砂是满足要求的小颗粒，提高了铸造质量；

4、混砂机内两块刮板设计为非对称结构，可同时刮到内圈和外圈的砂，从而使碾轮能碾压

整个圆筒内的所有砂粒，提高混砂效果；5、通过设置弧形闸板及弧形滑道，采用气缸驱动实

现出料孔的开闭，便于实现自动控制。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型结构立体视图；

[0015] 图2是本实用新型砂仓料斗、皮带运输机及筛分装置的俯视图；

[0016] 图3是图2的A-A视图；

[0017] 图4是本实用新型混砂机及筛砂装置的主视图；

[0018] 图5是图4的左视图；

[0019] 图6是图5的B-B视图；

[0020] 图7是图4的C-C视图；

[0021] 图中：1-混砂机，101-支脚，102-圆筒，103-碾轮，104-横梁，105-支臂，106-刮板，

107-主轴，108-连接轴，109-气缸，110-侧板，111-底板，112-弧形凸起，113-连接架，114-弧

形闸板，2-筛砂装置，201-龙门架，202-链条，203-筛网架，204-筛网，205-支架，206-连杆，

207-偏心轴，208-飞轮，209-驱动电机，210-料斗，3-砂仓料斗，4-振动电机，5-控制阀，6-皮
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带运输机A，7-去铁装置，701-支架，702-辊轴，703-磁铁，704-皮带，8-箱子，9-筛分装置，

901-外壳，902-圆筒筛网，903-转轴，904-支撑杆，905-杂质出料导料，10-皮带运输机B。

具体实施方式

[0022] 参见图1-7，本实施例包括砂仓料斗3，砂仓料斗3的底部出料口下方设有皮带运输

机A6，皮带运输机A6中间设置有去铁装置7，皮带运输机A6的尾端设有筛分装置9，所述去铁

装置7包括设置在皮带运输机A6两侧的支架701，两个支架701顶部各装有一根辊轴702，辊

轴702位于皮带运输机A6上方，两根辊轴702之间装有与皮带运输机A6运输方向垂直的皮带

704，支架701上位于皮带704内侧装有磁铁703用于吸附皮带运输机A6上砂中包含的铁杂

质，所述筛分装置9的出砂口下方设有皮带运输机B10，皮带运输机B10的尾端设有混砂机1，

混砂机1的出料口处装有筛砂装置2，筛砂装置2包括支架205，支架205中间装有料斗210，支

架205顶部前后两端各装有一个龙门架201，两个龙门架201下方通过链条202吊装有一个水

平的筛网架203，筛网架203内装有筛网204，筛网204位于料斗210上方，所述支架205一端装

有驱动电机209，驱动电机209的输出端装有与筛网架203垂直的飞轮208，飞轮208外端面设

有偏心轴207，所述筛网架203一端铰接有一根连杆206，连杆206一端与偏心轴207转动连

接。

[0023] 参见图6，本实施例所述混砂机1是碾轮式混砂机，包括支脚101，支脚101顶部装有

一个圆筒102，圆筒102中心装有一根主轴107，主轴107底端伸出圆筒102底部，圆筒102下方

装有与主轴107连接的驱动装置，主轴107顶端装有一根横梁104，横梁104两端装有伸向圆

筒102内部的支臂105，每个支臂105外端装有一块刮板106，所述主轴107中间对称地设有两

根水平的连接轴108，连接轴108与横梁104垂直，两根连接轴108外端各装有一个碾轮103。

[0024] 本实施例所述两块刮板106与主轴107之间的距离不对称，其中一块刮板106位于

圆筒102的外圈，另一块刮板106位于圆筒102的内圈。

[0025] 参见图7，本实施例所述圆筒102底面设有出料孔，圆筒102底端面位于出料孔的外

圈和内圈上各设有一弧形凸起112，两条弧形凸起112之间形成弧形滑道，弧形滑道内装有

一块弧形闸板114，弧形闸板114底部设有连接架113，所述支脚101上铰接有一个气缸109，

气缸109的活塞杆外端与连接架113铰接，气缸109动作使弧形闸板114在弧形滑道内移动从

而开启或关闭出料孔。

[0026] 本实施例所述圆筒102底部位于出料孔处装有导料槽，导料槽包括向下倾斜的底

板111，底板111两侧设有与圆筒102底面连接的侧板110，其中靠近气缸109一侧的侧板110

设有让位孔以便气缸109活塞杆与连接架113铰接。

[0027] 参见图3，本实施例所述筛分装置9包括外壳901，外壳901内装有滚筒筛，滚筒筛包

括安装在外壳901内的一根转轴903，转轴903一端装有驱动电机，转轴903的两端沿轴心均

布有若干支撑杆904，支撑杆904外端固定装有一个圆筒筛网902，所述转轴903及圆筒筛网

902以一定角度（本实施例具体是8°）倾斜向下，圆筒筛网902上端位于皮带运输机A6的尾端

并设有进料导料板，圆筒筛网902下端设有杂质出料口，外壳901底部位于圆筒筛网902下方

设有砂粒出口。

[0028] 本实施例所述外壳901上位于圆筒筛网902下端杂质出料口处设有杂质出料导料

板905。
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