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(54) Formeinrichtung

(57) Formeinrichtung vorzugsweise zur Herstellung

groBfldchiger Betonelemente mit Mitteln zum Losen des
Betonelementes vom Formboden und aus auf diesem angeordneten
Einlegeteilen., Mit Hilfe der Erfindung soll erreicht werden,

daf ohne komplizierte und aufwendige Einrichtungen und ohne
zusdtzlichen Zeitaufwand die Betonelemente vom Formboden und aus
den Einlegeteilen geldst werden kdnnen. Dies wird dadurch erreicht,
dag8 auf dem Formboden im Bereich des Betonelementes mindestens 2 Keile
fest angeordnet sind und die Einlegeteile auf dem Formboden in
Richtung auf die schiefe Ebene der Keile verschiebbar, vom
Formboden jedoch nicht abhebbar angeordnet sind. Durch Verschieben
des Betonelementes in Richtung auf die schiefe Ebene der Keile
wird dieses vom Formboden abgehoben und den Einlegeteilen geldst.
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zusdtzlichen Zeitaufwand die Betonelemente vom Formboden und aus
den Einlegeteilen gelost werden konnen. Dies wird dadurch erreicht,
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Richtung auf die schiefe Ebene der Keile verschiebbar, vom
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wird dieses vom Formboden abgehoben und den Einlegeteilen geldst.
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Titel der Erfinduhg( |

Formeinrichtung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Formeinrichtung vorzugsweise zur
Herstellung grofiflachiger Belonelemente mit Iiitteln zum LOsen
des Betonelementes vom Formboden und aus auf diesen angeord-
neten Einlegeteilen. '

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Zur Herstellung grolkfldchiger Betonelemente werden die verschie-
densten Formeinrichtungen eingesetzts so z. B. Kippformen, Kipp-
tische, Formwagen und @hnlichee.

Zur Entschalung der inneren Einlegeteile werden die verschieden~
sten Wirkprinzipien und Hilfsmittel angewendet.

So ist bekannt, daB die Einlegeteile fest auf dem Formboden an-
geordnet sind und das Betonelement mittels im Formboden angeord-
-neten Hydraulikzylindern vom Formboden und den darauf befestigben
Binlegeteilen abgedrickt wirde

*

Weiterhin ist bekannt, daB bel der Verwendung von Kippformen
oder Kipptischen das Betonelement samt der Form in eine senk-
rechte Lage geschwenkt wirds. In der sepkrechten Lage wird das
Betonelement von einem gesonderten Geriist {ibernommen und gehal-
ten, die TFormeinrichtung und die an deren Formboden befestigten
Binlegetelle werden dann mittels deren Kippeinrichbtung zuriickge-
kippt, wodurch sich das Betoneclement vom Formboden 18st und die
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Einlegeteile aus dem Betonelement'herausgezogen.werden.

Eine weitere Méglichkéit, die Einlegeteile aus dem Betonelement
zu entfernen, besteht darin, dal die Einlegeteile mittels Kran
aus dem Betonelement herausgezogen wWerden. Um debei ein Verkan-
ten der Einlegeteile und eine dadurch bedingte Beschidigung

der Betonelemente zu vermeiden, ist es insbesondere bei der
Verwendung groBerer Einlegetelle notwendig, daf diese an Hilfs-
einrichtungen, wie Traversen u.dgl. angeschlagen werden miissen.

Un die beim Entfernen der Einlegeteile aus dem Betonelement auf-
tretenden Schwierigkeiten zu mindern, wurden Einlegeteile ent-
wickelt und eingesetzt, die sich vor der Entnahme in sich ver-
schieben lassen, um sie danach aus dem Betonelement entnehmnien
zZu konnen,

Alle die oben dargestellten liethoden zur Entfernung von Zinlege-
tellen aus Betonelementen werden gegenwirtig bei der Fértigung ,
grobfléchiger Betonelemente eingesetzt; sie haben jedoch folgen-
de Nachteile. o

Bel den zum {iberwiegenden Teil eingesetzten Zusatzeinrichtungen,
wie z. B. bel der Anordnung eines gesonderten Geriistes zur Auf-
nahme des Betonelementes oder der Anordnung von hydraulischen
_Abdrlickzylindern im Formboden, ergibt sich ein wesentlicher liehr—
aufwand bei dex Herstellung und Unterhaltung von Einrichtungen
zur Betonelementeherstellung. Dariiber hinaus erhdht sich die
Storanfdlligkeit bei solchen Einrichtungen sowie die Fertigungs-
zelt fir Betonelemente, da zusiéitzliche Arbeitstakte, wie die
Durchfiihrung eines gesonderten Abdrickvorganges oder das Anschla-
gen an speziellen Haltgeriisten bzw. fiir das Zusammenschieben der:

Einlegeteile oder des manuelle Herausschlagen derselben, vorge~
sehen werden miissen,
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Weiterhin erhSht sich die Herstellungszeit fiir Betonelemente
bei den Technologien, bei denen die Einlegeteile vor der Ent-
fernung aus dem Betonelement vom Formboden gelést'werden mig-
sen, da vor Beginn eines neuen Fertigungstaktes die Einlege-
teile erneut in ihre Lage auf dem Formboden justiert werden.

Ziel der Brfindung

Mit Hilfe der erfindungsgeméﬁen Ausbildung einer Formeinrich-
tung soll erreicht werden, daB zur Entfernung der Einlegeteile
aus dem Betonelement keine gesonderten aufwendigen Hilfseinrich~
tungen eingesetzt werden miissen. Weiterhin sollen die Taktzei-
ten fiir das Entschelen, die Storanfialligkeit der Formeinrichbun~
gen gesenklt werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Erfindung stellt sich die Aufgebe, eine Formeinrichtung zu
'schaffen, die bei Gewdhrleistung einer vdlligen Funktionssicher-
heit die Gewdhr bietet, daB ohne die Verwendung aufwendiger Bin-
richtungen und ohne Entfernung der Binlegeteile vom Formboden
eine Entnahme der Einlegeteile aus dem Betonelement ermdglicht
wird. Gleichzeitig sollen gesonderte Taktbtzeiben und manuelle,
kérperlich anstrengende Arbeiten zum Entfernen der Binlegetelle
beseitigt werden.

‘Dies wird im wesentlichen dadurch erreicht, daB auf einem Form-
boden im Bereich des Betonelements zwei oder mehrere Keile fest
und die Einlegeteile in Richtung auf die schiefe Lbene der Xeile
verschiebbar, vom Formboden jedoch nicht abhebbar, angeordnet
sind. Die Keile sind debei vorzugsweise im oberen Drittel des
Betonelementes auf dem Formboden angeordnet.
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Ausfiihrungsbeispiel

-Nachstehend wird die Erfindung an einem Ausfilhrungsbeispiel ndher
dargestellt und beschrieben. '
Die zugehorige Zeichnung zeigh

in Fige 1 = eine Draufsicht der erfindungsgem#fen

Formeinrichtung
in Fige 2 die erfindungsgemiéBe Formeinrichtung in

einer Seiltenansicht dargestellt

Bel der erfindungsgemifen Formeinrichtung sind auf einem Form-
boden 1, beispielsweise einer an sich bekannten Kippform, vor-
zugsweise im Bereich des oberen Drittel eines zu fertigenden Be-
tonelementes 2 zwel oder mehrere Keile 3 fest angeordnet. Die
Lage der Keile 3 wird hierbei von der Kippachse aus betrachbet,
Die Binlegeteile 4 sind so auf dem Formboden 1 befestigt, daB
sie sich geringfligig, ca. 20 mm, nach oben auf dem Formboden 4

| verschieben, aber von diesem nicht abheben lassen,

Letzteres wird dadurch erreicht, daB die Einlegeteile 4 mit Be-
festigungselementen 5 versehen sind, welche Langl8cher aufweisen,
in denen Schrauben zur Befestigung der Einlegeteile am Formboden
angeordnet sind. Die mdgliche Verschieberichtung und -groBe wird
durch die Lage und Lénge der LanglScher fixiert.

Das Abheben des Betonelementes 2 vom Formboden 4 und das Ldsen
aus dem Einlegetell 4 erfolgt nunmehr wie folgh.,

Nachdem die in der Zeichnung nicht niher dargestellten Seiten-
Vséhalungen bis auf die untere Schalung in bekannter Weise ent-
fernt Wurdén, erfolgt das Ankippen der Kippform in der iiblichen
Weise von der horizontalen in die vertikale Lage, wie entsprechend
der Pfeilrichtung in Fig. 2 dargestellt wurde. Kurz vor BErreichen
der vertikalen Stellung des Betonelementes wird die untere Scha-
lung € gegen Widerlager 7 gedriickt, wodurch das Betonelement 2
von Formboden 1 geldst und mit dem Einlegetell 4 nach oben ge-
schoben wirde ‘

-5
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Gleichzeitig wird das Bebtonelement 2 durch die Keile 3 vom Bo-

- den abgehoben und aus dem Einlegetell 4 geldst. Die weitere Ent-
‘nahme des Betonelementes 2 und dessen Abtransport erfolgt nach

~ den bisher bekannten Technologien. “

Nach der Rickfilhrung der Kippform in seine Ausgangsstellung wird
" das Einlegeteil 4 in seine Ausgangsstellung zuriickgeschoben und
wird somit ohne besonderen Aufwand in seiner Fertigungslage
“Jjustierte

Das erfindungsgemsBe Losen des Betonelementes 2 vom Formboden 1
und den Einlegeteil 4 188% sich in der oben dargestellten Weise
bei allen kippbaren Formen einsetzen. '

Die erfindungsgemifBe Losung 1liaBt sich auch bel nicht kippbaren
Formen einsetzen, indem elne Seitenschalung mechanisch oder
hydraulisch auf dem Formboden in Richtung auf die Keile verscho-
ben wird, wodurch der Effekt, das Betonelement mittels Keilen
vom Formboden abzuheben und aus den Einlegebeilen zu ldsen, eben-
falls erreicht werden kann,

Es £811% auch in den Schutzumfang der erlndung, wenn die Keile 3
nicht im oberen Drittel des Betonelementes 2, sondern an anderer

Stelle, z. B. in unteren Drittel des Betonelementes auf dem Form-
boden 1, angeordnet werden. Im letzteren Fall ergibt sich jedoch

der Nachteil, daf sich das Betonelement zusatzlich gegeniber der

unteren Schalung 6 verschiebt, was sich nachteilig z. B. auf die

Elementenqualitéat auswirken kanne '
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Erfindungsanspruch

1. Formeinrichtung vorzugswelse zur Herstellung groBflichiger
Betonelemente mit Witteln zum Lsen des Betonelementes von
Formboden und aus auf diesem angecrdneten Einlegeteileﬁ,
dadurch gekennzeichnetg daB awf einem Formboden (1) im Be-
reich des Betonelementes (2) zwei oder mehrere Keile (3)
fest und die Einlegeteile (4) in Richtung auf die schiefe
Ebene der Keile (3) verschiebbar, vom Formboden jedoch nicht
abhebbar, angeordnet sind.

2+ Formeinrichtung entsprechend Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die Keile (3) im oberen Drittel des Betonelementes (2)
auf dem Formboden (1) fest angeordnet sind.

Hierzu /Seite Zeichnung
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