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R . Hlinfkovy pfst

. Hlinikovj p:(st pro spalovacf motory
' s vélci s hlintkovou vnit¥n{ plochou je na
povrchu ooa.tfen elektrolyticky nanesenjm
povlakem o sfle 5 ‘a¥ 50mslitiny nikl -  Ze-
- lezo, ohsahquc:( ‘v hmotnostni koncentraci -
20 a¥ 60 % %eleza, zbyt;ek nikl.
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Vynélez se'tYké>hlinikového pistu s povlakem slitiny nikl-%¥elezo, pro spalovaci motory
s vélci s hlinfkovou vnit¥nf plochou. Zndmé je pouZit{ hlinikovfch slitin ve virobé vélcﬁ
spalovacfch motord, které piindZ{ vyhody ve snifenf hmotnosti, zlep#en{ tepelného rt!imu mo-
tord a v mn!nosti vyroby vdlcd hospoddrnym tlakovym litim, vykazujicin podstatné snI!eni
pracnosti 2vlé§té yyhodné je u%iti hlinfkovych vélcd u motorﬂ 8 vysokym métnjm vikonem. P¥i
pou¥itl’ hlintkového védlce v§ak nen{ mo¥no ufft obyZejného hlinikového pistu, neboE ji! po né-*ﬁ
kolika hodindch provozu dochdzi k zadfeni pistu. Z tohoto divodu se provddil rﬁzné ypravy &in-
né plochy vélce nebo pistu, aby bylo omezeno: t¥ent stejnorodfch mnteriilﬁ Je znémé pouiiti
tenkosténné vélcové vloZky ze slitin Zeleza, zalisované do vyvrtu hlinfkového vdlce. Jeho o
:nevjhodoh je- épatnj a nepravidelny pfestup tepla, danf nepfesnosti vjroby a dilatacemi pfi
provozu. U vloiek vélcﬁ zalitych hlinfkem je pfestup tepla ponékud leps{," spotieba hliniku %;,y

je viak vyssf. Znémé je i elektrolytické pokoveni éinné plochy vélce kovovouw rstvou o

,tlouQEce 400 ai 600 pﬂ ' které je po pokoveni obrobena zhruba na poloviéni tlouiiku. Pokove-
ni je obvykle provadeno chromem nebo dispersnim povlakem niklu s karbidem kiemtku. Takto po-ﬁ?i
kovené vélce vykazuji ponékud zhorSeny pfesup tepla, -ale jeho ‘hlavn{ nevjhodou je znaéné v
komplikované technologie, vysokd pracnost au chromovini navic vysokd spotfeba elektrické

energie. Proto je ulivéno pouze motord pro speciélni 6éely..

Ve srovnéni s pokovenim éinné plochy vélce m4 pokoven{ &inné plochy pistu nékteré zfej-i
né prednosti Jednak to ‘je nezhorﬁeny piestup tepla ‘sténou’ v&lce, déle podstatné menéi :
tlouéika vyluéované vrstvy /do 50w / a kone&n& podstatné ni!ﬁi pracnost, neboE v oblasti
uiivanfch tlousték 1ze volit tvar pistu /polomér hran/ a podminky procesu tak, Ze odpadé

opracovéni po pokoveni.

Jsou znémy dvé ‘uZfvané technologie pokoveni pistu. Pouf{véno je jednak pokoveni chromem ;
'v tlouéfce 20 a% 40 p; . Vrstva chromu je poté pfekryta elektrolyticky vylouéenou vrstvou A
jcinu tlouéEky 2 a% 4 P‘ ' které slouZ{ jako zébéhové vrstva, Vzhledem k tepelnému naméhini : ?-
.se u této technologie relativné &asto objevuji poruchy, vznikajici odtr!enim povlaku ‘v hornim@'
v'éésti pistu v disledku rozdilﬁ v tepelné: roztainosti hliniku a chromu. Druhou technologii je’;
pokoveni pistu povlakem méa - ielezo - cin. Tato ﬁprava nevykazuje p¥i kvalitnim provedeni :
-prakticky iédné zévady. Nevfhodou je znaéné technologické n&roénost, velké mno!stvi Qfed-

ﬂprav a mezioperaénich ﬂprav a vysokou technologickou kézen.

Nevihody viﬁe uvedenfch dprav hlinikovich vnitfnfch povrchﬁ védlcd nebo povrchu hliniko-‘i
vjch pistﬂ odstranuje hlinikovy pist podle vynélezu. jehoi podstata spoéivé v tom, Ze je na -f
povrchu opatfen elektrolyeicky nanesqnfm povlakem o sfle 5 a! 50 0” slitiny nikl-%elezo, ob-sg
’vsahujici v hmotnostni koncentraci 20 at 60 4 ieleza, zbytek nikl. Povlak podle vynélezu mé .f
.1lep§1 mechanické vlastnosti ‘ne¥ povlak éistého ieleza, lze jej vyluovat na hlinikové sliti- %‘
ny bez, mezivrstev a vyluéovéni povlaku e technologicky neniroéné Oéinnost vyluéovacich ‘
14zn{ se bli!i 100 §. Povlak lze bez dal&ich Gpt;v fof(tovat nebo opatfit z4b&hovimi vrstva-

"q

mi Mosz, grafitu nebo cinu.

v ' 1,

Vynélez je objasnén na dvou pitkladech pokoveni pistﬂ z Al-slitin, kterymi nenf rozsah

vynélezu ani vymezen, ani vyéerpén.‘
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Pifklad 1

Pist z hlinfkové slitiny o slo¥enf{ Si 19,5 aZ 22,0; Cu 1, 50 a% 2 .00; Ni 0,50 a¥ 1,00;
Mg 0 80 a% 1,20; Hn 0,10 a% 0,40; % hmotnostnich, Al - zbytek Aktivace pistu ve vodném roz-
toku chloridu nikelnatého 2,5 M a kyseliny fluorovodfkové 0,5 M. Oplach pfstu ve sm&si kon-
centrované kyseliny dusiéné a kyseliny fluorovodikové v poméru 5 : 1. Pokoven{ pfstu slitinou '
80 aZ 40 % niklu a a¥ 60 % Yeleza v elektrolytické ldzni o sloZen{ dle A0 169.585. Proudov4
hustota 5A/dm2 s t. 50 c, pH 2 5 aZ 3, doba pokovenf 20 minut, dvojity proudovy okruh s od-

délenou regulaci proudu.

Pfiklad 2

; " Pist z hlinikové slitiny o sloieni-

si 11, 5 a¥ 13 o, (u 0,8 a% 1 3; Ni 1,0 ai 2,0; Hg 0,85 ai 1,3; Mn 0,3 a% 0,5 % hmotnostnich,
Al - zbytei Pist aktivovén ve vodném roztoku jako v pfikladu 1. Oplach pistu v koncentrova-
:né kyseliné dusiéné - Pokoven{ pistu slitinou 80 a% 40 % niklu a 20 a¥ 60 % ¥eleza v elektro-
1ytické lézni o s]oieni podle AO 169 585. Proudovd hustota SA/dmz, t 55 C, PH 3,5, doba po-
vkoveni 25 minut, dvojity proudovy okruh s oddélenou regulac{ proudu. Fosfétovéni pistu pono-
'fenim do roztoku Synfétu 1401 pfedepsané koncentrace o teploté 90 °¢ pPo dobu 10 minut k vy~
tvofeni zébéhové vrstvy manganatého fosfdtu.

' Pisty 8 povlakem dle. vynélezu jsou vhodné zejména pro dvoudobé i étyfdobé spalovaci mo-

- tory o stfednim a vysokém mérném vikonu, opatf¥ené vdlci s. hlinikovou vnit¥n{ plochou. Opo~

. tfebeni pistu se .snifuje ve srovndnf s jinymi dpravami o 50 az 70 s. Upraveny pist nevyiadu-

'je dodateénou ochranu proti korozi. Je vhodné pokoveny pist opatiit zébéhovou vrstvou.

PREDMET VYNALEzZU:"

_ Hlin(kovf pist pro spalovaci motory s vélci s hlinfkovou vnit¥nf plochou, vyznadeny tim,
i ie Je na povrchu opat¥en elektrolyticky nanesenym povlakem o tloufce 5 a¥ 50 ‘w slitiny ni-
kl-ielezo, obsahujict{ v hmotnostni koncentraci 20 a% 60 % Zelezo, zbytek nikl.
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