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Tlok prasy korbowej do wytlaczania plyt lignocelulozowych
zwlaszcza trocinowych i wiérowych
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Przedmiotem wynalazku jest tlok korbowej pra-
sy do wytlaczania ptyt lignocelulozowych, zwlasz-
cza trocinowych i wiérowych. Przy produkcji wy-
ttaczanych ptyt lignocelulozowych znane jest sto-
sowanie pras korbowych wyposazonych w monoli-
tyczne tloki z rozwarto$ciennym rowkiem, biegna-
.cym wzdluz czola udarowego, z osig symetrii le-
zgcg W plaszczyZnie skoku tloka.

Znane sa réwniez prasy korbowe z tlokami
o wyprofilowanym bijaku,' uzyskanym przez wy-
frezowanie w monolicie tloka klinowych czopéw
lub ostrostlupowych wypustéw, wystajacych ponad
plaska, prostopadlg do kierunku ruchu tloka, po-
wierzchnie udarowg. Prasy z wyprofilowanymi bi-
jakami tlok6é6w eliminujg czeSciowo niedoskonatosé
strukturalng plyt wytlaczanych, pozwalajgc uzy-
skaé produkt o bardziej izotropowych wlasno$-
ciach fizyko-mechanicznych, niz jest to mozliwe,
przy postugiwaniu sie tlokiem o plaskim czole
udarowym.

Znane prasy z wyprofilowanymi bijakami tto-
kéw sa jednak obarczone tg niedogodno$cig, ze
wskutek zuzywania sie udarowego czola tloka,
profil bijaka ulega nader szybko deformacji. Zto-
zono$§¢é ksztaltu profilowego bijaka tloka stanowi
bowiem powazne utrudnienie technologii jego wy-
twarzania, wykluczajagc mozliwo§é uzycia materia-
u o odpowiedniej trwalo$ci oraz stosowanie ulep-
szajgcej obroébki termicznej.

Ksztalt oraz wymiary i znaczny ciezar tloka
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uniemozliwiajg korygowanie postepujacej deforma-
cji bijaka, za pomocg zabiegéw regeneracyjnych.
Opisane zjawisko skraca trwalo§é znanych mono-
litycznych tlok6w. Jednakze gléwng wadg mono-
litycznych tlokéw pras korbowych z wyprofilowa-
nymi bijakami jest to, ze nie zapewniaja one pro-
dukowanym plytom wytlaczanym jednorodnych
wlasciwosci, ktére pogarszajg sie sukcesywnie w
miare postepu deformacji bijaka.

Celem wynalazku jest usuniecie podanych nie-
dogodnosci, czyli polepszenie jakosci plyt wytla-
czanych na prasie korbowej przez zabezpieczenie
niezmienno$ci ksztaltu zoptymalizowanego profilu
bijaka, a tym samym zapewnienia jednorodno$ci
i korzystniejszej struktury wyrobu. Aby osiggngé
ten cel wytyczono sobie zadanie skonstruowania
ttoka z wymiennym, latwym do regenerowania bi-
jakiem "oraz opracowanie doskonalszego ksztattu
bijaka, kojarzgcego zalety, wystepujgcych dotych-
czas oddzielnie znanych profili rowkowych oraz
profili ptaskich z wystajgcymi trzpieniami. )

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, niezmienno$§é
geometrii ostrza bijaka i doskonalszy jego profil
uzyskuje sie wedlug wynalazku dzieki temu, Ze
czoto udarowe tloka prasy korbowej uzbrojono w
odejmowalng, wyprofilowang nakladke bijakowa,
przymocowang do korpusu tloka $rubami o. wy-
diuzonych cylindrycznych 1ub graniastostupowych
Ibach, ktére wystajgc ponad plaszczyzny rowkowo-
wyprofilowanej nakladki, stanowia dodatkowy ele-



3
ment doskonalszej geometrii bijaka. Takie skoja-
rzenie podanych érodk@w technicznych zapewnia
wiekszg trwalo$§é strefy ‘tloka, a przede wszystkim
umozliwia utrzymaé stalo§é geometrii doskonal-
szego profilu bijaka. Rozlgczno$§é nakladki bowiem
utatwia czynnoéci. transportowe i obrébeze, co za
pomdga prostych zabiegéw szlifierskich, umozliwia
systerﬁatycznie regenerowanie profili udarowego

czota bijaka i klinowaty ksztalt czét trzpieni uda- =

rowych, utworzonych przez wystajace, wydiluzone
1by Srub. ; )

Przyjety ksztalt profilu bijaka, a zwlaszcza wy-
stajagce poza krawedzie rowka lby S$rub zapewnia-
ja lepsza spoisto§é wytwarzanej plyty. Wystajace
by $rub bowiem spelniajg funkcje punktakéw,
zageszczajacych w strefie swego oddzialywania
mase trocinows, tworzac w ten sposéb strunowa
osnowe piyty. Dzieki temu, Ze plaszczyzny ostrzy
wystajacych 1b6w S$rub - tworzg kat przestrzenny
z. wierzchotkiem réwnoleglym do osi rowka, jed-
nakze w plaszczyznach przecinajgcych sie z przy-
legtymi $Scianami rowka, uzyskuje sie na przekro-
ju piyty cztery stopnie stezenia masy trocinowej,
z innym kierunkiem orientacji drobin na kazdym
stopniu stezenia."

Reasumujgc, stalo§é geometrii ostrza bijaka
uzyskang dzieki temu, ze odejmowalna listwa bi-
jaka mozliwa do wykonania z materialu trwal-
szego niz korpus “stempla, ulatwia regeneracje
ksztattu profilu czola udarowego, gwarantujac sta-
lo§é kierunkowej orientacji drobin w plycie, a tym
samym pozwala zwielokrotnié efekt techniczny
udoskonalonego profilu prasowania. Sze$cioplasz-
czyznowa siatka kierunkowego zorientowania dro-
bin na przekroju ptyty utworzonej z trocin o zréz-
nicowanym, czterostopniowym stezeniu zapewnia
wysokg spoisto$§é i wyréwnane we wszystkich kie-
runkach fizyko-mechaniczne wilasnosci plyty wy-
flaczanej za pomoca tloka wedlug wynalazku.

Wytlaczana plyta wytworzona na prasie z tlo-
kiem wedlug wynalazku nadaje sie do bezpo$red-
niego uzycia w stanie nieoblogowanym. Niezalez-
nie od korzy$ci wynikajacych z polepszenia ja-
kosSci plyt, rozwigzanie wedlug wynalazku ulatwia
eksploatacje, a zwlaszcza remont prasy korbowej.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig; 1
przedstawia nakladke prasy korbowej w widoku
od strony udarowej, fig. 2 ten sam fragment tloka
w przekroju poprzecznym w plaszczyznie przecho-
dzgcej przez of§ Sruby, fig. 3 ten sam fragment
tloka w przekroju wykonanym W Dplaszczyznie
przechodzgcej przez o§ symetrii ukladu, a fig. 4
przedstawia widok tloka prostopadly do osi sy-
metrii. ‘

Jak uwidoczniono na fig. 1—4, czolo udarowe
korpusu fioka 1 jest osloniete wyprofilowang bi-
jakowa nakladkg 2 zespolona z korpusem tloka 1,
za pomocg wieicowych $rub 3, z wydluzonymi
tbami 4. W czole udarowym bijakowej nakladki 2
jest zrobiony rozwarto$cienny, ptaskodenny rowek
5, o stepionych krawedziach, tworzgcych plasz-
czyzny prostopadle do kierunku wytlaczania. Wal-
cowe lub graniastostupowe, wydtuzone tby 4 wien-
cowych $§rub 3 sg klinowo zakonczone i wystaja
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najdogodniej 2—6 mm poza krawedzie Scian row-
ka 5.

Plaszczyzny ostrzy wystajacych tbéw 4 wienco-
wych $rub 3, tworza kat przestrzenny z- wierzchot-
kiem réwnoleglym do osi rowka 5, jednakze prze-
cinajacych sie z sgsiadujacymi $cianami rowka 5.
Sruby 3 przytwierdzajace profilowa nakladke 2
do korpusu ttoka 1 sg rozmieszczone najdogodniej
w odstepach 20—60 mm, Wienice 6 $rub 3 przy-
twierdzajacych profilowg nakiladke 2 do korpusu
ttloka 1 sg zaglebione w odpowiednich, kolistych

- osadczych gniazdach 7 wywierconych w dnie row-

ka 5.

Wspblptaszezyznowosé . usytuowania profilowej
nakiladki 2 wzgledem korpusu tloka 1 jest zabez-
pieczona znanym sposobem Zza pomocg zamka
wpustowego, uzyskanego przez odpowiednie uksztal-
towanie stykajacych sie powierzchni obu elemen-
téw. Natomiast §ruby 3 laczace profilowa naktad-
ke 2 z korpusem tloka 1, przed odkreceniem sie
sg zabezpieczone drucianymi zawleczkami 8 osa-
dzonymi w przelotowych otworach “wywierconych
w - bocznych ptaszezyznach korpusu tloka 1. Diu-
goéé zawleczek 8 jest przy tym mniejsza od diu-
gobci osadczego otworu, ktérego wyloty sa zasle-
pione korkami 9, zrobionymi z migkkiego metalu,
najdogodniej z olowiu.

Jak juz wspomniano, znieksztalcony wskutek
wypracowania profil bijaka koryguje sie w ten
spos6b, Ze po wybiciu zawleczek § odkreca sig
$ruby 3 i odejmuje sie bijakowa nakladke 2, kto-
ra nastepnie poddaje si¢ znanemu zabiegowi szli-
fierskiemu. W rezultacie szlifowania dokonanego
najdogodniej na szlifierce do nozy gilotynowych,
geometryczna charakterystyka profilu rowka 5
zostaje doprowadzona do pierwotnej postaci. Sko-
rygowana, bijakowa nakladke 2 przytwierdza sie
do tloka 1 nowymi wiencowymi $§rubami 3 z tba-
mi 4 nienaostrzonymi. Pozycje dokreconych S$rub
3 blokuje sie zawleczkami 8, oczywiscie wywier-
ciwszy w trzpieniach §rub 3 odpowiednie otwory,
lezagce w osi otworé6w zrobionych w korpusie tlo-
ka 1. Po zabezpieczeniu osadzonych zawleczek 8
olowianymi korkami 9 obrabia sie wystajace poza
krawedzie rowka 5 iby 4 $rub 3, nadajagc im
ksztalt klinowych ostrzy. Podobnie postepuje sie
przy wymianie calkowicie zuzytej bijakowej na-
kladce 2 na nowa.

Prasa korbowa z tloczkiem 1 wedlug wynalazku
dzialta w ten sposéb, Ze réwnopoziomowa warstwa
zaklejonych trocin zostaje w kanale prasowania
zgnieciona do réznych pozioméw, stanowigcych
negatyw profilu nakladki 2 tloka 1. Drobiny tro-
cin zostajg przy tym ukierunkowane réwnolegle
do stykajacych sie z nimi skoénych lub poziomych
plaszezyzn ksztaltujacego profilu rowka 5.

Porcja zaklejonych trocin, wsypana przy nastep-
nych ruchach ttoka 1 w gére, uklada sie w kanale
prasowania w warstwe jednopoziomowsa, a wiec
w warstwe o zréznicowanej grubos$ci. Dzieki temu
w plycie uzyskuje sie zmienne, odérodkowo zwiek-
szajgce sie zageszczenie masy trocinowej, z osno-
wg maksymalnie zageszczonych strunowych wia-
zadel. : :

Zgodnie z jednym z mozliwych dalszych przy-
kladéw, wystuzone lby 4 Srub 3 moga byé zasta-
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pione odpowiednio osadzonymi w korpusie na-
kladki 2 trzpieniami, ktore zaleznie od grubosci
wytwarzanej plyty tworzy¢ moga uklad jedno, lub
wieloszeregowy. :

Zastrzezenia patentowe

1. Tiok prasy korbowej do wytlaczania plyt li-
gnocelulozowych, zwlaszcza trocinowych i widro-
wych, posiadajgcy na czole udarowym wyprofilo-
wany rowek z osig symetrii lezagcg w plaszczyZnie
skoku tloka, znamienny {ym, ze posiada stalowg
nakladke (2) z ptaskodennym, rozwarto$ciennym
rowkiem (5), przytwierdzong do tloka (1) wienfico-
wymi $rubami (3), ktérych walcowe, lub grania-
stostupowe, klinowo =zaostrzone by (4) wystaja
poza krawedzie rowka (5).

2, Tiok wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
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Sruby (3) przytwierdzajgce nakladke (2) do kor-
pusu tloka (1) sg rozmieszczone najdogodniej w
odstepach 20—60 mm, przy czym plaszczyzny
ostrzy wystajgcych 1béw (4) $rub (3) tworzg kat
przestrzenny z wierzcholkiem réwnolegltym do osi
rowka (5). ’

3. Tiok wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze
stykajace sie powierzchnie bijakowej nakladki (2)
i korpusu tloka (1) sg uksztaltowane na zamek
wpustowy.

4. Tiok wedlﬁg zastrz. 1—3, znamienny tym, ze
S§ruby (3) przytwierdzajgce nakladke (2) do tlo-
ka (1) sg zabezpieczone drucianymi zawleczkami
(8) krotszymi od diugos$ei osadczych otworéw wy-
wierconych przelotowo w bocznych plaszczyznach
tloka (1), przy czym wyloty osadczych otworéw sag
za$lepione korkami (9), zrobionymi z miekkiego
metalu, najdogodniej z olowiu.
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