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vyndlez se tykd zplsobu plynulého lisovdni sm&si drobnych rostlinnych &dstic & pojiva,
pri kterém se smds zavedend do plniciho prostoru pistového lisu pro plynulého lisovéni
za studens vede ve zhu3t&ném stavu kandlem urdujfcim profil vylisku do vytvrzovaciho ka=-
nélu s p*ipadnd odddlitelnymi ¥dstmi stén, Vyndlez se tykd rovndi zefizeni k provdddni
tohoto zplsobu. Vytvrzovédn{ se mife provddst ohifevem, vysokofrekven¥nim ohfevem a podobns.

Podrobnosti t&chto postupd jsou popsény v NSR zvefejninfch petentovych pFihldZkdch
22 53 121, 25 35 989 = 25 54 280, Pri t&chto v prexi pouZivanych zplisobech se pouZivej{
lisy pro plynulé lisovédni ze studens, které maj{ pom¥rnd krdtky zdvih, nap¥fklad 150 mm,
pom&rn¥ vysoky polet zdvihd za mimutu, nep¥ikled 100 2% 120 zdvihd/min, a kterymi se proto
-dosshuje pom&rn& vysokého zhu3t¥ni, nepi¥fklad 10:1,

Podobné parametry jsou b&Zné pfi plynulém lisovénf t¥{skovych desek. Vylisek zhotoveny
timto zpisobem mad velmi vysokou hustotu & v didsledku toho i vysokou m&rnou hmotnost. Aby
se tato hustots mohla zmen3it 8 regulovet, pouZivd se v prexi zpisob podle NSR zvefejniné
patentové piihldsky 25 35 989, pii kterém se ¥dsti st¥n vytvrzovecfho kandlu v prib&hu
zdvihu lisu nepetrnd rozestupuji.

Timto zpisobem se v pribihu posuvu vylisku podstetn® zmenS{ t¥enf., Krom& toho zlstdvd
vylisek pFi zpdtném zdvihu lisoveciho pistu ve stlaleném stavu, coZ mé ze nédsledek, Ze
rozpojovédni Jjednotlivych tifsek neni{ tak rudeno pulsujfcfmi silemi,

Struktura timto zpiisobem vyrobenych vyliskd mé tém&F jednotnou orienteci tifsek
pFibliZnd peraleln& s lisovaci plochou nebo ve vrstvédch, které jsou vi¥i lisovaci plode
lisovaciho pfstu vypouklé, Takové v¥lisky se pfi ohybovém neméhénf lémou rovnobdin¥
s vrstvami t¥isek., Provdd¥ly se pokusy orientovet tPisky v je3t& nevytvrzeném stavu pii-
padng do sm¥ru, ktery je pfibliZn& kolmy k povrchu vylisku, s teprve poté vylisek vytvrdit.

Tento zplsob vyroby t¥iskovych desek je popsén v NSR zvefejn&né patentové p¥ihld3ce
17 03 414, Toto orientovén{ tfisek se m&lo prov4dst tak, Ze lisovac{ reznfk se zasouvel
do stupnovit¥ se ziZujfcfho védlce. Stejnd tendence se v3ak pozoruje i v pripeds, Ze
vdlec %4dné takové stupnovité zuovéni nemé’a to z toho ddvodu, Ze pPi krdtkém zdvihu
lisovaciho rezniku a vysokém t¥eni vylisku v tverovacim, p¥ipadn¥ vytvrzovacim kandlu
vzniké ne obvodu vylisku vit3{ odpor ne% v jeho stfedni %dsti. Vylisky s tekto obloukovd
orientovanymi t¥fskami majf p*i namdhén{ v ohybu jen melou pevnost, Jejich lom mé&
vrchlikovy tver,

Jiné zpdsoby ovliviovénf vrstven{ e orientece ti#fsek ve vylisku dosud nejsou zndmy.

Ukolem vyndlezu je nalezeni zpdsobu plynulého lisovén{ sm¥si drobnfch rostlinnych
&éstic s pojivem, ktery by umoZnil zménit orientaci ti{sek z orientace rovnob&Zné nebo
zekiivené vidi lisovaci plo¥e v celém prifezu vylisku na jinou orientaci, nebo alespon
do zplsténého stavu, &imZ by se dosdhlo zvy3eni pevnosti vylisku.

Vyndlez piitom vychdzl z poznatku, Ze pevnoatrﬁiynule lisoveného vylisku je tim vy3s8{,
tim ménd t¥fsek zlstane rovnob¥Zn¥ s lisoveci plochou, jek je pFfi bdZnych zplsobech obvyklé.

Uvedeny dkol je podle vyndlezu vylreSen tim, Ze sm¥s se prodlouZenim dréhy v prib¥hu
zhusfovdn{ uvddi v proudivy pohyb. P#i tomto zpisobu je nevic vyhodné, jestliZe se smi¥s
zhudtuje v pomdru p¥ibliZng& 2:1 a% 4:1, s vyhodou v pamdru 3:i. Zhuslovén! smssi se pritom
provdd{ pti rychlosti lisoveciho pIistu v rozsehu 0,04 s% 1,5 m/s, s vfhodou p¥i rychlosti
0,05 m/s. Optimdlnf vlestnostf vylisku se dosdhne pFi m&rné hmotnosti v rozsshu 350 e
850 kg/mz, s vyhodou v rozsshu 400 a% 600 kg/mz.

PFi ovgfovacich pokusech se prekvepivd zjistilo, Ze pii podstetném prodlouZeni zdvihu
lisovaciho pistu ve srovndni se znémymi 2pldsoby e pfi pfimsfeném zmenZen{ rydiosti posuvu
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pistu se velmi podstetnd zm¥3n{ orientace t¥fsek ve vy¥lisku, Prodloufen{ zdvihu lisovactho
pistu md zFejm¥ za nédsledek, Ze jednotlivé t¥isky, ktré se pdvodnZ v plnicim prostoru
lisu nahromadily s libovolnymi orientecemi, se na prodloufené dréze zhustovéni mohou
sndze orientovat do poloh rovnob#Znych nebo 3ikmych ke smdru plynulého lisovédni a v Z4dném
pripad¥ nejsou lisovacim reznikem nuceny orientovat se pfibliZn rovnob¥Zn¥ s jeho 1li-
sovaci plochou.

V disledku zmen3ené rychlosti posuvu dochdzf teké k men3fmu zhudiovén{ vylisku,
které ve spojeni s dosafenou strukturou vylisku pfekvepivd umoZnuje dosaieni podstatny
vEtSL pevnosti v¥sledného vylisku, neZ majf srovnatelné zndmé vylisky. Nea zékled¥ pfed-
chozich zku¥enost{ se pFredpoklddalo, Ze pevnost vylisku bude tim men3f, ¥im v3t3{ bude
prifez vylisku, zejméne v pf{pad¥ nosnikovych nebo tyZovych profild. Z provedenych piesnych
nsfeni v3ak vyplyvd, Ze zpisobem podle vyndlezu lze ve srovndn{ s dosesvadnimi 2zpdsoby vyroby
t¥iskovych desek dosdhnout ef o 30 % vy38{ pevnosti,

Dosatené zvySeni pevnosti umoZhuje pouzft vylisky vyrobené zpisobem podle vyndlezu
jeko nosné trémky, pPidemZ tyto vylisky mohou byt ne protilehlych nebo na viech strendch
opatfeny nakliZenou vrstvou pfirodniho dfeva nebo podobnd.

Jinou vyznamnou oblasti pou%it{ vyliskd vyrobenjch podle vyndlezu je jejich zprecovéni
ne podloZky pod palety, které mejLf v3echny vlastnosti vyZedovené spotPebiteli, zejméne
Jjsou odolné proti zlomu, néreztm, st¥ihovému neméhdni, jejidh pl43% md poZadovanou tvrdost
@ viskozitu, je moZné je lepit e pFibfjet hiebiky ne &eln{ plode & jsou soulesn& odolné
proti povétrnostnim vlivim. Protofe vylisky podle vyndlezu mej{ ve srovndn{ se zndmymi
vylisky men3i hmotnost, pPistupuje k uvedenym technologickym vyhodém teké podstetnd dspors
hmotnosti e tim sniZenf ndkladl. '

V praxi se prokdzelo, Ze je vyhodné volit zdvih lisovaciho p{stu v rozsshu 400 e%
800 mm, zejména 600 mm, & rychlost posuvu pistu v rozsshu 0,02 a% 1,5 m/s, zejméne 0,05 m/s.
Pist je pri lisovecim zdvihu pohdndn s vy¥hodou priblifn¥ plynulou rychlosti, k &emuZ se
zZv143t& hod{ hydraulicky pohon, Zjistilo se teké, Ze je vfhodné rychlost posuvu pistu
pi lisovacim zdvihu stuphovit¥ minit,

Na poldtku lisovaciho zdvihu je vyhodnd vy33{ rychlost posuvu neZ ne konci zdvihu.
Prechod na ni%3{ rychlost je vfhodné provést ﬁepiiklad ve 4/5 zdvihu lisu, Deldf zdoko-
nalené zaPizen{ podle vynékzu spolfvéd v tom, Ze Zelni ploche pistu je ve stifedové oblasti
prohloubens viZi svému obvodu & jsou ne ni navic vytvofeny vlnité profily, prilemZ se
doporuduje, aby jednotlivd zvlin¥nf probihele se zmen3ujicim se profilem sm¥rem ke stiedu
této &elni plochy.

Vhoda tohoto opatienf spo¥fvd v tom, Ze jednotlivé lisovené vrstvy, které na sebe
doléhajf, Jsou nerovné, to jest %e do sebe zubovitd zspedsji. Del3{ vyhods spolivd v tom,
Ze timto profilovénim lisovec{ plochy se prfznivé ovliviuje proudivy pohyb t¥isek na
zhusfovaci drédze, protoie na t¥f{sky pisobf silové sloZky, jejichZ smdr se odchyluje od
pivodntho sm&ru lisovédni. Timto zpdsobem se podporuje zplsfovdn{ t¥fsek,

P¥L{znivy vliv mé tské tver profilu tverovectho a vytvrzoveciho kendlu, pFifem% se
vychdzi z toho, Ze na plnicf prostor navazuje chlezeny tverovaci kendl a ddle oh¥iveny
vytvrzovaci kendl, Vv tomto priped¥ je vyhodné, Jestlife vy¥stupni profil tvarovscfho
kendlu Je v&tSf neZ jeho vstupni profil, avdsk men3f{ nef s melou mezerou od n¥ho uspofé-
dany vstupni profil prvnfho #seku vytvrzovaeciho kandlu. Vytvrzovaci kendl ne konci tohoto
Gseku mé vystupni profil, ktery se roz¥ifuje na kone¥né rozm¥ry viliskd., Vyhodné provedeni
vyndlezu spo¥fvé teké v tom, Ze prvnf dsek vytvrzovacfho kendlu e tvarovacl kendl maji
pevn¥ uspofddené stdny a navazujfci vytvrzoveci kandl md Jdsti stén, které se pfi lisovacim
zdvihu znduym zpisobem rozestupuji.
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T{mto provedenim tvarovaciho a vytvrzovaciho kendlu lze nejen regulovat hustotu vy-
lisku, jek je to popséno v NSR zvefej&nné patentové pFihldice 25 35 989, nybri teké
v pribghu lisovdni dosdhnout poZadoveného prouddni t¥isek. Pomoci volby profild kendlu
podle vyndlezu se dosahuje opek neZ v pFipad¥ postupu podle NSR zvefejn¥né petentové prihléds~
ky 17 03 414, protoZe obvodové t¥fsky se na rozdil od stavu techniky neohybajl rovnob¥ing
s povrchem vylisku,

PFi zpisobu podle vyndlezu zistane strukture a orientace t¥f{sek v disledku jeho vzd-
jemného zplst¥ni zachovéna prakticky v celém prifezu, pFiZemZ lze pozorovat pouze to,
%e tPisky se pfi obvodu vylisku neohybaji, nybri jsou celou svou délkou orientovdny
rovnob¥Zng s povrchem vylisku.

Pii ohybovych zkouSkdch vyliskd vyrobenych pdle vyndlezu se objevily piekvapivé

tvery lomd, které neprobihajf ani kolmo ne povrch vylisku, eni nemejf vypoukly nebo
vrchlikovy tver, nybrZ zcels neleksnd probfhaji v ostrém dhlu k podélné ose vylisku.
Z pribghu lomd je patrné, Ze zvy3end pevnost vylisku vyrobenych podle vyndlezu vyplyvs
z vy38iho moZného neméhdni jednotlivych tPfsek a jejich vzdjemného slepenf v disledku
jejich zplsténi, e fdstedn& teké z jejich orientece v podélném smdru, to jest ve sméru
lisovén{,

Vyrazny vliv na dossZené vysledky vyndlezu md teké pouZitf ster¥ich nepreduvefejnych
poznatkd z NSR patentové prihldZky P 28 10 071.1 v modifikovené form&, podle kterych je
vyhodné, jestliZe horni strana plniciho prostoru lisu pro lisovdni za studena je tvoPens
v obou sm&rech posuvnym §oupétkem, ve kterém je vytvofen prichozi otvor e které uzavird
a otevird vystupni otvor nad nim uspofddeného p#fvodniho zdsobniku pro sm¥s.

V tomto piipad¥ je vyhodné, jestliZe se Houpdtko pied kaZdym lisovacim zdvihem
nejmén¥ dvekrdt, s vyhobu tRikrét, posune v obou sm&rech., Tfmto 2zpdsocbem se dosdhne
Jednak rovnom¥rn¥j$fho vypln&ni plniciho prostoru, pifi¥em? se zebrénf vytvéPen{ dutin,
Jjednek se dosdhne lep3fho vypuzenf vzduchu nachdzejfcfho se ve vdlei.

Uvedené opat¥eni pfispivd podstatn¥ také k moZnosti $fzenfho zplstovén{ t¥fsek
v celém obsahu, &fm v&t3{ polet posuvu Soupdtka se pouZije, tim intenzivndj3f je dosaZené
zplst¥nf. JestliZe se vyZaduje stupen zplstdnf zmenSit, pak postedf provést pouze jediny
posuv 3oupdtka v obou smérech.

Vyndlez je déle objasn¥n na neomezujicim p¥fkladu jeho provedenim ktery je popsén
pomoci{ vykresd, kde je obr. 1 schématicky podélny Fez zeffzenfm pro plynulé lisovéni,
obr, 2 pr{&ny Fez v rovin& II-II z obr, 1., obr. 3 ¥elni pohled na lisovacf pist & obr. 4
podélny Pez lisovacim pistem v roving IV-IV z obr. 3.

Sm&s drobnych rostlinnych ¥dstic spolu s pojivem se zavddi do pr{vodného zdsobniku
1. zefizeni{ zndzorn&ného ne obr. 1. odkud se poudt{ do plnicfho prostoru 3, pfiem? vystupni
otvor ptfvodnfiho zdsobniku 1 lze uzesvi{t Soupdtkem 2, které je v obou smirech posouvédno
posouvacim dstrojim § zndzorn&nym ns obr. 2. V Soupdtku 2 je vytvoren prichozf otvor 5,
ktery v prib&hu pohybd Soupdtke 2 piichdz{ do zdkrytu s vystupnim otvorem p¥{vodniho
zésobnfku 1, tekie sm&s miZe z pf{vodniho zdsobnfku ] padét do plniciho prostoru 3.

JestliZe se Soupdtko 2 pred keZdym lisovecim zdvihem, ktery je provdd&n lisovscim
pistem 4, nZkolikrdt, s vyhodou t¥ikrit PPesune v obou smdrech, doséhne se lep3fiho s
rovnom¥rndjsfho vyplnéni plniciho prostoru 3, pPri¥em? opakoveny pohyb Soupdtka 2 pFispivd
také k odvzdu3nsni tohoto plniciho prostoru 3. Po¥tem posuvu soupdtke 2 1lze krom& toho
ovlivhovet stupen zplst¥nf t¥fsek v lisovecim vylisku., Zdvih Soupdtke 2 se s vyhodou volf

tak, eby prichozl otvor 3 byl ne konci keZdého zdvihu mimo profil plniciho prostoru jJ,
pripadn¥ vystupniho otvoru pifivodniho zdsobniku 1.
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Pist 4 md ve srovndn{ s dosud zndmymi lisy podstatnd v&t3{ zdvih, nepffkled F4dovs
600 mm, Tento pist 4 vtle¥uje sm¥s nahromeddnou v plnicim dstrojf 3 do tvarovaciho kandlu
1, ktery je v tomto pf{kladu provedenf vyndlezu chlezeny, Vstupn{ profil 10 tohoto tva-
rovaciho kendlu 7 je men3{ neZ jeho vystupn{ profil 11, Délka tvaroveciho kendlu ] je ve
vyhodném proveden{ v rozsshu 200 e% 800 mm, zat{mco zvitZen{ jednoho rozm¥ru vystupniho
profilu 11 ve srovnidn{ se vstupnim profileﬁi 10 je v rozsehu 0,5 2% 4 mm.

Ne tverovec{ kendl 7 navazuje prvni dsek 8 vytvrzoveciho ksndlu, ktery je od tvero-
veciho kendlu J odd3len mezerou 15, JejfZ 3{¥ke mife &init 3 a% 5 mm, ProtoZe prvn{ usek
8 vytvrzoveciho kendlu je ohfivén, tvof{ teto mezera 15 tepelnou izolaci chleszeného
tvarovectho kendlu 7. Uvedeny prvni dsek 8 vytvrzovacfho kandlu miZe byt teké oh¥fvdn
vysokofrekvendnim polem.

Vstupn{ profil 12 prvafho dseku 8 je op¥t v&t3{ ne% vystupnf profil 11 tvarovactho
ksndlu 7. Rozdfl velikosti mi¥eny na jednom rozm¥ru profilu &in{ ve srovndni s vystupnim
profilem 1} p¥ibliZn¥ 0,4 mm, Délke prvniho dseku 8 vytvrzovacfho kandlu je v tomto
ptikledu proveden{ p¥ibliZn& 1 500 mm, Vystupni profil 13 prvniho useku 8 mé op&t v&t3{
svdtlou 3ifku neZ vstupni profil 12.

Rozd{l mezi ob&ma profily 12, 13, m¥feny v jednom rozmeru miZe &init 0,4 aZ 5 mm,
Teprve v m{st¥ tohoto v¥stupnfho profilu 13 se dosshuje koneXného rozm¥ru vytvé¥eného
vylisku. Navazujici vytvrzovac{ kendl 9 pek mé profil 14, jehoZ velikost se rovnd velikosti
vystupntho profilu 13. Zetimco tvarovaci kandl 7 e prvn{ udsek 8 vytvrzoveciho kendlu
mej{ nehybné st¥ny, mohou byt Zdsti st¥n vlastnfho vytvrzovectho kenélu 9 odddlitelné,
coz je popsdno napiiklsd v NSR zvefejn&né patentové prinlé3ce 25 36 989,

V disledku popsené zna&né délky kuZelovitych nebo klfnovitych dsekd kandld 7, 8 se
soulasnd podchytf{ bobtnédni zhuit&ného vylisku, eni# by piitom do3lo k jeho zeblokovdni.

Ne obr, 3 @ 4 je znfzorn& tver elnf plochy 17 lisovaciho pistu 4. V lisovecim pistu
4 je ve zndzorndném proveden{ vytvoren centrdlnf{ otvor 16, kterym miZe byt pist 4 veden
po nehybné tyZi, kterd nezndzorn¥énym zpisobem prochézi plnicim prostorem 3. Timto zpisobem
je moZno vytvéalfet ve vylisku prib¥iny otvor.

Na Zelnf ploZe 17 pistu 4 Jsou vytvoteny vinité profily 18, 19,které ve znézorniném
prikladu provedeni probfhaji od kreje lisovacfho pistu 4 paprskovitd sm¥rem k Jeho stfedu.
StPedn{ oblest lisovactho pistu 4 je prohloubens vi&i okreji tohoto lisovacfho pistu 4.
Vinité profily 18, 19 mej{ na okraji lisovaciho pistu 4 v¥t3{ 3{Ffku & smdrem ke stifedu
lisoveciho pfstu 4 se zuiujf.

T{mto zplsobem se dosdhne zubovité proniknuté prévé stlafovené hmoty do jiZ slisovend
hmoty. Ne t¥isky nechdzejici se ¥ ur#itém profilu plnicfho prostoru J pPitom plsobf silové
slofky pisobfcf ¥ikmo ke sm¥ru lisovéni, které jsou potfebné pro zplst¥ni tifsek.

Profilovéni ¥elni plochy 17 lisovaciho pfstu 4 1ze ssmozPejmd provést také jinym
zpisobem, napfikled se mohou pouZi{t soust¥edné nebo spirdlovité vystupky e prohlubni.

Vyndlez se neomezuje pouze ne popsany p¥fklad provedeni,.nybrZ do jeho rozsshu
spadaj{ také v3echny ostatnf obm¥ny, které se pii znalosti ukolu vyndlezu hodi k jeho
feSeni. Opat¥eni zndzorn&nd na vykresech nebo podobnd opat¥eni je zvlid3t¥ vyhodné pouzit
u lisd, jejichZ zdvihy a posuvové rychlosti se 1i3{ od dWdajd podle vyndlezu, ¥{mZ lze
nap*{klad dosdhnout v&t3{ho zhudtdnf vylisku.
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PREDMNET VYNALLEZU

1. Zpisob plynulého lisovdn{ smé#si drobnyfch rostlinnych &dstic s pojiva, p¥i kterém
se sm¥s zavedend do plniciho prostoru pistového lisu pro plynulé lisovdni za studena vede
ve zhu3t&ném stavu kandlem urdujicim profil vylisku do vytvrzovaciho kendlu s p¥{pedns
odddlitelnymi ¢dstmi stdn, vyznalujici se tim, Ze sm3s se prodlouZfenim lisovaci dréhy
v prib&hu zhuthovéni uvéd{ v proudivy pohyb.

2. Zplsob podlg bodu 1, vyznedujici se tim, %é sm¥s se zhutiuje v objemovém pom&ru
p¥iblizn¥ 2:1 8% 4:1, s vyhodou v pom&ru 3:1.

3. Zpdsob podle bodu 1 nebo 2, vyznedujfcf se tim, Ze sm¥s se zhuthuje p¥i rychlosti
lisovaciho pfstu v rozsehu 0,04 a% 1,5 m/s, s vyhodou p¥i rychlosti 0,0% m/s.

4. Zpisob podle bodd 1 a 2, vyznaéujici se tim, %Ze se sm&s zhuthuje ve vylisek
s mirnou hmotnost{ v rozsahu 350 eZ 850 kg/m » 8 vyhodou v rozsshu 400 a% 600 kg/mz.

5. Zpisob podle bodu 3, vyznafujici se ti{m, Ze rychlost lisoveciho pistu je v pribshu
zhutnovan{ rovnomirnd.

6. Zplsob podle bodu 3, vyznelujicf{ se tim, Ze rychlost lisovaciho pistu je v prdbZhu
zhuthovédn{ stuphovit3 mZniteln4.

7. Zpisob podle bodu 1, vyznedujic{ se tim, %e sm&s se pred kaidym lisovecim zdvihem
vpoudtf pred lisoveci{ pist nejmén& dvekrit,

8, Zatizeni pro provdd¥ni zpisobu podle bodu 1, sestdvejici z pistového lisu pro
lisovéni za studena s nevazujicim tvarovecim a oh¥ivatelnym vytvrzovecim kendlem, vyzne-
tujicf se tim, Ze lisovec{ pist (4) je dloukozdviiny se zdvihem v rozsshu 400 e% 800 mm.

9. Zeri{zeni podle bodu 8, vyznadujfci se tih, %Ze %elnf plocha (17) lisovacfho pistu
(4) Je ve stredové oblasti zapu¥itZna vi&i svému obvodu e jsou na ni vytvoPfeny vlinité
profily (18, 19).

10. Za¥{zeni podle bodu 8, vyznadujfci se tim, Ze ¥elni plochs (17) lisovacfho pfstu
(4) je po obvodu zvln¥nd a jednotlivé vinité profily (18, 19) probfhajf se zmendujicim
se profilem sm¥rem ke stfedu této Zelni plochy (i7).

11. ZaPizeni podle bodu 8, vyznaZujfcf se tim, Ze vystupni profil (11) tvsrovsctho
kendlu (7) je v&tSi neZ jeho vstupnf profil (10), av3ak men3f neZ s melou mezerou (15)
od n¥ho uspoPddany vstupni profil (12) prvniho useku (8) vytvrzoveciho kendlu (9),
pri%em# vytvrzovaci kandl (9) ne konci tohoto prvnfho dseku (8) m4 vystupn{ profil (13)
roziitujici se na kone¥né rozméry vylisku,

12. ZeP{zen{ podle bodu 11, vyznedujfci se tim, Ze prvnf dsek (8) vytvrzovaciho

kandlu a tvaroveci kenél (7) meji nehybnd uspotédené stiny a nevezujic{ vytvrzoveci
kandl (9) mé pfi lisovecim zdvihu rozestupitelné &dsti st¥n.

1 vykres
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