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Urzgdzenie do ciecia roslinnych mas liSciastych i lodygowych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cig-
cia roflinnych mas liSciastych i lodygowych z wi-
rujacym osiowo-symetrycznym narzedziem tnacym
lub oddzielajgcym, ktére zmienia swoje polozenie
wzgledem cigtej masy. '

Wybieranie zb6z i pasz ze zwalow w éalej ich
diugodci przy rozladowywaniu, dalszym transporcie
i magazynowaniu oraz wybieranie z silos6w zwig-
zane jest z powaznymi trudno$ciami. Z drugiej za$
strony zboze lub pasze w naturalnej dlugo$ci majg
szczeg@lne zalety na przyklad przy Xkarmieniu

zwierzat, tym bardziej, ze nie wymagajq one dro-

giej obrébki na polu (ciecia na sieczke, prasowa-
nia i podobnych ezynnosci).’

Prébowano juz magazynowaé mase liSciastg i lo-
dygowq na obracajgcej sie platformie i odcinaé
z nagromadzonegp zwalu pasmo za pomocg napg-
dzanych tarczowych elementdw tngcych lub tez
ruchomych nozy albo lancuchédw i kierowaé od-
dzielona w ten spos6éb czes¢ masy do mechanizméw
przeznaczonych do dalszego jej transportu.

Te elementy tngce nie nadajg sie jednak do
stosowania we wszystkich przypadkach, poniewaz
thg one mase tylko w jednej ptaszczyZnie. Dlatego
tet stosowaé nalezy albo element tngcy, zakres
ciecia ktérego odpowiada calej wysokosci zwalu
nagromadzonego zboza lub paszy, lub tez dwa
elementy tnace zestawione wzajemnie tak, aby
ptaszczyzny dokonywanych przez nie cieé tworzyty
kat, ktéry odpowiadaiby ksztaltowi pasma wyci-
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nanego ze zwalu. Abstrahujac od zbyt wysokich
kosztéw budowy, ktére przekraczalyby niejedno-
krotnie mozliwoSci gospodarstwa, system ten wy-
kazuje wade, polegajacq na tym, Ze oba elementy
tngce wymagaja skomplikewanego napedu i na
przykiad przy zastosowaniu wirujacych tarcz tong-
cych niemoiliwy jest pelny styk elementéw tna-
cych i dlatego w tych warunkach nie moina za-
pewnié¢ calkowitego odciecia pasma w zasiggu zbli-
Zeniu elementdéw tngcych.

Dalsze wady element6w tngcych w jednej tylko
piaszczy’inie polegajg na tym, ie odcieta masa a
w pewnych okolicznosciach réwniet zwal prze-
suwajacy sie obok elementn tngcego naraione 33
na tarcie, a tym samym rozgrrewanie, przy styku
£ wirujacy stosunkowo szybko tarczn tnacs, a poza
tym maja tendencje do zwijania sie. Mogg ré6wniet
wystapi¢ spigtrzenia odcinanej masy na loiyskach
tarczy tngcej, jeSli noie nie odcinajq pasma od
zwalu i nie odprowadzajq na bok do&¢ skutecznie,
wzglednie jesli samo loiysko tarczy wchodzi w
droge obrotu walu. Z tego wigledu zaproponowano
zastosowanie dodatkowych przeno$nikéw dla za-
bezpieczenia pewnego odprowadzania odcietego
pasma ze zwalu. Te znane agregaty przenoénikowe
zwiekszajq koszty budowy i majq skionnoéé do
rozciagania odcictego pasma na boki, co odbija
sie¢ szczegblnie niekorzystnie na masie skladajacej
sie z dlugich roélin.

Umieszczenie dodatkowych przenofnikéw w bez-
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poSredniej bliskoSci elementu tngcego posiada po-
nadto. t¢ niedogodno$é, ze w przypadku elementu
tnacego, przesuwnego wzdluz i w gére, ciezar
wszystkich ruchomych cze$ci mechanizmu jest zbyt
wielki, a ponadto trudno rozwigzaé konstrukcyjnie
przestrzenne usytuowanie przeno$nikéw w sto-
sunku do elementu tngcego. Zwieksza to ponadto
niebezpieczefistwo owijania sie lisci i lodyg woké6t
ruchomych cze$ci mechanizmu.

Szczeg6lia trudno§é przy odcinaniu pasma masy
ze zwalu polega jednak nie tylko na niezakl6co-
nym i pelnym oddzieleniu go, lecz takze ma réw-
noczesnym skierowaniu odcietego pasma w bok
od zwalu lub od elementu tngcego i na dopro-
wadzaniu go do- przyleglego przeno$nika w po-
staci ciggtej, zwarth warstwy.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie niedo-
godnoéci znanych rozwigzan i opracowanie mozli-
wxe namrostszago urzadze'ma do ciecia, kt6re réw-
niez ze zwatu réznorodnych pasz liSciastych i lo-
dygowych, albo zb6z oddziela bez trudu zwarte
pasmo i kieruje to oddzielone pasmo w bok od
zwalu lub od urzadzenia do ciecia do przyleglego
przeno$nika, na przyklad do przenoémka ta§mo-
wego lub dmuchawy.

Urzadzenie do cigcia powinno réwniez nadawaé
sie do oddzielania z masy, doprowadzanej w prostej
linii, w kierunku transportu, jednego lub kilku
pasm i do doprowadzania ich do przyleglego urzg-
dzenia transportowego.

Ponadto urzadzenie takie winno nadawaé sie do
oddzielania jednego lub kilku pasm z masy 1li§-
ciastej lub lodygowej, zmagazynowanej w silosach,
bedac. zainstalowane ruchomo na elemencie, ktéry
mozna podsuwaé do zewnetrznej strony zwalu
z dowolnego kierunku. )

Poza tym urzadzenie do ciecia powinno byé
wykonane tak, aby moglo ono z kolistej powierzchni
masy: liSciastej lub lodygowej oddzielaé pasma
i doprowadzaé je w bok ku Srodkowi zwalu lub
ku jego zewnetrznej krawedzi.

Cel ten osiggnieto w rozwigzaniu wedlug wy-
nalazku, w ktérym element tngcy wykonany jest
jako pusta bryla, ktérej zewnetrzna krawed% stuzy
jako néz, ktéry - czeScia swego obwodu wechodzi
w zwal tak, ze przechodzgca od ksztaltu tukowego
az do eliptycznego linia cigcia 13czaca miejsce
wejscia i wyjscia noza ze zwalu laczy co najmniej
dwie prostopadite do siebie, wyobrazone plasz-
czyzny.

Samo ,tré6jwymiarowe” pasmo odcinane przez
wkleslg cze§é elementy tngcego i oddzielane wzdluz
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jego czola od zwalu, odksztalca sie troche wskutek .

tarcia o tarcze, to jest zostaje przygniecione i opusz-
eza obracajgce sie narzedzie tnace po przeciwleglej
strome miejsca. odciecia. Narzedzie tngce, obraca-
jace sie w przeciwnym kierunku, to jest ku gérze,
moze nadaé oddzielanemu pasmu masy pewien
ruch obrotowy wzdluz jego osi. Zwlaszecza w przy-
padku masy o diugich witéknach, poszczegélne lo-
dygi sterczace ewentualnie z pasma na boki, wkre-
cane sg w mniejszym lub wigkszym stopniu w
oddzielane pasmo. Zwarte pasmo masy moze bez
przeszk6d i w spos6b ciagly przechodzié na urzg-
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dzenia przeno$nikowe, na przyklad na przeno§n1k1
taSmowe.

Element tnacy wedlug wynalazku - mozna tak
wbudowaé kazdorazowo w urzadzenie dostosowane
do zadania roboczego, ze moze ono oddzielaé i kie-
rowaé na bok czeéciowé pasmo zar6wno z obra-
cajacego sie zwalu, jak réwniez ze zwalu nieru-
chomego lub z pasma masy podprowadzanego w
prostej linii do elementu. '

Wedlug wynalazku mozna ustaw1é schodkowo
jeden za drugim szereg element6w tngcych o réw-
nolegtych osiach. Dzieki temu wycinaé mozna réw-
nocze$nie ze zwalu szereg pasm. Tego rodzaju
uklad nadaje sie zwlaszeza do rozdrabniania spra-
sowanych bel, poniewaz sprasowane bele moga by¢
podprowadzane — w kierunku wzdluinym — przez
przeno$nik taSmowy pod elementy tnace i ciete
na szereg pasm, odprowadzanych jedno obok dru-
giego. Dzigki temu zostaja one rozluZnione i przy-
gotowane w dostatecznym stopniu dla’ automa-
tycznego karmienia i nadajg sie do dalszego tran-
sportu. )

Urzadzenie wedlug wynalazku, jest przedstawio-
ne przykladowo na rysunku, na ktérym fig. 1 po-
kazuje w rzucie perspektywicznym element tnacy
podczas procesu ciecia i odprowadzania masy,
fig. 2 — rzut perspektywiczny innego przykladu
wykonania urzadzenia wedlug wynalazku, w kt6-
rym element tnacy zainstalowane jest na obroto-
wym wysiegniku, a zwal spoczywa na obracajacej
si¢ platformie, za§ fig. 3 — rzut perspektywiczny
dalszego przyktadu wykonania urzadzenia wedlug
wynalazku z wieloma elementami tngcymi, ktére
zamocowane s3- na wysiegniku wychylnym ponad
platforma. o

Element tnacy 1, napedzany jest poprzez prze-
kiadnie katowg 2 od walu napedowego 3. Wat
napedowy 3 skierowany jest celowo w goére, aby
na przyklad diugie liScie lub lodygi nie mogly sie
owingé wokél! walu 3, podczas gdy narzedzie tnace
1 wchodzi w przecinang mase 4. Element tngcy 1
poruszajacy sie w kierunku wskazanym przez
strzatke 5, wirujace’ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, oddziela tréjwymiarowe
pasmo 6 od masy 4 liSci i lodyg. Pasmo 6 prze-
§lizguje sie¢ przy tym przez wklesta powierzchnie
czolowg elementu tngcego 1 i opuszcza jg po prze-
ciwleglej stronie 7 miejsca ciecia 8. N6z 9 po-
ruszajacy sie po tej stronie w przeciwnym Kkie-
runku zwija pasmo w mniejszym lub wiekszym
stopniu w kierunku pokazanym przez strzatke wo-
ko6l osi wzdiuznej 10, wskutek czego odlozyé mozna
dokladnie na przeno$niku taSmowym zwarte pas-
mo 6 do dalszego transportu.

Z obrotowsa platforma 12, wspbldziala wychylny
wysiegnik 13, kt6ry obracajac si¢ na pionowej
osi 11 prowadzi element tngcy 1 w poziomej
plaszczyZnie za pomocg napedu 14 od brzegéw
ku Srodkowemu punktowi obrotowej platformy 12.

Zesp6l réwnolegltych dzwigni prowadzacych 15
zainstalowany na wysiegniku 13 stuzy do zacho-
wania stalego kata przyporu elementu tnacego 1
na krawedzi obracajacego sie zwalu 4 w obrebie
calego zakresu wychylenia wysiegnika 13.

Szybko§¢é dosuwu wysiegnika 13 przy obrocie
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wok6t pionowej osi 11 daje sie celowo regulowaé
przez znane urzjdzenie regulacyjne na urzadzeniu
napedowym 14, tak aby méc nastawiaé najwlas-
ciwsza grubo§¢ odcinanego pasma takZe w przy-
padku zréznicowanej masy li§ciastej lub lodygowej
lub . aby, dla zapewnienia dostawy réwnomiernych
ilo§ci masy na jednostke czasu, uzyskaé blizej
§rodka grubsze pasmo niz w poblizu obrzeza.

Element tngcy 1, wspélpracuje z watkiem wo-
dzgcym 18, obracajacym sie¢ zwykle wok6l piono-
wej osi, ktéry toczy sie po obrzezu zwaltu 4 przed
elementem tngcym 1, w regulowanym odstepie od
elementu.

Dzieki temu mechanizmowi ustala sie gteboko$é
wnikania elementu tngcego 1 w zwal 4, tak, zZe
mozna zrezygnowaé z przymusowego Sterowania
dosuwem wysiegnika 13 przez mechanizm po-
suwu 14,

Ewentualnie na przedluZeniu osi obrotu walka
wodzgcego 18 umieszcza sie przestawne w pionie
kétko wodzace 19, toczace sie po poziomej plat-
formie 12, ktére okrefla gieboko§é pionowego wni-
kania elementu tngcego 1 w zwalt 4 lub jego
odstep od obrotowej platformy 12,

Wysiegnik 13 wyposazony jest celowo w regulo-
wany podno$nik 17, aby w przypadku wysokiego
zwatu element tnacy 1 moégl wnikaé od géry w
zwal kolejno w kilku nastawianych plaszczyznach.

W tym przykladzie wykonania nalezy wraz z
elementem tnacym 1 zainstalowaé ruchomy pod-
no$nik, ktéry na obrzezu obrotowej platformy 12

zdejmuje zaréwno oddzielone pasmo 6 z elementu

tnacego 1 jak r6wniez transportuje je dalej na
zewnatrz, gdy element tnacy 1 wykona ruch ku
§rodkowi platformy 12,

Fig. 3 pokazuje dalszy przyklad wykonania przed-
miotu wynalazku z kilkoma usytuowanymi schod-
kowo jedna obok drugiej tarczami tngcymi 1, 1,,
1,, 1, ktére posiadaja wspélny naped 21. Te
umieszczone schodkowo jedna obok drugiej tarcze
tngce, dajace sie dosuwaé pojedynczo przez walki
napedowe 3 dla nastawienia kata ciecia, zamoco-
wane s3 pod wysiegnikiem 13 obracajgcym sie
w poziomie na pionowej osi, ktéry z bocznego po-
lozenia 22 przesungé mozna w kazde dowolne,
gbérne polozenie ponad zwalem 4. Wysiegnik 13
jest ustawny w swoim pokazanym, promieniowym
polozeniu wzgledem Kkolistej platformy 12 tak, Ze
element tngcy 1 znajduje sie powyzej pionowej
osi obrotowej platformy 12. W tym poloZeniu wy-
siegnik 13 przesuwany jest w d6! za pomocg na-
stawnego i regulowanego podnoénika 23 tak, ze
elementy tngce 1, 1;,, 1, 1 wchodzg z géry w
zwal 4.

Pionowy podno$nik 23 moze byé przykladowo
napedzany przez silnik 24, kt6ry réwnocze$nie na-
pedza obrotowg platforme 12.

Wskutek obrotu zwalu 4 wszystkie elementy
tnace 1, 1,, 1, 1 wycinaja kazdorazowo z calej
powierzchni obracajacego sie zwalu 4 pierScienio-
we pasma 6, 6, 6,, 65 i odprowadzajaie poza s3-
siednie elementy tnace; pasmo 6 na przykiad za
narzedzie.tngce 1;,. . )

Gdy zwal 4 dokona obrotu o 360° to pasmo 6,
chwytane jest przez nastepne elementy tnace 1;
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i z dalszym odcietym przez nie pasmem 6; od-
prowadzane jest ruchem obrotowym poza nastepne
elementy tngce 1,. Proces ten powtarza sie- tak
dlugo, az wszystkie odciete pasma polgcza sie w
poczwérne pasmo 6, i zostang ostatecznie odpro-
wadzone na bok z platformy 12. Wskutek tego —
w przeciwiefistwie do urzadzenia pokazanego na
fig. 2 — zrezygnowaé¢ mpina z dodatkowego urza-
dzenia transportowego na platformie 12,

Urzadzenie do ciecia z wieloma usytuowanymf
schodkowo, jednym obok drugiego, elementami
tnacymi moze pracowaé z réwnym powodzeniem
takze w przypadku masy doprowadzanej w proste]
linii do przyrzadu do ciecia, bez potrzeby instalo-
wania dodatkowych mechanizméw.

Poza tym mozliwe jest umleszcz.enie urzadzenia__
wedlug wynalazku na ruchomych elementach, aby
wycinaé z géry Inb z boku i doprowadzaé¢ na
zewngtrz pasma ze zmagazynowanych na state
zwaléw, na przyklad z siloséw, stogébw czy stert.

Urzadzenie wedlug wynalazku nadaje sie ré6wniet
do rozdrabniania prasowanych bel. Pgasowane bele
moga byé na przyklad doprowadzane kanatem za
pomocg lancuch6w do elementé6w tngcych i roz-
dzielane przez nie na sztuki.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do ciecia ro§linnych mas liéciastych

i lodygowych z wirujgcym, osiowo-symetrycznym
elementem tngcym lub oddzielajacym, ktére zZmie-

,nia swoje wzgledne polozenie w stosunku do cietef

masy, przeznaczone do oddzielania czeéciowych
ilo§ci ze zwalu rolniczej masy - lléc1aste1 i lddygo-
wej, znamienne tym, ze wirujacy element (1)_tnacy
lub oddzielajacy wykonany jest jako pusta bryla;
ktérej zewnetrzna krawedz (9) stuzy jako néz, ktéry
czeécig swojego obwodu wchodzi w zwal (4) w ten
spos6éb, Ze przechodzgca od kszta\ltd hiko_wegq a%
do  eliptycznego linia ciecia -1gczaca miejsce
wejscia (8) i miejsce wyijécia (7) noza (9) ze zwa-
lu (4) laczy co najmniej dwie prostopadle do sie-
bie wyobrazane plaszczyzny e

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znlmlenne tym,
ze of obrotu (25) elemenhu trnacego (1) jest mna-
chylona pod ostrym katem do kierunku jego ruchu
wzglednie do kierunku ruchu (5) zwalu (4).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, ze zewnetrzna powierzchnia elementu (1) jest
usytuowana pod kgtem ostrym do zewnetrznej po-
wierzchni (4a) zwalu (4).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 3, znamienne
tym, ze element tnacy lub oddzielajacy (1) wyko-
nany jest jako wklesta wydrazona bryla, o ksztat-
cie §cietego stozka lub odcinka kuli.

5. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, ze elementy tngcy lub oddzielajacy wyko-
nany jest jako rura walcowa lub stozkowa, ktérej
czolowa krawedZ stuzy jako néz, ktérego plaszcz
zewnetrzny ulozyskowany jest obrotowo i ktérego
wnetrze wykorzystane jest jako droga transportu
oddzielonych cze§ci masy.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze we wnetrzu rury zainstalowane sg ‘elementy
przeno$nikowe do dalszego transportu oddzielone-
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go materiatu réwnolegle do osi obrotu rury, na
przyklad lancuchy, §limaki, czy zebra.

7. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1 do 6, znamienne
tym, ie D6z wyposaiony jest w zeby tnace.

& Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 7, znamienne
tym, ze element tngcy za posrednictwem drazonej
piasty umocowany jest obrotowo na sztywnej osi
i sprzezony ze znanym elementem napedowym, na
przykiad takim jak odboczkowa przekladnia paso-
wa, czolowa przekladnia walcowa lub mechanizm
zebaty.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 8, znamienne
tym, Ze element tnacy zainstalowany jest na usytu-
owanym cenirycznie napedzanym, wirujagcym wat-
ku (25). {

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 9, zmnamienne
tym, %e predko§é obwodowa noia tngcego wynosi
od 15 do 40 metr6w na sekunde.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 10, znamienny
tym, ie szereg elementdw tnacych umieszczonych
jest schodkowo jedno za drugim, i obok drugiego,
réwnolegle os.iowo.

12, Urzqdzenie wedlug zastrz. 1 do 11, znamienne
tym, fe element tnacy (1) jest zamocowany ru-
chomo wzgledem zwalu (4) liSciastych i lodygo-
wych zb6Z i pasz lub tez zwal (4) jest osadzony
przesuwnie wzglgdem elementu tngceégo (1), tak,
e majace wklesty ksztalt narzedzie tngce, ustawio-
ne pod ostrym katem do kierunku ruchu elementu
tngcego lub zwatu, wnikajac jedynie cze$ciag swoje-
g0 obwodu w zwatl powoduje, te oddzielone pasmo
masy liSciastej lub lodygowej, kierowane jest na
zewngtrz.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 12, znamienne
tym, e kierunek obrotu elementu tngcego (1) w
obeebie prrzyporu do masy, skierowany jest w
aéL

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 13, znamienne
tym, ie element tngey (1) sprzeiony jest z prze-
kiladnig katowg (2) ze skierowanym w gbére walem
napedowym (3).

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 14, znamienne
. tym, Ze element tnacy (1) zainstalowane jest na

przestawnym poziomo wysiegniku (13), ktéry pro-
wadzi element tngcy (1) do obrzeza ku punktowi
frodkowemu (11) obrotowej platformy (12).
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16. Urzadzenie wediug zastrz. 1 do 15, anamieune
tym, ze na wysiegniku (18) umieszczona jest réw-
nolegle prowadnica (15) dla utrzymywania statego
kata ciecia elementu tnacego (1) w zwale.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 16, smamieome
tym, ze do przesuwu wysiegnika (18) na pionowej
osi (11) jest wyposaione-w naped (14) mechanicz-
ny, hydrauliczny lub pneumatyczny albo w spre-
zyne wzglednie liny z odciggnikami.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 17, snamicsme
tym, 7e wysiegnik (13) z elementem tngcym (1)
jest osadzony przestawnie w pionie za pomocy
podno$nika (17).

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 18, snamienne
tym, Ze co najmniej przed jednym elementem
tnacym (1) umieszczony jest przestawny wzgledem
niego waltek wodzacy (18) do regulacji glebokosci
wnikania elementu tngcego (1) w zwat (4).

20. Urzadzenie wediug zastrz. 1 do 19, rmamienne
tym, 7e na pionowej osi wailka wodzacego (18)
lub w innym miejscu wysiegnika (13) umieszczone
jest kéitko wodzace (18) dla zachowania glebokosci
pionowego wnikania elementu tnacego (1) lub
odstepu od obrotowej platformy (12).

21. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 do 20, xnamiemme
tym, ze na przestawnym poziomo wysiegniku (13)
umieszczonych jest kilka elementéw tnacych (1,,
1,, 1,).

22. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 21, znamienne
tym, ze wysiegnik (13) z elementami tngecymi {(1,,
1,, 1;) jest osadzony przestawnie na pionowej osi
i w promieniowym potozeniu ustawny wzgledem
obrotowej platformy (12).

23. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 22, znamienne
tym, ze walki napedowe (3) elementéw tnacych (1,,
1,, 1;) s3 polaczone ze wspblnym walem napedo-
wym (20) i urzadzeniem napedowym (21).

24. Urzgdzenie wedtug zasirz. 1 do 23, znamienne
tym, ze przestawny w pionie wysiegnik (13) jest
polaczony z dzialajacym w sposéb ciggly urzadze-
niem podnoszacym i opuszczajageym (23). 4

25. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 24, znamieane
tym, Ze elementy tnace (1,, L,, 1) dla ustawienia
poziomego kata przyporu, s§ osadzone przestawnie
i nastawnie na pionowych osiach, zwlaszcza wai-
kach napedowych (8).
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