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69 Verfahrenzum Aufsiegeln eines Kunststoffdeckels auf einen Behilter, und Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Ein Behilter (1) aus kunststoffbeschichtetem Kar-

ton wird durch Mikrowellensiegelung mit einem | 15
Kunststoffdeckel (2) mit einer nach unten offenen U- .23 22 NN .14 8 23
férmigen Nute (3) zur Aufnahme des obern Behilterran- I \ / L o hig
des (4) fliissigkeitsdicht verschlossen. Mehreren Stellen 4 = 4+
der Kontaktfliche zwischen Deckel (2) und Behilterrand IIS: g 3
(4) im Bereich der Nute (3) wird mittels einem Wellen- o Sa
leiterverbund (16-21) Mikrowellenenergie zugefiihrt, wo- . Tt —f>7 A 5
bei die Beschichtung des Kartons lokal aufgeschmolzen 26 6 Ifc 7 24 I 2 22 1
und der Behilterrand (4) mit dem Deckel (2) durch Ver- 2l

schweissen verbunden wird. Auf die mit Mikrowellen-
energie beaufschlagten Stellen des Deckels (2) wird im
Bereich der Nutflanschen (5, 5a) Druck ausgeiibt, um ei-
ne dichte Verschweissung zu erzielen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Aufsiegeln eines Kunststoffdeckels
(2) auf einen Behilter (1) aus kunststoffbeschichtetem Kar-
ton, wobei der Deckel {iber die obere Behilterkante (4) nach
unten gedriickt wird und der Deckel (2) mit einer U-formi-
gen, entlang seines Umfangsbereichs verlaufenden und in
Abwirtsrichtung offenen Nut (3) versehen ist, die zur Auf-
nahme der oberen Behilterkante (4) dient, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem verschlossenen Behilter (1, 2) an meh-
reren Stellen der Beriihrungsfliche zwischen dem Deckel
und dem Behilter Energie in Form elektromagnetischer
Mikrowellen zugefiihrt wird und dass diese Energie vom
Karton aufgenommen wird, wobei sich dieser auf eine Tem-
peratur erwirmt, welche ein Schmelzen der Beschichtung
des Kartons zum Anschweissen des Deckels an den Karton
bewirkt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Band aus einem Material, das bei normaler Zim-
mertemperatur eine zihfliissige, klebrige Konsistenz besitzt
und bei Erwidrmung auf eine Temperatur oberhalb der nor-
malen Zimmertemperatur leichtfliessend wird, vor dem Auf-
setzen des Deckels (2) auf die obere Behilterkante (4) in
die U-formige Nut (3) eingelegt wird, und dass entlang der
U-férmigen Nut im Deckel (2) so viel Energie in Form
elektromagnetischer Mikro-Wellen zugefiihrt wird, dass das
Material des genannten Bandes leichtfliessend gemacht und
an den oberen Behilterkanten aufgeschmolzen wird, um
Deckel und Karton fliissigkeitsdicht zu verschweissen.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stellen, die im ersten Moment mit Mikrowellen-
energie versorgt werden, einem mechanischen Druck aus-
gesetzt werden, der die geschmolzenen Schichtbereiche des
Kartons in fester Beriihrung mit dem Deckel (2) hilt.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der mechanische Druck gleichzeitig mit der Zufuhr
von Mikrowellenenergie bewirkt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der mechanische Druck im Anschluss an die Zufuhr
von Mikrowellenenergie bewirkt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass unmittelbar vor oder gleichzeitig mit der Zufuhr von
Mikrowellenenergie ein vertikal gerichteter Druck auf den
Deckel (2) ausgeiibt wird, um diesen in seine korrekte Lage
zu bringen.

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass Mikrowellenenergie zur Oberseite des mit dem Deckel
versehenen Behilters von der inneren und der dusseren Be-
hiilterseite her zugefiihrt wird, um entlang der U-férmigen
Nut (3) des Deckels (2) eine innere und eine dussere Ver-
siegelungszone zu erhalten.

8. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Patentanspruch 1, umfassend eine Energiequelle, einen Mi-
krowellengenerator und einen Heizinduktor (8) mit Wellen-
leitern (18-20), dadurch gekennzeichnet, dass die Wellen-
leiter (18-20) des Heizinduktors (8) vier kreuzformig zu-
einander stehende Arme (17a-17d) von etwa gleicher Lénge
aufweisen, die sich iiber den Umfang des Deckels (2) erstrek-
ken, dass den Wellenleitern (18-20) die Mikrowellenenergie
vom Generator iiber die vier Arme (17a-17d) zugefiihrt wird,
dass der Heizinduktor (8) mit einer Steuereinrichtung zum
Anheben und Absenken der Wellenleiter (18-20) im Bereich
des mit dem Deckel (2) versehenen Behilters versehen ist,
und dass die Arme (17a-17d) an ihren freien Enden mit
einem oder mehreren Mitteln (21, 20) versehen sind, die in
der abgesenkten Position der Wellenleiter dicht neben der
Seitenkante des Deckels liegen und zur Leitung der Mikro-
wellenenergie von den Armen (17a-17d) durch den Deckel
(2) hindurch zum Behilter (1) dienen.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Arme (17a-17d) an den Winden einer Kam-
mer (9), in der sich der obere Teil des mit dem Deckel (2) -
versehenen Behilters (1) befindet, angebracht sind, und
dass in der Kammer (9) den Mikrowellenzufuhrmitteln (20,
21) gegeniiberliegend angeordnete Andruckschienen (22)
vorgesehen sind, die einen Abstand von den genannten Mit-
teln (20, 21) haben, der etwa der Breite der sich entlang
des Umfangs des Deckels (2) erstreckenden U-férmigen
10 Nut (3) entspricht.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mikrowellenzufuhrmittel (20, 21) und/
oder die Andruckschienen (22) zur Bewirkung eines mecha-
nischen Drucks gleichzeitig mit oder im Anschiuss an die

15 Zufubr der Mikrowellenenergie zum Zusammendriicken
der U-formigen Nut (3) des Deckels (2) beweglich befestigt
sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Andruckschienen (22) zum Abwértsdriik-

20 ken des Deckels (2) auf die Behélteroberseite dienen, um
den Deckel (2) kurz vor oder gleichzeitig mit der Einwir-
kung der Mikrowellenzufuhrmittel (20, 21) in die korrekte
Lage zu bringen.

12. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-

25 zeichnet, dass die den Mikrowellenzufuhrmitteln (20, 21)
gegeniiberliegenden Andruckschienen (22) zur Leitung von
Mikrowellenenergie ausgebildet sind, wobei die Andruck-
schienen (22) aus Metall sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Auf-
siegeln eines Kunststoffdeckels auf einen Behilter aus kunst-
stoffbeschichtetem Karton nach dem Oberbegriff des Pa-

35 tentanspruchs 1, sowie auf eine Vorrichtung zur Ausfiih-
rung des Verfahrens, gemiss dem Oberbegriff des Patentan-
spruchs 8.

Bei einem bekannten Verfahren zum Aufsiegeln eines
Deckels auf die Oberseite eines Behilters wird dem Deckel

40 und damit dem Behélter Wirme iiber erwidrmte, gegen den
Deckel angedriickte Backen zugefiihrt. Hierbei erfolgt die
Wirmezufuhr zum Deckel und zum Behélter durch eine Wir-
meiibertragung von den nach aussen gewandten Auflage-
flichen her in den Deckel und den Behilter hinein. Als

45 Folge davon muss die Temperatur an den dusseren Flichen
hoher sein als die Temperatur innerhalb des zu erwdrmen-
den Materials; ferner verlangt eine rasche Erwidrmung eine
sehr hohe Backentemperatur. ’

In der laufenden Produktion ist eine derartige Wérme-

50 zufuhr durch Wirmekonvektion iiber erwidrmte Backen
fiir das Aufsiegeln eines Kunststoffdeckels auf einen Be-
hilter aus kunststoffbeschichtetem Karton nicht sehr vor-
teilhaft, weil die Zufuhr der notwendigen Energie eine zu
lange Zeit erfordert, bis die Backentemperatur hoch genug

ss ist. Auch hat eine derart hohe Backentemperatur zur Folge,
dass ein durch Vakuumformen hergesteliter Kunststoffdeckel
deformieren und schrumpfen wird.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Aufsiegeln eines Kunststoff-

6o deckels auf einen Behilier aus kunststoffbeschichtetem
Karton zu schaffen, bei welchen die vorgenannten Nachteile
vermeidbar sind.

Das Verfahren nach der Erfindung ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem verschlossenen Behilter an mehreren

65 Stellen der Beriihrungsfliche zwischen dem Deckel und dem
Behilter Energie in Form elektromagnetischer Mikrowellen
zugefithrt wird, dass diese Energie vom Karton aufgenom-
men wird, wobei sich dieser auf eine Temperatur erwirmdt,



welche ein Schmelzen der Beschichtung des Kartons zum
Anschweissen des Deckels in Form einer Punktschweissung
an dem Karton bewirkt.

Vorteilhafterweise konnen die Stellen, denen Mikrowel-
lenenergie zugefiihrt wird, einem mechanischen Druck aus-
gesetzt werden, iiber den die geschmolzenen Schichtbereiche
des Kartons in fester Beriihrung mit dem Deckel gehalten
werden.

In der Praxis kann ein derartiges Verfahren ohne eine
Deformation des Kunststoffbehilters durch die entwickelte
Wiirme durchgefiihrt werden, da die Absorption der Mikro-
wellenenergie im Kunststoffmaterial im Vergleich zur Ab-
sorption einer solchen Energie im Karton und Papier, unter
der Voraussetzung, dass diese Werkstoffe einen geeigneten
Feuchtigkeitsgehalt besitzen, relativ gering ist.

Wenn der Deckel zuvor schon einen gewissen Druck
auf die Oberkanten des Behilters ausiibt, besteht beim Ver-
siegeln keine Notwendigkeit mehr fiir eine zusitzliche me-
chanische Druckbelastung an der Versiegelungszone, weil
die Umformung der Mikrowellenenergie in Wirme im Kar-
ton ohne einen mechanischen Kontakt zwischen der Mikro-
wellenquelle und den mit Wirme zu versorgenden und zu
versiegelnden Teilen erfolgen kann. Jedoch kann es bei
besonderen Deckelarten von Vorteil sein, an den Versiege-
lungsstellen einen mechanischen Druck aufzubringen und
zwar bevorzugt gleichzeitig mit der Zufuhr der Mikrowellen-
energie. Gewiinschtenfalls kann ein mechanischer Druck
aber auch im Anschluss an die Zufuhr der Mikrowellen-
energie bewirkt werden.

Die Versiegelung des Deckels wird nicht fester als nétig
ausgefiihrt, um ein spiteres Offnen des Deckels durch den
Benutzer zuzulassen. Zusitzlich zur Ausbildung von Befe-
stigungsstellen zwischen dem Deckel und dem Behilter dienen
die Versiegelungspunkte auch als Kontrolle dafiir, ob der
Behilter gedffnet wurde.

Um sicherzustellen, dass der Deckel vor seinem Auf-
siegeln auf den Behiilter sich in einer korrekten Lage be-
findet, kann ein vertikal gerichteter Druck auf den Deckel
vor oder gleichzeitig mit der Zufuhr von Mikrowellenenergie
ausgeiibt werden, um den Behilter in seine endgiiltige Lage
Zu bringen.

Die Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
der Erfindung ist nach den Merkmalen des Patentanspruchs
8 gekennzeichnet. Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform
dieser Vorrichtung sind die Arme an den Winden einer
Kammer, in der sich der obere Teil des abgedeckelten Be-
hilters befindet, angebracht. Von der Innenseite der Win-
de hiingen Metallschienen, welche innerhalb der Mikro-
wellenzufuhrmittel unter einem Abstand von diesen ange-
ordnet sind, der etwa der Breite der U-férmigen, entlang
des Deckelumfangs verlaufenden Nut entspricht.

Ein Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung nach der
Erfindung wird nachstehend anhand von Zeichnungen niher
erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Vertikalschnitt durch eine
Ausfithrungsform einer Vorrichtung mit den Merkmalen
nach der Erfindung,

Fig. 2 eine Schnittdarstellung einer Schnittfiihrung lings
der Linie II-IT in Fig. 1, bei der einige Teile halb wegge-
brochen dargestellt sind.

Nach der Zeichnung besitzt ein oberer Behilterteil 1
eines Behilters aus kunststoffbeschichtetem Karton einen
etwa quadratischen Querschnitt. Auf die Oberseite des be-
hilters 1 ist ein Kunststoffdeckel 2 aufgesetzt, der entlang
seines Umfangs eine U-férmige Nut 3 mit einem Husseren
und einem inneren Flansch 5a, 5 aufweist, die die Ober-

. kante 4 des Behilters umschliesst. Der innere Flansch 5
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geht iiber einen horizontal gerichteten schmalen Bereich 6
in einen erhaben ausgebildeten zentralen Abschnitt 7 iiber.
In der Zeichnung ist ein sogenannter Mikrowellen-Heiz-

induktor 8 iiber und um den Deckel 2 des Behilters herum

5 vorgesehen, welcher mit einer nicht gezeigten Steuereinrich-
tung ausgeriistet ist, die dem Heizinduktor 8 eine auf- und
abgehende vertikale Bewegung verleiht. In seiner in Fig. 1
gezeigten unteren Position umringt der Heizinduktor 8 den
oberen Teil des abgedeckelten Behiilters 1, wihrenddessen

10 er in einer oberen, nicht gezeigten, zweiten Position genii-
gend weit angehoben ist, um vom Behilter entfernt zu sein
und dessen Entnahme aus dem Bereich unterhalb des Heiz-
induktors zu ermdglichen.

Der Heizinduktor 8, der in der Zeichnung sehr schema-
tisch dargestellt ist, besteht hauptsichlich aus einer Kammer
9 mit einem oberen Abschnitt 10, der eine griissere Quer-
schnittsfléiche besitzt als der Behilter. Dieser obere Ab-
schnitt weist abgebogene Seitenabschnitte 11 auf, die in im
wesentlichen vertikal gerichtete Abschlussrinder 12 iiber-
gehen, deren Ausformung und Grosse so gewiihlt wurde, dass
sie den oberen Teil des Behilters 1 mit einem vergleichs-
weise geringen Spiel 13 umschliessen, welches jedoch gross
genug ist, um die Oberseite des Behilters 1 in die Kammer 9
einfiihren zu kénnen.

20

25
An der Oberseite der Kammer 9, d.h. am oberen Ab-
schnitt 10 ist ein Leitungsanschluss 14 aufgechraubt, der
ein Aussengewinde 15 zum Anschliessen eines nicht gezeig-
ten Magnetrons besitzt. Ein Magnetron besteht bekannter-
30 weise aus einer Anode und einer Kathode, welche wihrend
des Betriebs mit unterschiedlichem Gleichstrompotential
versorgt werden und bewirkt iiber eine besondere Form-
gebung, dass die Ubertragung von Elektronen zwischen der
Kathode und der Anode Mikrowellenschwingungen induzie-
35 ren, die eine der Magnetronstruktur entsprechende Frequenz
besitzen. Die vom Magnetron erzeugten Mikrowellen, die
z.B. eine Frequenz von 2450 MHz besitzen, werden tiber
eine Antenne geleitet. Solch eine Antenne oder ein Wellen-
leiter ist in der Zeichnung als ein zylindrischer Stab 16 dar-
40 gestellt, der sich zentral durch den Leitungsanschluss 14
hindurch erstreckt und an seinem unteren Ende mit einem
vierarmigen Kreuz 17 verbunden ist. An dem freien Ende
eines jeden Armes 17a-17d des Kreuzes 17 wird eine Quer-
stange 18 getragen, die an ihren Enden in eine kombinierte
45 Halte- und Wellenleitschiene 19 iibergeht. Mithin sind beim
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel acht #hnliche Wellenleit-
schienen 19 vorgesehen, von denen jede mit ihrem oberen
Ende an den inneren Winden der Kammer 9 angebracht ist
und welche im Bereich unterhalb der Querstangen 18 zu
s0 einem nach einwirts gekriimmten Abschnitt 20 in Richtung
auf den Deckel 2 des Behilters abgebogen sind. Die Stange
16, das Kreuz 17, die Querstangen 18 und die gekriimmten
Abschnitte 20 der Schienen 19 bilden zusammen einen Wel-
lenleitverbund fiir die elektromagnetischen Wellen, die in
ss dem vorstehend beschriebenen Magnetron erzeugt werden.
Die elektromagnetischen Wellen teilen sich auf und folgen
den verbundenen Wellenleitern bis sie an den gebogenen
Enden 21 der gekriimmten Abschnitte 20 durch den Dek-
kel 2 und den Behiilter iibertragen werden.

Da die Absorption der Mikrowellenenergie in Kunst-
stoffmaterial verglichen mit der Absorption einer solchen
Energie in Karton oder Papier relativ gering ist, wird die
meiste der von den Wellenleitenden 21 ausgesandten Ener-
gie von dem Karton des Behilters 1 absorbiert, so dass in
65 ihm neben den Enden 21 Wirme entwickelt wird. Diese

Wirmeentwicklung fiihrt zu einer geniigend hohen Tem-
peratur an der dusseren Oberfliche des Behilters, d.h. an
der dem dusseren Flansch 5a des Deckels gegeniiberliegen-

60
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den Fliche, um die Kunststoffschicht auf dem Karton zum
Schmelzen zu bringen.

Wenn die U-férmige Nut 3 des Deckels 2 einen Druck
auf die Oberkante des Behiilters ausiibt, wird eine Abdich-
tung in dem erwirmten Bereich zwischen dem Deckel und
dem Behilter bewirkt und die Ubertragung der Mikrowel-
lenenergie zum Karton und deren Umwandlung in Warme
im Karton erfolgt, ohne dass eine Beriihrung zwischen der
Mikrowellenquelle und den zu versiegelnden Teilen besteht.
Jedoch kann es in Verbindung mit einer speziellen Deckel-
art von Vorteil sein, auf die Versiegelungsstellen einen me-
chanischen Druck auszuiiben, wobei dieser Druck vorzugs-
weise gleichzeitig mit der Zufuhr von Mikrowellenenergie
ausgeiibt wird.

Fiir diesen Zweck sind vier Andruckschienen 22 in der
Kammer 9 vorgesehen, von denen jede sich parallel zum
inneren Flansch 5 des Deckels 2 erstreckt und tiber Stiitz-
schienen 23 mit der Innenwand der Kammer 9 verbunden
ist. Die Druckbelastung auf die U-férmige Nut 3 des Dek-
kels kann durch ein hinreichend enges Nebeneinandersetzen
der Wellenleitenden 21 und der Andruckschienen 22 sowie
durch eine spezielle Formgebung der Andruckschienen 22
so gestaltet werden, dass sie die Flansche 5 und 5a der U-
formigen Nut 3 mit einer hinreichend grossen Kraft zusam-
mendriicken, um ein Versiegeln beim Absenken des Heiz-
induktors in seine Arbeitsposition auszufiihren. Dabei ist
selbstverstindlich zu beachten, dass der Druck nicht zu gross
ist, damit der Heizinduktor nach der Beendigung des Arbeits-
vorgangs ohne Schwierigkeit wieder entfernt werden kann.

Um sicherzustellen, dass der Deckel 2 korrekt auf dem
Behiilter positioniert ist, umfasst der Heizinduktor 8 bei
der gezeigten Ausfiihrungsform eine sich zwischen den An-
druckschienen 22 erstreckende Horizontalplatte 24, die dazu
dient, einen vertikalen Druck auf den erhabenen Zentral-
bereich 7 des Behilters auszuiiben, wenn der Heizinduktor
in seine Arbeitsposition abgesenkt ist. Gemeinsam mit der
Platte 24 unterstiitzen auch die unteren Kanten der An-
druckschienen 22 die Ausbildung des Vertikaldrucks.

Gewiinschtenfalls konnen die Wellenleitschienen 19 und
die Andruckschienen 22 so angeordnet sein, dass sie ent-
weder eine schwingende oder eine translatorische Bewegung
ausfiihren konnen, so dass ein mechanischer Druck zum
Zusammendriicken der U-férmigen Nut des Deckels vor-
zugsweise gleichzeitig mit oder unmittelbar im Anschluss
an die Zufuhr von Mikrowellenenergie ausgeiibt werden
kann.

Bei einer beweglichen Ausgestaltung der Andruckschie-
nen 22 mus die Druckplatte 24 selbstverstindlich in einer
anderen Weise als in Fig. 1 dargestellt angebracht werden,
z.B. von dem oberen Abschnitt 10 der Kammer 9 unabhén-
gig abgestiitzt.

Die beschriebene Vorrichtung schafft eine Versiegelung
des Deckels, welche fest genug ist, um einen zufriedenstel-
lenden mechanischen Halt des Deckels am Behilter zu ge-
wihrleisten, die jedoch nicht fester ist, um ein spiteres Auf-
brechen der Verbindung von einem Benutzer zuzulassen.
Ausser einer Ausbildung einer sicheren Anbringung des
Deckels auf dem Behilter dienen die Versiegelungen auch
als eine Uberpriifungsméglichkeit fiir nicht gedffnete Be-
hilter.

Bei der beschriebenen Ausfithrungsform der Vorrichtung
nach der Erfindung findet die Versiegelung zwischen dem
dusseren Flansch 5a der Nut 3 und der dusseren Kunststoff-
beschichtung des Behiilters an sehr begrenzten Zonen statt.

Die Versiegelung bzw. Verschweissung kann aufgebrochen
werden, wenn der Benutzer den Flansch 5a erfasst und ihn
nach aussen biegt oder zieht.

Die Vorrichtung kann auch fiir Kartons eingesetzt wer-

s den, die ausser einem doppelt kunststoffbeschichteten Kar-
tonrohling eine diinne Metallbeschichtung, z.B. aus Alumi-
nium, besitzen. Eine solche Folie ist iiblicherweise auf der
Innenseite des Behilters aufgebracht und mit einer zusétz-
lichen Kunststoffschicht iiberzogen. In dem Masse stellt die

10 Folie kein Hindernis fiir die Moglichkeit des Kartons, die
Mikrowellenenergie, welche von den wellenleitenden Teilen
des Heizinduktors 8 iibertragen werden, zu absorbieren. Die
Aluminiumfolie reflektiert die iibertragenen Mikrowellen
und eine solche Reflexion erhoht die Intensitéit der Wellen-

15 energie im Absorptionsbereich des Kartons. Es ist be-
kannt, dass Aluminium ein guter Wirmeleiter ist, da jedoch
die Erwidrmung des Kartons sehr rasch erfolgt und da die
Aluminiumfolie die Warme in die Ebene des Kartons ab-
strahlt, wird die entwickelte Wirme keine unerwiinscht hohe

20 Temperatur an der inneren Kunststoffschicht entwickeln.

In Verbindung mit bestimmten Behilterarten fiir einen
einmaligen Gebrauch kann es von Vorteil sein, die Anzaht
und Grosse der Versiegelungszonen zu erhdhen, gewiinsch-
tenfalls auch die Andruckschienen 22, selbst wenn sie eine

25 abgewandelte Ausfiihrung besitzen, als Mikrowellenleitungen
wirken lassen. In Verbindung mit Deckelarten, wie sie in
der Zeichnung dargestellt sind, wird dann auch eine innere
Versiegelzone entlang der U-formigen Nut des Deckels er-
halten, ein Effekt, der in den meisten Fillen ein Aufbrechen

30 oder Abtrennen des Deckels zum Offnen des Behilters er-
forderlich macht.

Das Verfahren und die Vorrichtung nach der Erfindung
sind insbesondere fiir kunststoffbeschichtete Kartonbehélter
geeignet, die durch Vakuumformen hergestellte Kunststoff-

35 deckel tragen, und die zu den Versiegelungszonen geleitete
Energie verursacht kein Deformieren oder Schrumpfen der
Deckel. Selbstverstindlich kann die Erfindung auch bei
Kunststoffdeckeln Verwendung finden, die nach anderen
Verfahren hergestellt wurden, wenn gewdhrleistet ist, dass

40 die sussere Beschichtung des Deckels und die ussere Lage
des Behilters solche Eigenschaften besitzen, dass sie in einem
geniigend erwirmten Zustand nicht aneinander heften.

Es ist einsehbar, dass das Verfahren und der Heizinduk-
45 tor zur Erzeugung einer Aufsiegelung eines Kunststoffdek-
kels auf einen kunststoffbeschichteten Kartonbehilter auch
bei einer fliissigkeitsdichten Versiegelung des Deckels mit
dem Behilter zum Einsatz kommen kann. Die einzelnen
Wellenleitungen miissten dann eine besondere Gestalt be-
5o kommen, was bewirkt, dass so viel Mikrowellenenergie ent-
lang der U-férmigen Nut im Deckel zugefiihrt wird, dass
ein Band aus einem Material, das eine viskose klebrige
Konsistenz besitzt und das vorher in die Nut eingelegt wur-
de, geniigend leicht fliessend gemacht wird, so dass es an
55 den oberen Kanten des Behilters aufschmilzt. Nach der
Beendigung der Zufuhr der Mikrowellenenergie wird beim
Abkiihlen nicht nur eine Punktversiegelung entlang der Nut
erhalten, sondern auch eine fliissigkeitsdichte Versiegelung.
Die fliissigkeitsdichte Versiegelung entsteht, weil das gewahi-
6o te Versiegelungsmaterial ein Werkstoff ist, der bei normaler
Raum- oder Lagerungstemperatur eine zéhfliissige Kon-
sistenz besitzt, die bei Erwirmung eine niedrigere Viskosi-
tit erhilt. Der Werkstoff hat eine Dielektrizitétskonstante,
die etwas grosser ist als die von Kunststoffen.
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