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利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法

(57)摘要

本发明涉及粘胶纤维生产技术领域，是一种

利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法，其按

照下述方法进行：依次分别用液碱对造纸用的苇

浆板进行碱浸渍，将高纯度甲纤含量的浆料依次

用软水进行洗涤后，用盐酸进行予酸处理，经除

砂器去除杂质分离后，经传统的次氯酸钠漂白工

艺进行漂白110分钟至150分钟，然后加入草酸和

六偏磷酸钠酸进行酸处理，再经除砂器第二次去

除杂质后，用软水进行第二次洗涤，得到粘胶纤

维用苇浆粕。本发明工艺简单，原料成本低，生产

中产生的污染小，得到的粘胶纤维用苇浆粕灰分

和铁含量低，浆料白度高，符合粘胶纤维用纸改

木浆粕一等品的标准，更适应未来市场需要。

权利要求书1页  说明书4页

CN 113882182 A

2022.01.04

CN
 1
13
88
21
82
 A



1.一种利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法，其特征在于按照下述方法进行：第

一步，碱浸渍：用浓度为80g/L至100g/L的液碱对造纸用的苇浆板进行碱浸渍，得到高纯度

甲纤含量的浆料；第二步，洗料：将高纯度甲纤含量的浆料依次在58℃至60℃条件下用软水

进行第一次洗涤，得到洗后浆料；第三步，予酸：将洗后浆料用盐酸进行予酸处理40分钟至

60分钟，得到予酸后浆料；第四步，前除砂：将予酸后浆料中的杂质经除砂器第一次去除分

离，得到净化浆料；第五步，次氯酸钠漂白：将净化浆料经传统的次氯酸钠漂白工艺进行漂

白110分钟至150分钟，得到漂白浆料；第六步，酸处理：将漂白浆料在58℃至60℃条件下加

入草酸和六偏磷酸钠酸进行酸处理45分钟至60分钟，得到酸处理后浆料；第七步，后除砂：

将酸处理后浆料中的杂质经除砂器第二次去除分离后，用软水进行第二次洗涤，得到粘胶

纤维用苇浆粕。

2.根据权利要求1所述的利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法，其特征在于第一

步中，造纸用的苇浆板的灰分为2.02%，铁含量为92mg/Kg。

3.根据权利要求1或2所述的利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法，其特征在于第

一步中，碱浸渍后得到的高纯度甲纤含量的浆料中甲纤含量为96.0%至97.3%。

4.根据权利要求1或2或3所述的利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法，其特征在

于第三步中，盐酸的加入量为每升洗后浆料中加入0.5克至0.6克盐酸。

5.根据权利要求1或2或3或4所述的利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法，其特征

在于第五步中，次氯酸钠有效氯含量为0.4g/L至0.6g/L。

6.根据权利要求1或2或3或4或5所述的利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法，其

特征在于第二步中，洗后浆料的浆浓为5%至8%。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 113882182 A

2



利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及粘胶纤维生产技术领域，是一种利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的

方法。

背景技术

[0002] 博斯腾湖芦苇多用于生产造纸浆，全国还未有公司用浆料作为原料生产粘胶纤维

用的苇浆粕。中泰纺织集团库尔勒纤维公司浆粕车间利用中泰兴苇生产的造纸用苇浆板为

原料，生产出一种粘胶纤维用苇浆粕，通过试验验证苇浆粕的各项性能指标与粘胶纤维用

纸改木浆粕的质量标准对照，看是否能达到粘胶纤维用浆粕的标准。作为生产粘胶纤维的

原料，为此达到拓宽原料供应链，应对市场变化，降本增效，提升产品竞争力的目的。

[0003] 目前该生产主要存在的问题有：

1、因苇纸浆原料的生长环境影响以及纸浆工艺限制，生产的苇纸浆灰分、铁含量

指标偏高，我们用此浆做原料改性生产苇纸改浆，灰分、铁含量指标偏高，达不到溶解浆或

纸改浆灰分、铁含量的指标要求；

2、苇纸浆甲纤含量偏低，在83.0%至85.0%；

3、酸处理后白度在73%至76%，先用双氧水漂白再用次氯酸钠漂白，但白度指标无

法达到木纸浆改性后白度；

4、在碱浸渍阶段，短小纤维溶解在碱液中比较多，在后期小纤维流失多，造成得率

偏低。

发明内容

[0004] 本发明提供了一种利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法，克服了上述现有技

术之不足，其能有效解决生产粘胶纤维技术中现有存在苇纸浆原料中灰分和铁含量高、甲

纤含量低的问题。

[0005] 本发明的技术方案是通过以下措施来实现的：一种利用苇浆板生产粘胶纤维用苇

浆粕的方法，按照下述方法进行：第一步，碱浸渍：用浓度为80g/L至100g/L的液碱对造纸用

的苇浆板进行碱浸渍，得到高纯度甲纤含量的浆料；第二步，洗料：将高纯度甲纤含量的浆

料依次在58℃至60℃条件下用软水进行第一次洗涤，得到洗后浆料；第三步，予酸：将洗后

浆料用盐酸进行予酸处理40分钟至60分钟，得到予酸后浆料；第四步，前除砂：将予酸后浆

料中的杂质经除砂器第一次去除分离，得到净化浆料；第五步，次氯酸钠漂白：将净化浆料

经传统的次氯酸钠漂白工艺进行漂白110分钟至150分钟，得到漂白浆料；第六步，酸处理：

将漂白浆料在58℃至60℃条件下加入草酸和六偏磷酸钠酸进行酸处理45分钟至60分钟，得

到酸处理后浆料；第七步，后除砂：将酸处理后浆料中的杂质经除砂器第二次去除分离后，

用软水进行第二次洗涤，得到粘胶纤维用苇浆粕。

[0006] 下面是对上述发明技术方案的进一步优化或/和改进：

上述第一步中，造纸用的苇浆板的灰分为2.02%，铁含量为92mg/Kg。
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[0007] 上述第一步中，碱浸渍后得到的高纯度甲纤含量的浆料中甲纤含量为96 .0%至

97.3%。

[0008] 上述第三步中，盐酸的加入量为每升洗后浆料中加入0.5克至0.6克盐酸。

[0009] 上述第五步中，次氯酸钠有效氯含量为0.4g/L至0.6g/L。

[0010] 上述第二步中，洗后浆料的浆浓为5%至8%。

[0011] 本发明工艺简单，原料成本低，生产中产生的污染小，得到的粘胶纤维用苇浆粕灰

分和铁含量低，浆料白度高，符合粘胶纤维用纸改木浆粕一等品的标准，更适应未来市场需

要。

具体实施方式

[0012] 本发明不受下述实施例的限制，可根据本发明的技术方案与实际情况来确定具体

的实施方式。本发明中所提到各种化学试剂和化学用品如无特殊说明，均为现有技术中公

知公用的化学试剂和化学用品。

[0013] 下面结合实施例对本发明作进一步描述：

实施例1：该利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法，按照下述方法进行：第一

步，碱浸渍：用浓度为80g/L至100g/L的液碱对造纸用的苇浆板进行碱浸渍，得到高纯度甲

纤含量的浆料；第二步，洗料：将高纯度甲纤含量的浆料依次在58℃至60℃条件下用软水进

行第一次洗涤，得到洗后浆料；第三步，予酸：将洗后浆料用盐酸进行予酸处理40分钟至60

分钟，得到予酸后浆料；第四步，前除砂：将予酸后浆料中的杂质经除砂器第一次去除分离，

得到净化浆料；第五步，次氯酸钠漂白：将净化浆料经传统的次氯酸钠漂白工艺进行漂白

110分钟至150分钟，得到漂白浆料；第六步，酸处理：将漂白浆料在58℃至60℃条件下加入

草酸和六偏磷酸钠酸进行酸处理45分钟至60分钟，得到酸处理后浆料；第七步，后除砂：将

酸处理后浆料中的杂质经除砂器第二次去除分离后，用软水进行第二次洗涤，得到粘胶纤

维用苇浆粕。

[0014] 本发明通过自己设计的苇纸浆改性方法，在生产过程中增加了漂洗前予酸处理，

并使用软水进行洗涤，既有效降低灰分、铁含量，又使得得到的苇浆粕产品中甲纤含量高于

94.0%。

[0015] 本发明以中泰兴苇生产的浆料板为原料生产粘胶纤维用苇浆粕，相较于现阶段中

泰纺织集团库尔勒纤维公司以进口浆粕为原料相比，增加供应链渠道，降低原料成本，提高

抵抗市场变化风险的能力。

[0016] 本发明与生产棉浆粕相比，基本没有黑液产生，减少水的消耗，同时减轻下游车间

废水处理的压力。

[0017] 实施例2：该利用苇浆板生产粘胶纤维用苇浆粕的方法，按照下述方法进行：第一

步，碱浸渍：用浓度为80g/L或100g/L的液碱对造纸用的苇浆板进行碱浸渍，得到高纯度甲

纤含量的浆料；第二步，洗料：将高纯度甲纤含量的浆料依次在58℃或60℃条件下用软水进

行第一次洗涤，得到洗后浆料；第三步，予酸：将洗后浆料用盐酸进行予酸处理40分钟或60

分钟，得到予酸后浆料；第四步，前除砂：将予酸后浆料中的杂质经除砂器第一次去除分离，

得到净化浆料；第五步，次氯酸钠漂白：将净化浆料经传统的次氯酸钠漂白工艺进行漂白

110分钟或150分钟，得到漂白浆料；第六步，酸处理：将漂白浆料在58℃或60℃条件下加入
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草酸和六偏磷酸钠酸进行酸处理450分钟或60分钟，得到酸处理后浆料；第七步，后除砂：将

酸处理后浆料中的杂质经除砂器第二次去除分离后，用软水进行第二次洗涤，得到粘胶纤

维用苇浆粕。

[0018] 实施例3：作为上述实施例的优化，第一步中，造纸用的苇浆板的灰分为2.02%，铁

含量为92mg/Kg。

[0019] 本发明在生产过程中均使用软水进行洗涤，并且在酸处理阶段也加入了草酸、六

偏磷酸钠酸等化工料，使得最终产品中检测的灰分最低在0.22%至0.25%，铁含量最低在

20mg/Kg至25mg/Kg。

[0020] 实施例4：作为上述实施例的优化，第一步中，碱浸渍后得到的高纯度甲纤含量的

浆料中甲纤含量为96.0%至97.3%。

[0021] 具体碱浸渍时，不同碱浓对比甲纤提纯情况如表1所示。表1可知，本发明可明显提

高其甲纤含量。

[0022] 实施例5：作为上述实施例的优化，第三步中，盐酸的加入量为每升洗后浆料中加

入0.5克至0.6克盐酸。

[0023] 实施例6：作为上述实施例的优化，第五步中，次氯酸钠有效氯含量为0.4g/L至

0.6g/L。

[0024] 实施例7：作为上述实施例的优化，第二步中，洗后浆料的浆浓为5%至8%。

[0025] 浆料板白度为49%，通过本发明过程中予酸处理后，再用次氯酸钠漂白，不仅降低

了浆料中灰、铁含量，且白度提升到78%至80%，同时，确定了反应性能11毫升通过时，DP（聚

合度，浆粕一个重要质量指标）控制不得超高620，DP范围可控制在570至610，因为DP值降聚

到此区间值时，反应性能指标已可满足要求，甲纤不损伤过多，若DP值再降，反应性能会更

好点，但甲纤会低点，别的消耗会上去，时间也会延长。

[0026] 本发明得到的粘胶纤维用苇浆粕随机抽取一批（8组数据）进行性能测试，结果如

表2所示。由表2可知，本发明所得的苇浆粕的DP、甲种纤维素含量、铁含量三种性能指标均

达到粘胶纤维用纸改木浆粕一等品的标准，灰分、白度指标接近合格品标准。

[0027] 综上所述，本发明工艺简单，原料成本低，生产中产生的污染小，得到的粘胶纤维

用苇浆粕灰分和铁含量低，浆料白度高，符合粘胶纤维用纸改木浆粕一等品的标准，更适应

未来市场需要。

[0028] 以上技术特征构成了本发明的实施例，其具有较强的适应性和实施效果，可根据

实际需要增减非必要的技术特征，来满足不同情况的需求。
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