e POPIS VYNALEZU | 200 814

REPUBLIKA

(19) 2 _ : |y (B1)
K AUTORSKEMU OSVEDCENI
(61)
gg; ;’g;tlg\g:; gri%rli.taos 78 (51) Int. CI> B 23 C 5/24
(21) pv 5053-78 , B 23 B 27/16

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvefejnéno 31 01 80

A OBIEVY (45) Vydano 01 02 83

(75)
Autor vynilezu PARYZEK MIROSLAV a

DOIEJS MIROSIAV ing., DEGIN

(54) REZNY NASTROJ, ZEJMENA FREZA, S VYMENITELNIMI KEZNTMI DESTICKAMI

Vyndlez se tyké fezného nédstroje s upnutou vymZnitelniu Feznou destilkou pomoci axidlni-
ho dorazu vytvoieného v télese, napi. na fréze.

Pro frézovani se dosud poufivaji frézovaci néstroje s vyménitelnymi desti¥kemi ze slinu-
tych karbidl. VymEnitelné destilky maj{ obvykle tvar pravidelného mnohoudhelniku, piidemZ pie-
vazuji destilky &tvercového tvaru. K zajistén{ poZadované axidlni hézivosti ndstroje se po-
ufivé seriditelného axidlniho dorezu, obvykle ve tvaru hranolu, zajisténého upinacim elemen-
tem, obvykle klfnem. O axidlni dorasz se opird vyménitelnd destitke. Presnost serizeni axidl-
niho dorszu mé vliv na axidlnf hdzeni ndstroje & tim i na drsnost obrobené plochy. Nevyhodou
dosavadnfiho zpisobu je, Ze pPeané axidlni serizeni je pracné a béhem frézovéni dochdzi nékdy
k posunuti axidlnfho dorazu & tim k nutnosti opétného sefizeni ndstroje.

Uvedené nedostatky odstranuje Pezny ndstroj, zejména fréza, s vyménitelnymi Pfeznymi
desti¥kami, ulofenymi v lG3kdch ndstroje, jehoZ podstata spolivd v tom, Ze k boku Feznych
destilek Je.pfifazen dep s exentrickou hlavou zapudtény v otvoru ndstroje. lep je duty a Jje-
ho stopka, s otvorem v ndstroji, v némZ je uloZena, vytvari samosvorné kuzeiové uloZeni,

Nebo na Zepu opatfeném kuZelovym vybrénim, je vytvoren nejméné jeden vyfez, do kterého zasa-
huje kolik ve tvaru samosvorného kuele.

Vyhodou axidlnfiho zaji¥téni ndstroje je velkd ddinnost & zamezen{ hdzivosti. Rovnéi
gsefizeni vyménitelné destilky pootd¥enim vystredné hlavy pii pouZiti &iselnikového dchylko-
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m¥ru je velmi piesné a konstantni, Vyhodnd je i moZnost umisténi axidlniho dorazu mimo
prostor, urdeny pro odchod tifsek a soudasn& sni¥eni v&nce nédstroje, &imZ se zkrdti dréha
odchdze jicfch t¥isek a tak se zlepdi jejich odchod z mista Pezu. Robustni provedeni dorazu
umoZruje pou%it tohoto konstrukniho usporddéni pro nejt&Z3{ hrubovaci ndatroje, prifem’
dosshovand presnost sefizeni umoZnuje pou¥iti i pro dokonfovaci ndstro je.

" Na piipojenych vykresech jsou schematicky zndzorné&na prikladnd provedeni podle vynédle-
zu, kde obr. 1 predstavuje ustaveni destidky v té&lese nédstroje pomoci Fepu s kuZelovou stop-
kou a vystiednou hlavou a obr. 2 ndzorné predvadi serizeni pomoci ichylkom&ru v provedeni
podle obr. 1. Na obr. 3 je zndzorn&no ustaveni destilky pomoci &epu s vélcovou stopkou a
vyst¥ednou hlavou a obr. 4 pak predstavuje sefizeni provedeni podle obr. 3 pomoci tdchylko-
méru. ‘

V t&lese néstroje 1 podle prvaiho prikladného provedeni /obr. 1/ je vytvoieno liZko §
pro uloZeni{ vyménitelné destilky 3. Axidlni doraz tvori fep 2, JehoZ &elo 8 tvor{ vystiiedna
hlava 3 s dréZkou 9 o vystfednosti e a konvexn{i plochou 1l. Na protilehlé strané Zela 8 Ze-
pu 2 ust{ kuZelovd stopka 4, vytvorend s vyhodou jako samosvorny kuZel, do shodného kuZelo-
vitého otvoru 7 v t&lese nédstroje 1. V t&lese fepu 2 je vytvoren otvor 10.

Axisln{ ser{zenf ndstroje /obr. 2- se provede tak, Ze do kuZelovitého otvoru 7 télesa
ndstroje 1 se vloZ{ &ep 2 tak, aby kuZelovd stopka 4 depu 2 dosedla do kuZelovitého otvoru
7 & tlakem na Zelo 8 ¥epu 2 se vymezi vile, aby se dalo je3t& pootodit vystfednou hlavou 3
pomoci dré¥ky 9 na Sele 8 upinaciho &epu 2. Do liZka 6 se vloZi etalonové destilka 20. Jako
etalonovou destifku 20 moZno s vyhodou pouZit vyménitelnou destilku 5, na které se zhotovi
plodka 21 ¥irokd n&kolik mm, kterd je rovnob&ind s dosedaci plochou 22 t&lesa ndstroje 1
a kolmé na osu nédstroje 23. Pootdfenim vystfedné hlavy 3 €epu 2 pri pouZit{ &iselnikového
dehylkoméru 15 je moZno seridit vymEnitelnou destilku 5 v axidlnim sméru velmi presns.
Zpevnéni Cepu 2 po jeho seiffzeni se provede zalisovénim - to je pifimEfenym tlekem na &elo 8
gepu 2.

Pr{kladné provedeni podle obr. 3 md v té&lese ndstroje 1 vytvoren védlcovy otvoer 7 pro
vélcovou stopku 4 Zepu 2. Uvaitl &epu 2 je provedeno kuZelové vybrdni{ 14 pfechdzejici do
rozdi¥eného vodicfho otvoru 10. Do kuZelového vybrdni 14 je zatla¥en kolik 13, ktery méd
shodnou kuZelovitost & je s vyhodou vytvoren jeko samosvorny kuZel. Na druhém konci koliku
13 Jje vytvoreno &elo 17 opirajici se o dno 16 otvoru 7. Ve vélcové stopce 4 &epu 2 je pro-
veden alespon Jeden vyiez 12.

Axidlni serfzeni ndstroje /obr. 4/ se provede tak, Ze do kuZelového v&bréni 14 &epu &
se vla%i kolik 13, lehce se zastlali a vlcZ{ do védlcového otvoru 7 télesa ndstroje 1, aby
telo 17 koliku 13 se oprelo o dno 16 otvoru 7. Mirnym tlakem na &elo 8 &epu 2 se zatlad!
kolfk 13 do kuZelového vybréni 14 Zepu 2. Tim se roztéhne i vélcové stopka 4 Cepu 2 s vyle-
zem 12 tak, aby se dalo bez vile pootdfet vystiednou hlavou pomoci dréiky 9 ha dele 8 Cepu
2. Do liZka 6 se vloZi etalonové destilka 20. Op&t lze jako etalonovou destidku 20 & vyho-
dou pouZit vyménitelnou destifku 5, na které se zhotovi plodka 21 tak, Jjako u predchoziho
piikladného provedeni. Pootdlenim vystredné hlavy 3 &epu 2 a pri pouziti &fselnikového
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dchylkom&ru 13 Jje moZno serfdit vyménitelnou destifku ) velmi pPesn&. Zpevndni &epu 2 po Je-
ho sefizeni se provede zalisovénim koliku 13 do kuZelového otvoru 14 a rozéiﬁénim vélcové
stopky 4 s vyrezem 12 v otvoru 7 - to je priméFenym tlakem na Selo 8 &epu 2.

V pripadé, Ze dojde k podkozeni Cepu 2, odstrani se tento nepiiklad odvrténim, prilem#
se s vyhodou vyuZije ke st¥edéni vrtdku otvoru 10 v &epu 2.

PREDMET VINALEGZU

1. Rezny néstroj, zejména fréza, s vyménitelnymi Feznymi destiékaﬁi, uloZenymi v ldZkédch
néstroje, vyznadeny tim, %e k boku Feznych destilek /5/ je prirazen &ep /2/ s exentrickou
hlavou /3/ zapudtény v otvoru /7/ néstroje /1/. :

2. Rezny néstroJ podle bodu 1, vyznadeng tim, %e &ep /2/ je duty a jeho stopke /4/, s otvo-
rem /7/ v néstroji /1/, v némZ Je ulofena, vytvéri ssmosvorné kuZelové ulofeni.

3. kezny ndstroj podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze na ¥epu /2/ opat¥eném kuZelovym vybranim
/14/ je vytvoren nejméné jeden vyrez /12/, do kterého zasahuje kolfk /13/ ve tvaru samo-

svorného kuZele.

4 vykresy
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