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(54) APPAREIL POUR LE TRAITEMENT DU LINGE COMPORTANT UN GÉNÉRATEUR DE VAPEUR 
À VAPORISATION INSTANTANÉE

(57) Appareil électroménager domestique, par
exemple pour le traitement du linge, comportant un gé-
nérateur de vapeur comprenant un canal de vaporisation
(41), des moyens (40) pour chauffer le canal de vapori-
sation (41), et des moyens pour injecter de l’eau dans le
canal de vaporisation (41) comprenant au moins un ori-
fice d’injection (43) débouchant dans le canal de vapo-
risation (41), le canal de vaporisation (41) comprenant
une extrémité (41A) communiquant avec un circuit de

distribution de vapeur présentant au moins un trou de
sortie de vapeur (20) permettant de diffuser la vapeur à
l’extérieur de l’appareil, caractérisé en ce que le canal
de vaporisation (41) comporte une partie borgne (41C)
s’étendant en amont de l’orifice d’injection (43), ladite
partie borgne (41C) formant une impasse dans laquelle
de l’air est emprisonné lorsque l’eau est injectée dans le
canal de vaporisation (41) par l’orifice d’injection (43).
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Description

[0001] La présente invention concerne le domaine des
appareils pour le traitement du linge à la vapeur compor-
tant un générateur de vapeur à vaporisation instantanée
comprenant un canal de vaporisation et un orifice d’in-
jection dans le canal de vaporisation, le canal de vapo-
risation comprenant une extrémité communiquant avec
un circuit de distribution de vapeur présentant un trou de
sortie de vapeur permettant de diffuser la vapeur à l’ex-
térieur de l’appareil.
[0002] Il est connu, de la demande WO200227246, un
fer à repasser comprenant un générateur de vapeur à
vaporisation instantanée constitué par un canal de va-
porisation en forme de spirale, ce canal de vaporisation
présentant une première extrémité au niveau de laquelle
de l’eau est injectée au moyen d’une pompe et une
deuxième extrémité reliée à un circuit de distribution de
vapeur alimentant des trous de sortie de vapeur ména-
gés sur la semelle du fer à repasser. Dans ce document,
la pompe est pilotée au moyen d’un bouton situé sur la
poignée du fer à repasser et la vapeur est produite sur
demande, lorsque l’utilisateur actionne le bouton.
[0003] Un fer à repasser muni d’un tel générateur de
vapeur à vaporisation instantanée présente l’avantage
d’être plus simple et économique à réaliser que les fers
à repasser habituellement équipés de cuve pour la gé-
nération de vapeur sous pression, tout en permettant la
production de vapeur en continu avec un débit important.
[0004] Cependant, un fer à repasser muni d’un tel ca-
nal de vaporisation présente l’inconvénient de continuer
à laisser sortir de la vapeur par les trous de la semelle
plusieurs secondes après l’arrêt de la pompe, ce qui est
mal perçu par l’utilisateur et peut conduire à des brûlures
de ce dernier. En effet, lors de l’arrêt la pompe, une partie
de l’eau précédemment injectée par la pompe haute
pression se vaporise rapidement dans le canal de vapo-
risation et une petite partie d’eau s’accumule dans le cir-
cuit sans être immédiatement vaporisée de sorte que la
vapeur ne s’échappe que lentement par les trous de sor-
tie de vapeur étant donné que la vapeur présente dans
le canal de vaporisation et dans le circuit de distribution
n’est alors plus chassée immédiatement en dehors du
fer à repasser par la production d’un nouveau flux de
vapeur.
[0005] L’invention qui suit vise à pallier ces inconvé-
nients en proposant notamment un appareil muni d’un
générateur de vapeur à vaporisation instantanée dans
lequel le phénomène d’inertie de la diffusion de vapeur
à l’arrêt de l’injection d’eau est diminué.
[0006] Le but de l’invention est atteint par un appareil
électroménager domestique, notamment pour le traite-
ment du linge, comportant un générateur de vapeur com-
prenant un canal de vaporisation, des moyens pour
chauffer le canal de vaporisation et des moyens pour
injecter de l’eau dans le canal de vaporisation compre-
nant au moins un orifice d’injection débouchant dans le
canal de vaporisation, le canal de vaporisation compre-

nant une extrémité communiquant avec un circuit de dis-
tribution de vapeur présentant au moins un trou de sortie
de vapeur permettant de diffuser la vapeur à l’extérieur
de l’appareil, caractérisé en ce que le canal de vapori-
sation comporte une partie borgne s’étendant en amont
de l’orifice d’injection, la partie borgne formant une im-
passe dans laquelle de l’air est emprisonné lorsque l’eau
est injectée dans le canal de vaporisation par l’orifice
d’injection.
[0007] Une telle partie borgne, du canal de vaporisa-
tion, située en amont de l’orifice d’injection d’eau présen-
te l’avantage de renfermer une poche d’air qui reste pri-
sonnière du canal de vaporisation lors du processus de
génération de vapeur, ce dernier s’effectuant en aval de
l’orifice d’injection d’eau, dans le canal de vaporisation.
Ainsi, lors de la production de vapeur, l’air prisonnier de
la partie borgne monte en pression sous l’effet de la cha-
leur et, lors de l’arrêt de l’injection d’eau dans le canal
de vaporisation, la vapeur présente dans le canal de va-
porisation est expulsée rapidement en dehors de l’appa-
reil par l’air sous pression emmagasiné en amont de l’ori-
fice d’injection d’eau.
[0008] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la partie borgne du canal de vaporisation présente une
longueur supérieure à 5 cm.
[0009] Cette caractéristique permet d’obtenir un volu-
me d’air important prisonnier de la partie borgne du canal
de vaporisation et donc d’augmenter l’effet d’expulsion
de la vapeur par l’air sous pression.
[0010] Selon une autre caractéristique de l’invention,
le canal de vaporisation s’étend sur une longueur totale
supérieure à 50 cm et présente avantageusement une
forme en spirale.
[0011] Une telle caractéristique permet d’obtenir de
très bonnes performances de vaporisation tout en con-
servant un encombrement réduit.
[0012] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la partie borgne du canal de vaporisation représente au
moins 10% de la longueur totale du canal de vaporisation.
[0013] Selon une autre caractéristique de l’invention,
le canal de vaporisation présente une section de passage
inférieure à 50 mm2 et préférentiellement de l’ordre de
25 mm2.
[0014] Une telle caractéristique permet de diminuer le
volume du canal de vaporisation et donc le temps que
met la vapeur pour sortir du générateur de vapeur. Une
telle caractéristique permet également d’augmenter la
vitesse du flux de vapeur dans le générateur de vapeur.
On obtient ainsi un très faible temps de latence entre le
moment où de l’eau est injectée dans le canal de vapo-
risation par l’orifice d’injection et le moment où la vapeur
sort par le ou les trou(s) de sortie de vapeur.
[0015] Selon encore une autre caractéristique de l’in-
vention, la section de passage du canal de vaporisation
est sensiblement constante.
[0016] Une telle caractéristique permet d’obtenir un
flux de vapeur présentant une vitesse sensiblement
constante dans le générateur de vapeur.
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[0017] Selon encore une autre caractéristique de l’in-
vention, les moyens pour injecter de l’eau dans le canal
de vaporisation comprennent une pompe, avantageuse-
ment électrique.
[0018] Une telle caractéristique permet d’obtenir un
débit d’eau régulier pour la production d’un flux de vapeur
en continu sensiblement constant. L’utilisation d’une
pompe électrique permet également d’injecter de l’eau
sous pression dans le canal de vaporisation pour l’ob-
tention d’un plus grand débit de vapeur.
[0019] Selon une autre caractéristique, les moyens
pour injecter l’eau comprennent un tube flexible qui ef-
fectue une liaison hydraulique entre la pompe et l’orifice
d’injection, le tube présentant une épaisseur de paroi
adaptée pour que la section de passage du tube n’aug-
mente pas de plus de 2% lorsqu’il est soumis à la pression
du liquide envoyé par la pompe.
[0020] Une telle caractéristique permet d’éviter qu’un
volume d’eau additionnel significatif, par exemple supé-
rieur à 0,5 ml, ne soit injecté dans le canal de vaporisation
à l’arrêt de la pompe, lors de la rétractation naturelle du
tube après sa déformation élastique sous l’effet de la
pression du fluide.
[0021] Selon une autre caractéristique de l’invention,
les moyens pour injecter de l’eau dans le canal de vapo-
risation comprennent un réservoir d’eau.
[0022] Selon une autre caractéristique de l’invention,
les moyens pour chauffer le canal de vaporisation com-
prennent une résistance électrique d’une puissance
avantageusement supérieure à 2000 W et de préférence
de l’ordre de 2800 W.
[0023] Une telle caractéristique permet de chauffer ra-
pidement le canal de vaporisation et d’obtenir un débit
de vapeur en continu supérieur à 50 gr/min.
[0024] Selon encore une autre caractéristique de l’in-
vention, le canal de vaporisation est ménagé dans un
corps chauffant, avantageusement réalisé par une fon-
derie en aluminium, qui renferme la résistance électrique.
[0025] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la résistance électrique présente une forme qui épouse
le parcours du canal de vaporisation.
[0026] Une telle caractéristique permet de chauffer de
manière homogène le canal de vaporisation pour des
performances optimisées.
[0027] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la partie borgne s’étend au voisinage de la résistance
électrique.
[0028] Une telle caractéristique permet un plus grand
échauffement de l’air présent dans la partie borgne et
donc une mise sous pression de l’air plus importante.
[0029] Selon encore une autre caractéristique de l’in-
vention, le corps chauffant est disposé dans un fer à re-
passer et comporte une face inférieure en contact ther-
mique avec une semelle munie de trous de sortie de va-
peur, le canal de vaporisation étant ménagé sur une face
supérieure du corps chauffant.
[0030] Selon encore une autre caractéristique de l’in-
vention, l’appareil comporte un réservoir d’eau porté par

une base reliée par un cordon au fer à repasser.
[0031] Une telle caractéristique permet d’avoir un ré-
servoir d’eau déporté du fer à repasser de sorte que ce
dernier est plus léger et donc plus maniable.
[0032] Selon une autre caractéristique de l’invention,
l’appareil comporte un dispositif pour le traitement de
l’eau préalablement à son injection dans le générateur
de vapeur afin d’éviter la formation de tartre, telle qu’une
cassette de résine échangeuses d’ions ou un dispositif
pour l’injection d’un agent inhibiteur de tartre, tel qu’un
composé polyphosphate.
[0033] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention, d’après la descrip-
tion donnée ci-après d’un mode particulier de réalisation
de l’invention présenté à titre d’exemple non limitatif, en
se référant aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d’un fer à re-
passer selon un mode particulier de réalisation de
l’invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective du corps chauf-
fant et de la semelle équipant le fer à repasser de la
figure 1 ;

- la figure 3 est une vue en coupe du corps chauffant
de la figure 2 selon son axe longitudinal ;

- la figure 4 est une vue du corps chauffant de la figure
2 démuni de sa plaque de fermeture ;

- la figure 5 est une vue de dessus du corps chauffant
de la figure 4.

[0034] Seuls les éléments nécessaires à la compré-
hension de l’invention ont été représentés. Pour faciliter
la lecture des dessins, les mêmes éléments portent les
mêmes références d’une figure à l’autre.
[0035] On notera que dans ce document, les termes
"horizontal", "vertical", "inférieur", "supérieur", "avant",
"arrière" employés pour décrire le fer à repasser font ré-
férence à cet appareil lorsqu’il repose à plat sur sa se-
melle de repassage.
[0036] La figure 1 représente un fer à repasser 1 com-
portant une semelle 2 de repassage, plane, munie de
trous de sortie de vapeur 20, la semelle 2 étant surmon-
tée d’un boîtier 10 en matière plastique comprenant une
poignée de préhension 11.
[0037] Le fer à repasser 1 est relié par un cordon 3 à
une base (non illustrée sur la figure) renfermant un ré-
servoir et une pompe électrique, de type à solénoïde,
dont le fonctionnement est commandé par une gâchette
12 disposée sur la poignée de préhension 11 du fer à
repasser, l’actionnement de la gâchette 12 permettant
d’envoyer de l’eau du réservoir au travers du cordon 3
sous une pression de l’ordre de 5 à 6 bars, en direction
du fer à repasser 1.
[0038] Le cordon 3 est réalisé dans un tube flexible
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dont l’épaisseur de paroi est adaptée pour que la section
de passage du tube n’augmente pas de plus de 2% lors-
qu’il est soumis à la pression d’eau envoyée par la pom-
pe. A titre d’exemple, le tube pourra être réalisé en ma-
tériau EPDM (éthylène-propylène-diène monomère) et
présenter une épaisseur de 3 mm pour un diamètre in-
terne de 2 mm. Dans une variante de réalisation le tube
en EPDM pourra être renforcé de fibres de verre ou par
un textile externe.
[0039] Conformément aux figures 2 à 5, le boîtier 10
renferme un corps chauffant 4 qui est au contact thermi-
que de la semelle 2, le corps chauffant 4 comprenant
une fonderie en aluminium présentant une masse de l’or-
dre de 300 g et renfermant une résistance électrique 40
blindée d’une puissance de l’ordre de 2800W.
[0040] La résistance électrique 40 s’étend avantageu-
sement selon une forme de spirale et présente une pre-
mière extrémité 40A qui débouche sensiblement hori-
zontalement à l’arrière du corps chauffant 4 et une
deuxième extrémité 40 B qui débouche sensiblement
verticalement au centre de la semelle 2, l’alimentation
électrique de la résistance électrique 40 étant régulée de
manière connue en soi au moyen d’un thermostat, non
représenté sur les figures, ce thermostat pouvant être
constitué par un ensemble électromécanique ou par un
thermostat électronique de type sonde CTN associé à
un module électronique, et fixé sur un plot 47.
[0041] Le corps chauffant 4 comporte un générateur
de vapeur constitué par un canal de vaporisation 41 en
forme de spirale qui est fermé dans sa partie supérieure
par une plaque de fermeture 42 rapportée sur le corps
chauffant 4, la plaque de fermeture 42 étant munie d’un
orifice d’injection 43 au niveau duquel est raccordé le
cordon 3.
[0042] Comme on peut le voir sur les figures 2 et 5, le
canal de vaporisation 41 comporte une première extré-
mité 41A, dite ouverte, avantageusement située à proxi-
mité de l’extrémité avant du corps chauffant 4, cette ex-
trémité ouverte 41A communiquant avec un circuit de
distribution de vapeur par un orifice 45 de sortie de va-
peur, visible sur la figure 3, ménagé dans la plaque de
fermeture 42.
[0043] Le circuit de distribution de vapeur assure la
diffusion de la vapeur en direction des trous de sortie de
vapeur 20 de la semelle 2 et comporte à cet effet un
conduit de liaison 5 qui relie l’orifice 45 avec une cana-
lisation 44 qui traverse verticalement le corps chauffant
4 pour déboucher au niveau d’une chambre de diffusion
de vapeur 46 ménagée sur la face inférieure du corps
chauffant, la chambre de diffusion de vapeur 46 alimen-
tant, de manière connue en soi, les trous de sortie de
vapeur 20 de la semelle.
[0044] Plus particulièrement selon l’invention, le canal
de vaporisation 41 comporte une extrémité fermée 41B
par laquelle la vapeur ne peut s’échapper et l’orifice d’in-
jection 43 débouche dans le canal de vaporisation 41 au
niveau d’un point d’injection A qui est distant de l’extré-
mité fermée 41B.

[0045] Ainsi, il résulte en amont de l’orifice d’injection
A une partie du canal de vaporisation 41, dite partie bor-
gne 41C, illustrée par des ondulations sur la figure 5.
Cette partie borgne 41C est non débouchante et forme
une impasse dans laquelle une poche d’air est empri-
sonnée lorsque de l’eau est injectée dans le canal de
vaporisation 41 par l’orifice d’injection 43, cet air étant
pressurisé par la montée en pression de la vapeur qui
se produit lors de la vaporisation de l’eau dans le canal
de vaporisation 41 du fait de la faible section de passage
et de la longueur importante du canal de vaporisation 41.
[0046] L’extrémité fermée 41B du canal de vaporisa-
tion 41 est avantageusement située au voisinage immé-
diat de la résistance électrique 40 de manière à ce que
la partie borgne 41C du canal de vaporisation 41 soit
soumise à un fort échauffement de la part de la résistance
électrique 40.
[0047] Dans l’exemple illustré sur les figures, l’extré-
mité fermée 41B du canal de vaporisation 41 est située
à proximité du centre de la semelle 2, au pied de la
deuxième extrémité 40B de la résistance électrique 40,
et le canal de vaporisation 41 s’étend en spirale en for-
mant trois boucles successives épousant la forme du
contour de la semelle 2.
[0048] De manière préférentielle, le canal de vapori-
sation 41 présente une longueur supérieure à 50 cm et
la partie borgne 41C du canal de vaporisation 41 présen-
te une longueur d’au moins 5 cm, la section de passage
du canal de vaporisation 41 étant avantageusement in-
férieure à 50 mm2.
[0049] A titre d’exemple, le canal de vaporisation 41
présente une longueur de l’ordre de 90 cm et possède
une section de passage 25 mm2, cette section de pas-
sage présentant avantageusement la forme d’un carré
de 5 mm de côté.
[0050] Le fonctionnement de l’appareil ainsi réalisé va
maintenant être décrit.
[0051] Lors du démarrage de l’appareil, le générateur
de vapeur est froid et le thermostat commande la mise
en marche de la résistance chauffante 40, un voyant
étant alors éventuellement allumé sur l’appareil pour si-
gnaler la phase de chauffage à l’utilisateur.
[0052] Lorsque le voyant signalant la phase de chauf-
fage est éteint, l’utilisateur peut appuyer sur la gâchette
12 du fer à repasser 1 pour provoquer la mise en marche
de la pompe et donc l’injection d’eau dans le canal de
vaporisation 41 par l’orifice d’injection 43. L’eau injectée
est alors immédiatement vaporisée grâce à l’énergie
thermique emmagasinée dans la masse d’aluminium du
corps chauffant 4. Lors de cette phase initiale de produc-
tion de vapeur, la vapeur produite ne peut pas s’échapper
en direction de la partie borgne 41C du canal de vapori-
sation 41 du fait que le canal de vaporisation 41 est non
débouchant au niveau de l’extrémité fermée 41B et de
la présence d’air dans la partie borgne 41C.
[0053] La vapeur produite s’échappe donc instantané-
ment en direction du circuit de distribution de vapeur, du
fait de la faible section de passage du canal de vapori-
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sation 41, puis au travers des trous de sortie de vapeur
20 de la semelle 2.
[0054] L’air qui se trouve dans la partie borgne 41C
est chauffé durant la phase initiale de chauffage avant
l’injection d’eau et il se trouve comprimé durant la phase
de vaporisation par la vapeur qui monte en pression dans
le canal de vaporisation 41. Ainsi, lorsque l’utilisateur re-
lâche la gâchette 12, l’injection d’eau dans le canal de
vaporisation 41 est interrompue et la vapeur, ainsi que
l’eau résiduelle se trouvant dans le canal de vaporisation
41, se trouvent chassées dans les zones sèches et sur-
chauffées du canal de vaporisation 41, puis en direction
des trous de sortie de vapeur 20 de la semelle par l’air
sous pression présent dans la partie borgne 41C, ce qui
permet de diminuer fortement le phénomène d’inertie de
la vapeur à l’arrêt de l’actionnement de la gâchette 12,
c’est-à-dire la propension du fer à repasser à diffuser
encore de la vapeur par les trous de sortie de vapeur 20
de la semelle après que l’utilisateur ait cesser d’actionner
la gâchette 12.
[0055] Le fer à repasser muni d’un tel générateur de
vapeur présente donc l’avantage de posséder une inertie
de vapeur réduite à l’arrêt de la pompe, tout en présentant
de très bonnes performances de vaporisation, un tel fer
à repasser permettant d’obtenir un débit de vapeur de
50 g/min en continu.
[0056] Bien entendu, l’invention n’est nullement limitée
au mode de réalisation décrit et illustré qui n’a été donné
qu’à titre d’exemple. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d’équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de l’in-
vention.
[0057] Ainsi, dans une variante de réalisation non re-
présentée, le canal de vaporisation pourra comporter une
soupape de sécurité avantageusement portée par le cou-
vercle de fermeture, et par exemple tarée à 8 bars, pour
éviter que la pression dans le canal de vaporisation ne
soit excessive et risque d’endommager le fer à repasser,
notamment dans le cas d’un entartage excessif du circuit
de distribution de vapeur.
[0058] Ainsi, dans une autre variante de réalisation non
représentée, le fer à repasser pourra comporter plusieurs
orifices d’injection d’eau répartis le long du canal de va-
porisation pour augmenter la capacité du générateur de
vapeur à vaporiser rapidement une forte quantité d’eau.
[0059] Ainsi, dans une variante de réalisation non re-
présentée, la semelle du fer à repasser pourra comporter
deux canaux de vaporisation séparés, l’un des canaux
de vaporisation étant prévu pour produire de la vapeur
en continu avec un débit de 50g/min, l’autre des canaux
de vaporisation étant destiné à réaliser des impulsions
de vapeur pendant 5 secondes avec un débit de plus de
70 g/min. A titre d’exemple, ces canaux pourront présen-
ter une section de passage de 9 mm2, en présentant une
section carrée de 3 mm de côté, et être alimentés chacun
par une pompe séparée, chacun de ces canaux présen-
tant avantageusement une partie borgne en amont de

l’orifice d’injection dans laquelle de l’air est emprisonné
lorsque l’eau est injectée dans le canal de vaporisation.
De manière préférentielle, les deux canaux de vaporisa-
tion seront imbriqués l’un dans l’autre pour présenter une
plus grande compacité.
[0060] Ainsi, dans encore une autre variante de réali-
sation non représentée, le réservoir d’eau pourra avan-
tageusement renfermer un dispositif pour le traitement
de l’eau permettant d’éviter la formation du tartre, tel
qu’une cassette de résine échangeuse d’ions ou un dis-
positif assurant la diffusion d’un agent inhibiteur de cal-
caire, par exemple un composé de la famille des poly-
phosphates.

Revendications

1. Appareil électroménager domestique, par exemple
pour le traitement du linge, comportant un généra-
teur de vapeur comprenant un canal de vaporisation
(41), des moyens (40) pour chauffer le canal de va-
porisation (41), et des moyens pour injecter de l’eau
dans le canal de vaporisation (41) comprenant au
moins un orifice d’injection (43) débouchant dans le
canal de vaporisation (41), le canal de vaporisation
(41) comprenant une extrémité (41A) communiquant
avec un circuit de distribution de vapeur présentant
au moins un trou de sortie de vapeur (20) permettant
de diffuser la vapeur à l’extérieur de l’appareil, ca-
ractérisé en ce que le canal de vaporisation (41)
comporte une partie borgne (41C) s’étendant en
amont de l’orifice d’injection (43), ladite partie borgne
(41C) formant une impasse dans laquelle de l’air est
emprisonné lorsque l’eau est injectée dans le canal
de vaporisation (41) par l’orifice d’injection (43).

2. Appareil selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la partie borgne (41C) du canal de vaporisation
(41) présente une longueur supérieure à 5 cm.

3. Appareil selon l’une quelconque des revendications
1 à 2, caractérisé en ce que le canal de vaporisation
(41) s’étend sur une longueur totale supérieure à 50
cm et présente avantageusement une forme en spi-
rale.

4. Appareil selon l’une quelconque des revendications
1 à 3, caractérisé en ce que la partie borgne (41C)
du canal de vaporisation représente au moins 10%
de la longueur totale du canal de vaporisation (41).

5. Appareil selon l’une quelconque des revendications
1 à 4, caractérisé en ce que le canal de vaporisation
(41) présente une section de passage inférieure à
50 mm2 et préférentiellement de l’ordre de 25 mm2.

6. Appareil selon l’une quelconque des revendications
1 à 5, caractérisé en ce que la section de passage
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du canal de vaporisation (41) est sensiblement cons-
tante.

7. Appareil selon l’une quelconque des revendications
1 à 6, caractérisé en ce que les moyens pour in-
jecter de l’eau dans le canal de vaporisation (41)
comprennent une pompe, avantageusement électri-
que.

8. Appareil selon la revendication 7, caractérisé en ce
que les moyens pour injecter l’eau comprennent un
tube (3) flexible qui effectue une liaison hydraulique
entre la pompe et l’orifice d’injection (43), le tube (3)
présentant une épaisseur de paroi adaptée pour que
la section de passage du tube (3) n’augmente pas
de plus de de 2% lorsqu’il est soumis à la pression
de l’eau envoyée par la pompe.

9. Appareil selon l’une quelconque des revendications
1 à 8, caractérisé en ce que les moyens pour chauf-
fer le canal de vaporisation comprennent une résis-
tance électrique d’une puissance avantageusement
supérieure à 2000 W et de préférence de l’ordre de
2800 W.

10. Appareil selon la revendication 9, caractérisé en ce
que le canal de vaporisation (41) est ménagé dans
un corps chauffant (4), avantageusement réalisé par
une fonderie en aluminium, qui renferme la résistan-
ce électrique (40).

11. Appareil selon la revendication 10, caractérisé en
ce que le corps chauffant (4) est disposé dans un
fer à repasser (1) et comporte une face inférieure en
contact thermique avec une semelle (2) munie de
trous de sortie de vapeur (20), le canal de vaporisa-
tion (41) étant ménagé sur une face supérieure du
corps chauffant (4).

12. Appareil selon la revendication 11, caractérisé en
ce qu’il comporte un réservoir d’eau porté par une
base reliée par un cordon (3) au fer à repasser (1).
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