o -

L

24

(19) BUI:JDESREPUBLIK DEUTSCHLAND PAT E N TS C H R I FT
(12) Aus#chlie&hngspatent (11) DD 297 771 A5

Erteiit gemaR § 17 Absatz 1 5(51) A 62D 3/00
Patentgesetz der DDR B 01 D 5/00
vom 27.10.1983

in Ubereinstimmung mit den entsprec:.anden
Festlegungen im Einigungsvertrag

DEUTSCHES PATENTAMT In der vom Anmelder eingereichten Fassung veréffentlicht
(21) DDA62D/3377238 (22) 09.02.90 (44) 23.01.92
(31) P3904244.8 (32) 13.02.89 (33) DE

P3935706.6 26.10.89

(1) siehe (72)

(72) Schraufstetter, Wilfried; Gastinger, Dieter, DE

(73) siehe {72)

(74} Dipl.-Ing. Lesser, Patentanwalt, Johanneskirchner StraRRe 149a, W - 8000 Miinchen 81, DE

(54) Verfahren zum Gasfreimachen von Abfalistoffen

(65) Verfahren; Gasfreimachen; Abfallstoffe; Isoliermaterialien; Spraydosen; Pressen; Schneckenpresse;
Gasauffangen; Kondensieren; Aufbereitung
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Gasfreimachen von Abfallstoffen, insbesondere Isoliermateralien, Spraydosen oder
dergleichen, gekennzeichnet durch das Pressen der Abfallstoffe in einer Schneckenpresse, das
Auffangen der entweichenden Gase und das gegebenenfalls stufenweise Kondensieren der
entweichenden Gase.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abfallstoffe gegebenenfalls vor dem
Eingeben in die Schneckenpresse, vorzugsweise in einer Shredderanlage, vorzerklsinert werden.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die
Abfallstoffe mit einem Druck von bis zu 10()bar gepref3t werden.

4. Verfahren nach einem der vorhergehende: Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die
Abfallstoffe in der Schneckenpresse solange geknetet werden, bis im wesentlichen die gesamte
Gasmenge aus den Feststoffen entwichen ist.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in den

Abfellstoffen enthaltene Fliissigkeiten beim Pressen in der Schneckenpresse verdampft werden

und der Dampf nach dem Entweichen aus der Presse kondensiert wird.

Veriahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf} die

Feststoffbestandteile der Abfalistoffe so weit als jeweils méglich komprimiert werden und aus der

Schneckenpresse, je nach Ausgangsmaterial z.B. in Form von Stangen oder Pellets, austreten.

Verfahren nach sinem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die Pellets

oder Stangen einer Wiederaufbereitung bzw. Weiterverwendung zugefiihrt werden.

®

N

Beschrelbung

Die Erfindung hetrifft ein Verfahren zum Gasfreimachen van Abfallstoffen, insbesondere Isoliermaterialien, Spraydosen oder
dergleichen.

In vielen Isoliermaterialien, wie 2. B, Kiihischrankisolierungen, modernen Polsterstoffen, Schaumstoffen, insbesondere
tsungsmittelhaltigen Schaumstoffen, Spraydosen oder dergleiciien, befinden sich schadliche Stoffe, wie zum Beispiel FCKW
(Fluorkoh! .\wasserstoffe) und Aerosole.

In der Regel werden solche Materialien heute nock auf Abfalldeponien, wie Millkippen oder dergleichen, gelagert, Bei diesen
Abfallstoffen ist ein Teil der gasformigen Stoffe in die festen Bestandteile diffundiert und diffundiert, z.B. nach gewaltsamem
Offnen <ar Spraydose, zum Teil langsam wieder heraus.

Esist heutautage ein groRes Problem, solche Abfallstoffe zu entsorgen, ohne daB die schidlichen gasférmigen Stoffe frei werden
und in die Umwelt gelangen. )

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sin Verfahren zu schaffen, mit dem solche Abfallstoffe, insbesondere
isoliermaterialien, Spraydosen oder dergleichen, umweltfreundlich gasfrei gemacht werden kdnn~n, so daB die festen
Bestandteile maglichst wieder aufbersitet werden kinnen.

Diese Aufgabe wird durch das erfindungsgeméRe Verfahren geldst. Das erfindungsgeméBe Verfahren zum Gasfreimachen von
Abfalistoffen, insbesondere Isoliermaterialien, Spraydosen oder dergleichen, zeichnet sich durch folgende Verfahrensschritte
aus: das Pressen der Abfallstoffe in einer Schneckenpresse, das Auffangen der entweichenden Gase und das gegebenenfalls
stufenweise Kondensieren der entweichenden Gase. Auf diese Art und Weise kénnen die gasférmigen Bestandteile der
Abfallstoffe von den festen Bestandteilen abgetrennt warden.

Die Abfallstoffe werden in den Einfiilitrichter einer Schneckenpresse eingegeben. Dazu werden die Abfallstoffe gegebenenfalls
vor dem Eingeben in die Schneckenpresse vorzerkleinert. Hierzu kann z.B. eine herkdmmliche Shredderanlage verwendet
werden. .

Die in die Schneckenpresse eingegebenen Abfallstoffe werden durch die umlaufende(n) Schnecke(n) sehr stark
zusammaengepreRt. Der Druck auf die gepreBten Abfalistoffs in der Schneckenpresse kann dabei bis zu 100 bar betragen.
ZweckmiBigerwsise werden die Abfallstoffe in der Schneckenpresse soiange geknetet, bis im wesentlichen die gesamte
Gasmenge aus den Feststoffen entwir hen ist. Die entweichenden Gase werden aufgefangen. Dazu ist die gesamte zur
Ausfilhrung des Vsrfahrens verwendete Anlage gasdicht umhillit. Zumindest die Wiinde dieser Umhiillung werden gekiihlt, so
daB an ihnen dis entweichenden Gase kondensieren kénnen.

Die Abfallstotfa kdnnen auch noch Fllissigkeiten enthalten, wobei diese beim Pressen in der Schneckenpresse verdampfen.
Durch den groRen Druck und die dadurch beim Pressen in der Schneckenpresse entstehende Wirme verdamptft die Fliissigkeit,
insbesondere Wasser, Die verdampfende Fliissigkeit wird zusammen mit den andaren Gasen aufgefangen und kondensiert.
Die Faststoffbastandteile werden so weit als méglich komprimiert und treten aus der Schneckenpresse, je nach
Ausgangsmaterial z. B, in Form von Stangen oder Pellets, aus.

Diese Pelists oder Stangen kénnen zls solche galagert werden. Sie kénnen absr auch einer Wiederaufbereitung bzw.
Weiterverwendung zugefithrt werden. _

Lie Schnackenpresse kann z.B. eine Ausbildung aufweisen, wie sie in den WO-A-83/03.999, DE-A-3.714.508, DE-A-3.714.509 und
DE-A-3.714.518 beschrieben sind. Dabei handelt es sich um eine Schneckenprasse mit zwei parallel zueinander angeordneten
Schnecken.
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Die Abfallstoffe galangen, 2.8, aus einem Vorratshehilter, gegebenenfalls in eine Shredderanlage, in der sie vorzerkleinert
werden, Von dort werden sie z.B. auf einem Férderband zum Aufnahmetrichter der Schneckenpresse geftihrt.

Die Shredderanlage, das Férderband oder dergleicher: und die Schneckenpresse sind gasdicht ausgebildet bzw. von einer
gasdichten Umhillung umgeben, Die Umhiillung bzw. 2.8, ein §uBerer Ma1tel der Schneckenpresse werden so weit abgekiihlt,
daB die entweichenden Gase und Démpfe, soweit sie mit denselben in Beriihrung kommen und nicht berihrungslos in eine
Kondensaiionsanlage gelangen, innerhalb derselben kondensieren.

Soistinsbesondere das Zufuhr-Fordermittel fir die Schneckenpresse in einem Kihltunnel oder einer sogenannten Kiihlstrecke
angeordnet.

Der Druck in der gesamten Anlage wird so eingestellt, daB dis Anlage druckdicht ist.

Die entweichenden Gase und Dadmpfe werden gesammelt und gegebenenfalls stufenweise voneinander durch Kondensieren
getrennt.
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