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一种油烟分离装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种油烟分离装置，包括

分离盘、隔板和电机，所述电机安装在分离盘上，

所述分离盘的上层沿周向延伸的尺寸大于下层

沿周向延伸的尺寸，形成上宽下窄的形状；所述

隔板设有中空结构，所述分离盘装嵌在隔板的中

空结构上，且分离盘的下层位置与隔板相平，分

离盘的上层边缘凸出于隔板中空结构的边缘。与

现有技术比较，本实用新型提供了一种能有效分

离油烟和有效拦截未进行分离油烟的油烟分离

装置。
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1.一种油烟分离装置，其特征在于，包括分离盘、隔板和电机，所述电机安装在分离盘

上，所述分离盘的上层沿周向延伸的尺寸大于下层沿周向延伸的尺寸，形成上宽下窄的形

状；所述隔板设有中空结构，所述分离盘装嵌在隔板的中空结构上，且分离盘的下层位置与

隔板相平，分离盘的上层边缘凸出于隔板中空结构的边缘。

2.根据权利要求1所述的一种油烟分离装置，其特征在于，所述分离盘包括中心盘和若

干风叶，所述若干风叶沿中心盘的周向均匀排布且具有一定间隙，所述风叶从上层到下层

设有多重折叠结构，且多重折叠结构的上层折叠结构沿周向凸出于下层折叠结构。

3.根据权利要求2所述的一种油烟分离装置，其特征在于，所述多重折叠结构至少包括

两层上下首尾连接、方向相反的折叠层，且上层折叠层沿周向延伸的尺寸大于下层折叠层

沿周向延伸的尺寸。

4.根据权利要求2所述的一种油烟分离装置，其特征在于，所述多重折叠结构包括3层

上下首尾连接、方向相反的折叠层，所述折叠层整体呈Z型。

5.根据权利要求4所述的一种油烟分离装置，其特征在于，所述多重折叠结构从上到下

依次分为第一折叠层，第二折叠层和第三折叠层，所述第一折叠层沿周向延伸的尺寸大于

所述第二和第三折叠层沿周向延伸的尺寸。

6.根据权利要求4所述的一种油烟分离装置，其特征在于，所述多重折叠结构从上到下

依次分为第一折叠层，第二折叠层和第三折叠层，所述第一和第二折叠层沿周向延伸的尺

寸大于所述第三折叠层沿周向延伸的尺寸。

7.根据权利要求2所述的一种油烟分离装置，其特征在于，所述多重折叠结构包括4片

上下首尾连接、方向相反的折叠层，所述折叠层整体呈M型。

8.根据权利要求6所述的一种油烟分离装置，其特征在于，所述多重折叠结构从上到下

依次分为第一折叠层，第二折叠层、第三折叠层和第四折叠层，所述第一和第二折叠层沿周

向延伸的尺寸大于第三和第四折叠层沿周向延伸的尺寸。

9.根据权利要求2所述的一种油烟分离装置，其特征在于，所述风叶在中间入风口处设

有一凹位，所述凹位与中心盘构成风叶内腔，油烟由风叶内腔抽进后进入多重折叠结构的

内侧。

10.根据权利要求2所述的一种油烟分离装置，其特征在于，所述风叶内腔的直径范围

为200mm-  600mm；所述风叶内腔的高度范围为20mm-1000mm，所述风叶的数量范围50-140

个；所述风叶的转速为700-1400r/min。
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一种油烟分离装置

技术领域

[0001] 本发明涉及油烟净化领域，更具体地，涉及一种油烟分离装置。

背景技术

[0002] 目前，油烟净化设备已经成为普通家庭、生产车间、饭堂等场所必不可少的厨房设

备之一。离心风机以其吸力大、噪声低、结构紧凑等优点在油烟净化设备中取得广泛应用。

其中，工业用的油烟净化设备由于生产量大、应用频繁等原因，比普通家庭和饭堂用的油烟

净化设备大很大，普通家庭和饭堂用的油烟净化设备远不能满足工业生产的需要，因此需

要使用工业专用的油烟净化设备。

[0003] 现有技术中的油烟净化设备包括隔板和分离盘，一般在隔板和分离盘之间均会存

在一定间距的缝隙，由于工业生产中产生的油烟量较大，久而久之，还会有部分油烟没有经

过分离，而直接排放到室内和附着在油烟净化设备中。目前的油烟净化设备一般会忽略此

缺陷，而从油烟净化设备的其他改进方案上入手提高油烟净化设备的工作效率。

[0004] 如中国专利申请号为201720059525.1，专利名称为具有多重折叠结构风叶的抽油

烟装置的发明专利，公开了一种抽油烟装置，包括中心盘及由中心盘边缘延伸出多个风叶，

各个风叶沿周向排布且相邻叶片具有一定间隙，其特征在于，各个风叶带有多种折叠结构，

采用此结构，绝大部分油、水混合物得以拦截和被油烟分离装置吸附、过滤，有利于环保，且

结构简单，使用方便。但该油烟分离装置由于分离盘与隔板之间存在一定间距的缝隙，用的

时间久了，还会有部分油烟没有经过拦截和分离，而通过分离盘与隔板之间的缝隙积留下

来，不仅影响后续油烟分离的效果，还影响了油烟分离装置的使用寿命。

发明内容

[0005] 为克服现有的技术缺陷，本发明提供了一种能有效分离油烟和有效拦截未进行分

离油烟的油烟分离装置。

[0006] 为实现本发明的目的，采用以下技术方案予以实现：

[0007] 一种油烟分离装置，包括分离盘、隔板和电机，所述电机安装在分离盘上，所述分

离盘的上层沿周向延伸的尺寸大于下层沿周向延伸的尺寸，形成上宽下窄的形状；所述隔

板设有中空结构，所述分离盘装嵌在隔板的中空结构上，且分离盘的下层位置与隔板相平，

分离盘的上层边缘凸出于隔板中空结构的边缘。

[0008] 本发明中，分离盘主要用于分离油烟，分离盘与电机相连，电机外接变频器，即可

通过变频器控制分离盘的转速，分离盘转动从而带动周围的风流，实现分离油烟。隔板设有

中空结构，分离盘设在隔板的中空结构中，隔板主要用于隔离未进行分离的油烟，避免未进

行分离的油烟流动到油烟分离装置的上方，而积留在室内的墙壁或天花板上。但由于隔板

与分离盘之间留存有缝隙，久而久之，还是会有部分油烟通过缝隙流动到油烟分离装置的

上方，而积留部分油烟。通过将分离盘设置成上宽下窄的结构，而隔板刚好与分离盘的窄边

部分相平，使得隔板中空结构的边缘凸出于分离盘宽边部分的边缘，形成上下重叠的结构。
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这样当油烟流动到分离盘与隔板之间的缝隙时，首先会被隔板挡住了去路，即使在长时间

的工作下，有部分油烟通过了隔板，也还会被分离盘宽边结构卷入分离，从而有效拦截未进

行分离的油烟，实现高效分离油烟。另一方面，由于分离盘上方宽边结构与隔板中空结构的

配合，从而有效将上方已分离的油烟和下方未分离的油烟有效隔开，也避免了已分离的油

烟再次卷入分离盘内，产生湍流，影响分离效果。

[0009] 进一步地，所述分离盘包括中心盘和若干风叶，所述若干风叶沿中心盘的周向均

匀排布且具有一定间隙，所述风叶从上层到下层设有多重折叠结构，且多重折叠结构的上

层折叠结构沿周向凸出于下层折叠结构。

[0010] 风叶在中心盘的带动下高速运转，使分离盘下方的一定范围内形成负压区，将室

内的油烟吸入分离盘的内部，油烟经过具有多重折叠结构的风叶层层分离过滤，使得分离

后的油烟气体进入油烟机管道排出，而重力较大的油烟凝集成油滴，通过油路收集到又被，

实现油烟的分离净化。通过将风叶设置呈多重折叠的结构，使得油烟气体在上升过程中，经

过层层折叠结构的分离，油烟分离的效果更好。

[0011] 进一步地，所述多重折叠结构至少包括两层上下首尾连接、方向相反的折叠层，且

上层折叠层沿周向延伸的尺寸大于下层折叠层沿周向延伸的尺寸。

[0012] 多重折叠结构的上层折叠层沿周向延伸的尺寸大于下层折叠层沿周向延伸的尺

寸，形成上宽下窄的形状，且隔板的位置与下层折叠层的位置相平，隔板中空结构边缘与上

层折叠层形成上下层叠的结构，使得油烟经过隔板与分离盘之间的缝隙时，被隔板阻挡，避

免未经过分离的油烟流动到分离盘上方，或即使有油烟通过了隔板，也会进入分离盘的上

层折叠结构，从而得到分离。同时也避免了已经过分离的油烟再次卷入分离盘内，形成湍

流，影响分离效果。

[0013] 进一步地，所述多重折叠结构包括3层上下首尾连接、方向相反的折叠层，所述折

叠层整体呈Z型。

[0014] 进一步地，所述多重折叠结构从上到下依次分为第一折叠层，第二折叠层和第三

折叠层，所述第一折叠层沿周向延伸的尺寸大于所述第二和第三折叠层沿周向延伸的尺

寸。

[0015] 进一步地，所述多重折叠结构从上到下依次分为第一折叠层，第二折叠层和第三

折叠层，所述第一和第二折叠层沿周向延伸的尺寸大于所述第三折叠层沿周向延伸的尺

寸。

[0016] 进一步地，所述多重折叠结构包括4片上下首尾连接、方向相反的折叠层，所述折

叠层整体呈M型。

[0017] 进一步地，所述多重折叠结构从上到下依次分为第一折叠层，第二折叠层、第三折

叠层和第四折叠层，所述第一和第二折叠层沿周向延伸的尺寸大于第三和第四折叠层沿周

向延伸的尺寸。

[0018] 进一步地，所述风叶在中间入风口处设有一凹位，所述凹位与中心盘构成风叶内

腔，油烟由风叶内腔抽进后进入多重折叠结构的内侧。

[0019] 凹位的结构更有利于分离盘吸收油烟，使油烟尽可能地被卷入分离盘内进行分

离。

[0020] 进一步地，所述风叶内腔的直径范围为200mm-  600mm；所述风叶内腔的高度范围
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为20mm-1000mm，所述风叶的数量范围50-140个；所述风叶的转速为700-1400r/min。

[0021] 与现有技术比较，本发明提供了一种能有效分离油烟和有效拦截未进行分离油烟

的油烟分离装置。

附图说明

[0022] 图1为本发明的立体结构示意图。

[0023] 图2为本发明的横截面结构剖视图。

[0024] 图3为分离盘的立体图。

[0025] 图4为分离盘的主视图。

[0026] 图5为分离盘的仰视图。

具体实施方式

[0027] 为使本发明的目的、技术方案和优点更加清楚，下面结合附图对本发明实施方式

作进一步详细地说明。

实施例

[0028] 如图1和图2所示，一种油烟分离装置，包括分离盘1、隔板2和电机3，所述电机3安

装在分离盘1上，所述分离盘1的上层沿周向延伸的尺寸大于下层沿周向延伸的尺寸，形成

上宽下窄的形状；所述隔板2设有中空结构，所述分离盘1装嵌在隔板2的中空结构上，且分

离盘1的下层位置与隔板2相平，分离盘1的上层边缘凸出于隔板2中空结构的边缘。

[0029] 通过将分离盘1设置成上宽下窄的结构，而隔板2刚好与分离盘1的窄边部分相平，

使得隔板2中空结构的边缘凸出于分离盘1宽边部分的边缘，形成上下重叠的结构。这样当

油烟流动到分离盘1与隔板2之间的缝隙时，首先会被隔板2挡住了去路，即使在长时间的工

作下，有部分油烟通过了隔板2，也还会被分离盘1宽边结构卷入分离，从而有效拦截未进行

分离的油烟，实现高效分离油烟。另一方面，由于分离盘1上方宽边结构与隔板2中空结构的

配合，从而有效将上方已分离的油烟和下方未分离的油烟有效隔开，也避免了已分离的油

烟再次卷入分离盘1内，产生湍流，影响分离效果。

[0030] 如图3和图4所示，所述分离盘1包括中心盘11和若干风叶12，所述若干风叶12沿中

心盘11的周向均匀排布且具有一定间隙，所述风叶12从上层到下层设有多重折叠结构，且

多重折叠结构的上层折叠结构A沿周向凸出于下层折叠结构B。

[0031] 通过将风叶12设置呈多重折叠的结构，使得油烟气体在上升过程中，经过层层折

叠结构的分离，油烟分离的效果更好。

[0032] 如图4所示，所述多重折叠结构包括3层上下首尾连接、方向相反的折叠层，所述折

叠层整体呈Z型。所述多重折叠结构从上到下依次分为第一折叠层121，第二折叠层122和第

三折叠层123，所述第一折叠层121和第二折叠层122沿周向延伸的尺寸大于所述第三折叠

层123沿周向延伸的尺寸。

[0033] 如图5所示，所述风叶12在中间入风口处设有一凹位C，所述凹位C与中心盘11构成

风叶内腔，油烟由风叶12内腔抽进后进入多重折叠结构的内侧。
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图1
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图3
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