REPUBLIK

(19) OSTERREICH a0y nmmer: AT 412 894 B
Patentamt

(12 PATENTSCHRIFT
(21) Anmeldenummer: A 172/98 (51) Int.c1.”: EO5C 9/24
(22) Anmeldetag: 02.02.1998
(42) Beginn der Patentdauer:  15.01.2005
(45) Ausgabetag: 25.08.2005
(30) Prioritat: (73) Patentinhaber:

21.03.1997 DE 19711770 beansprucht. ROTO FRANK AG

D-70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN

(56) Entgegenhaltungen: (DE).

US 4861183A
(54) MECHANISCHE UBERLAPPUNGSVERBINDUNG

AT 412 894 B

Die Erindung betrifft eine mechanische Uberlap-
pungsverbindung zweier Stulpschienenabschnitte eines
Fensters, einer Tur oder dgl. Es ist vorgesehen, dass der
erste Stulpschienenabschnitt (1) einen Durchbruch (7) und
der zweite Stulpschienenabschnitt (2) einen materialein-
heitlichen, den Durchbruch (7) durchragenden oder in
diesen hineinragenden Auszug (16) aufweist, und dass an
einem der Stulpschienenabschnitte (1, 2) einstiickig min-
destens ein Ubergriffselement (50) und am anderen
Stulpschienenabschnitt (2, 1) einstlickig ein Halteteil (51)
ausgebildet ist. Erfindungsgeman greifen das Ubergriffs-
element (50) und der Halteteil (51) ineinander und verbin-
den die Stulpschienenabschnitte formschlussig miteinan-
der.
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Die Erfindung betrifft eine mechanische Uberlappungsverbindung zweier Stulpschienen-
abschnitte eines Fensters, einer Tur oder dgl., wobei der erste Stulpschienenabschnitt einen
Durchbruch und der zweite Stulpschienenabschnitt einen materialeinheitlichen, den Durchbruch
durchragenden oder in diesen hineinragenden Auszug aufweist und wobei an einem der
Stulpschienenabschnitte einstiickig mindestens ein Ubergriffselement und am anderen Stulpschie-
nenabschnitt einstiickig ein Halteteil ausgebildet ist.

Die Stulpschiene eines Fensters, einer Tur oder dgl. setzt sich zumeist aus mehreren
Stulpschienenabschnitten zusammen. Es ist bekannt, fir das mechanische Verbinden dieser
Stulpschienenabschnitte separate Verbindungsteile zu verwenden. Bei den erwahnten Stulpschie-
nenabschnitten handelt es sich beispielsweise um ein mit Getriebe versehenes Stulpprofil, um
einen Mittelverschluss, der Teile einer Eckumlenkung enthalt, um eine reine Eckumlenkung oder
um einen Axerstulp. Die bekannten Verbindungen sind aufgrund separater Verbindungselemente
relativ aufwendig und erlauben nicht das formstabile Verbinden bereits vormontierter Beschlagstei-
le vor dem Einsetzen in den Stulpbereich.

Bei der Uberlappungsverbindung gemén der US 4 861 183 A werden zwei Schienen durch Ein-
bringen einer Uberbrickenden Verlangerung an der einen Schiene in ein Langloch in der anderen
Schiene miteinander verbunden. Bei dieser Verbindung sind die Schienen zumindest in einem
Freiheitsgrad in gewissen Grenzen gegeneinander bewegbar.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine mechanische Uberlappungsverbindung zu
schaffen, die sehr einfach und kostenginstig aufgebaut ist, eine sichere und hochbelastbare Kupp-
lung schafft und auch das formstabile Verbinden bereits vormontierter Stulpschienenabschnitte vor
dem Einsetzen in den Stulpbereich gestattet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch geldst, dass bei der eingangs genannten Uber-
lappungsverbindung das Ubergriffselement und der Halteteil ineinandergreifen und die Stulp-
schienenabschnitte formschllssig miteinander verbinden. Durch das Ubergreifen werden die
beiden Stulpschienenabschnitte in Uberlappungsposition aneinander gehalten. Da zusétzlich der
Eingriff des Auszugs des einen Stulpschienenabschnittes in den Durchbruch des anderen
Stulpschienenabschnittes besteht, ist eine Lagefixierung realisiert, die beispielsweise ein Verdre-
hen der beiden Stulpschienenabschnitte relativ zueinander verhindert. Da Auszug, Ubergriffsele-
ment und Halteteil materialeinheitlich am jeweiligen Stulpschienenabschnitt ausgebildet sind, wobei
sie durch Trenn- und/oder Prégeverfahren erzeugt wurden, sind keine separaten Bauteile fir die
Verbindung erforderlich, so dass eine einfache und kostenglinstige Lésung vorliegt.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass der das Uber-
griffselement bildende Auszug mindestens eine mittels Durchtrennung des zweiten Stulpschienen-
abschnittes gebildete Randkante aufweist, die von einem durch Pragung verformten, das Halteteil
bildenden Randbereich des Durchbruchs hintergriffen wird. Zum Verbinden der beiden Stulp-
schienenabschnitte liegt somit einerseits ein Durchgreifen des Auszugs durch den Durchbruch vor,
wobei aufgrund einer nicht rotationssymmetrischen Ausbildung von Auszug und Durchbruch eine
relative Verdrehung der beiden Bauteile zueinander verhindert ist. Da ferner der verformte Randbe-
reich des Durchbruchs die Randkante des Auszugs hintergreift, mithin eine Abstitzung der einen
Seite des Randbereichs an der Innenseite des Durchbruchs erfolgt und die auf der anderen Seite
des Randbereichs an diesen anschlieBende Oberfliche auf der Breitseite des den Auszug aufwei-
senden Stulpschienenabschnitts abgestiitzt ist, ist eine formschlissige Verbindung zwischen den
beiden Stulpschienenabschnitten geschaffen. Der verformte Randbereich greift quasi klemmend
von der Seite her unter den Auszug und hélt daher die beiden Stulpschienenabschnitte im Uber-
lappungsbereich fest aufeinander.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dafi der Auszug zwei, insbesondere parallel zueinander verlau-
fende, mittels Durchtrennungen des zweiten Stulpschienenabschnitts gebildete Randkanten auf-
weist, die jeweils von einem durch Préagung verformten Randbereich des Durchbruchs hintergriffen
werden. Mithin werden die beiden, sich einander gegeniiberliegenden Randbereiche des Durch-
bruchs durch die Prégung derart verformt, daf3 sie aufeinander zu verlagert sind. Das jeweils
verlagerte Material untergreift von einander gegeniberliegenden Seiten her den Auszug und
sichert hierdurch die zu verbindenden Teile aneinander.

Insbesondere ist vorgesehen, daf3 der Durchbruch als Langloch ausgebildet ist. Die Léngs-
erstreckung des Langlochs in Richtung der Langserstreckung der Stulpschiene erméglicht es, die
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Lange des Langlochs und des Auszugs groBer als die Breite der Stulpschienenabschnitte auszu-
bilden. Uberdies gestattet die erwéhnte Orientierung von Langloch und Auszug, daB an den
Schmalseiten des den Durchbruch aufweisenden Stulpschienenabschnitts die Verformungskréfte
fur die Pragung aufgebracht werden kénnen. Insbesondere erfolgt dies durch aufeinander zu
bewegen zweier Pragestempel, die auf die Schmalseiten des entsprechenden Stulpschienen-
abschnitts wirken und auf diese Art und Weise die zugehdrigen Randbereiche des Durchbruchs
verformen, um den Hintergriff zu schaffen. Um den Auszug zu schaffen, also Material aus der
Ebene des zugehdrigen Stulpschienenabschnitts "herauszuziehen', erfolgt mindestens eine,
vorzugsweise zwei Durchtrennungen, insbesondere in Langserstreckung der Stulpschienen-
abschnitte. Insbesondere wird der Auszug derart gebildet, daB er sich briickenférmig aus der
Ebene der Breitseitenfliche des zweiten Stulpschienenabschnitts erhebt. Somit sind die beiden
Endbereiche des brickenférmigen Auszugs materialeinheitich mit dem (brigen, zweiten
Stulpschienenabschnitt verbunden, wobei die Seitenrander des Auszugs durch die als Trennschnit-
te ausgebildeten Durchtrennungen erzeugt sind.

Durch die Bildung des Auszugs ist in dem zweiten Stulpschienenabschnitt eine diesen durch-
setzende Ausnehmung ausgebildet. Durch das Herausziehen des Mittelstlicks des briickenformi-
gen Auszugs aus der Ebene der Breitseitenfliche des zweiten Stulpschienenabschnitts wird unter-
halb dieses Auszugs ein Freiraum ausgebildet, der eine Hohe aufweist, die der Materialstarke des
ersten Stulpschienenabschnitts entspricht, so daB die durch Verformung dort hinein bewegten
Randbereiche des Durchbruchs straff beziehungsweise nur mit minimalem Spiel aufgenommen
werden. Der erwéhnte Freiraum geht in die Ausnehmung tber.

Wie erwahnt, greift der durch Pragung verformte Randbereich des Durchbruchs des ersten
Stulpschienenabschnitts in den Freiraum ein. Der verformte Randbereich des Durchbruchs stitzt
sich an der Unterseite des briickenférmigen Auszugs ab und die Breitseitenflachen der beiden
Stulpschienenabschnitte liegen im Uberlappungsbereich aufeinander. Die vorstehenden Ausfiih-
rungen gelten entsprechend fur eine Ausflhrungsform, deren Auszug nicht nur eine, sondern zwei
Randkanten aufweist. Die Variante mit nur einer Randkante ist derart gestaltet, daf3 durch Trenn-
schnitt eine Randkante erzeugt und dann das daran angrenzende Material herausgezogen wird,
also im zur Randkante parallelen Bereich einstiickig mit dem ubrigen Material des zugehérigen
Stulpschienenabschnitts in Verbindung steht. Die Verwendung des Begriffs "Auszug" beschrénkt
die Ausbildung dieses Auszugs nicht auf eine Auszugsbewegung des Materials, denn selbstver-
sténdlich ist es vorzugsweise auch méglich, den Auszug durch Herausdriicken des Materials von
der gegentiberliegenden Seite des Stulpschienenabschnitts zu schaffen. Vorzugsweise wird hierzu
ein Stempel oder dergleichen verwendet. Der Préagevorgang zur Verformung der Randkante des
Durchbruchs wird bevorzugt durch Kraftbeaufschlagung der Schmalseite des ersten Stulp-
schienenabschnitts durchgefiihrt. Hierauf wurde vorstehend bereits eingegangen. Sofern beide
Randkanten des Durchbruchs verformt werden sollen, werden bevorzugt zwei Stempel aufeinander
zu gefahren, die quasi "zangenartig” den zugehdrigen Stulpschienenabschnitt von seinen Schmal-
seiten her beaufschlagen.

Nach einem weiteren bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, daf3 das
Ubergriffselement von mindestens einem freigeschnittenen, hakenférmigen Lappen des einen
Stulpschienenabschnitts gebildet ist, der eine Taille des anderen Stulpschienenabschnitts umgreift.
Die Taille bildet somit das erwéhnte Halteteil.

Insbesondere ist vorgesehen, dal3 die Freischnitte zur Ausbildung des Lappens quer zur Lang-
sersteckung des zugehorigen Stulpschienenabschnitts verlaufen. Insbesondere sind zwei
beabstandet zueinander verlaufende, sich rechtwinklig zur Langserstreckung des zugehérigen
Stulpschienenabschnitts erstreckende Freischnitte vorgesehen, die von der jeweiligen Langsrand-
kante des Stulpschienenabschnitts ausgehen. Auf diese Art und Weise wird der Lappen erzeugt.
Vorzugsweise sind an jeder Langskante des Stulpschienenabschnitts jeweils ein Lappen ausgebil-
det, so daf3 sich die beiden Lappen somit zur Langsmittelachse des Stulpschienenabschnitts
diametral gegeniberliegen. Der andere Stulpschienenabschnitt weist durch zwei einander gegeni-
berliegende Ausnehmungen eine Taille auf, in die die Lappen durch einen Umformvorgang einge-
bogen werden. Zumindest weist der den beziehungsweise die Lappen aufweisende Stulpschienen-
abschnitt einen derart profilierten Querschnitt auf, daB der den Hintergriff bewirkende Haken des
Lappens (hakenférmiger Lappen) von einem Langsrandwulst des profilierten Querschnitts gebildet
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ist. Ist eine derartige Profilierung des Stulpschienenabschnitts nicht gegeben, so ist es erforderlich,
die freien Enden der Lappen umzubiegen, so daB ein Hintergriff um die zugehérige Taille des
anderen Stulpschienenabschnitts erfolgen kann.

Auch beim zuletzt genannten Ausflhrungsbeispiel der Erfindung sind sémtliche, die mechani-
sche Verbindung bewirkenden Teile einstiickig aus den Stulpschienenabschnitten herausgearbei-
tet, so daB keine zuséatzlichen Teile eingesetzt werden mussen. Da die beiden einander gegend-
berliegenden Lappen von den Schmalseiten der Stulpschienenabschnitte her verformt werden, um
die Taille zu hintergreifen, ist die Verbindung sehr einfach durchfiihrbar.

Die Zeichnungen veranschaulichen die Erfindung anhand von Ausfliihrungsbeispielen und zwar
zeigt:

Figur 1 einen Langsschnitt durch eine mechanische Uberlappungsverbindung zweier '
Stulpschienenabschnitte,

Figur 2 einen La&ngsschnitt durch eine andere Ausflhrungsform zweier Stulpschienen-
abschnitte, die mit der Uberlappungsverbindung aneinander befestigt sind,

Figuren einen mit Auszug versehenen Stulpschienenabschnitt,

3a, 3b

Figuren einen mit Durchbruch versehenen Stulpschienenabschnitt,

4a, 4b

Figur 5 einen Pragevorgang zum Befestigen der beiden Stulpschienenabschnitte an-
einander, .

Figur 6 eine perspektivische, geschnittene Ansicht der Uberlappungsverbindung,

Figur 7 eine Schnittansicht durch die Uberlappungsverbindung nach einem weiteren
Ausflhrungsbeispiel,

Figuren ein Stulpschienenabschnitt geman einem weiteren Ausfihrungsbeispiel,

8a, 8b

Figuren einen weiteren Stulpschienenabschnitt gemaB der weiteren Ausflihrungsform

9a, 9b und .

Figuren die mittels Uberlappungsverbindung aneinander befestigten Stulpschiene-

10a, 10b nabschnitte der Figuren 8a, 8b sowie 9a, 9b.

Die Figur 1 zeigt zwei Stulpschienenabschnitte 1 und 2, wobei der Stulpschienenabschnitt 1
einen ersten und der Stulpschienenabschnitt 2 einen zweiten Stulpschienenabschnitt bildet. Die
beiden Stulpschienenabschnitte 1 und 2 sind mittels einer mechanischen Uberlappungsverbindung
3 aneinander befestigt. Der erste Stulpschienenabschnitt 1 ist als Winkelprofil 4 ausgebildet, das
heiB3t er besitzt einen Schenkel 5, von dem ein Schenkel 6 vorzugsweise rechtwinklig abgewinkelt
ist. Der Schenkel 6 wird von einem Durchbruch 7 durchsetzt, wie dies insbesondere aus den
Figuren 4a, 4b hervorgeht. Der Schenkel 6 weist eine Breite b auf, die gegeniiber der Ubrigen
Breite ¢ symmetrisch zu einer Mitteilinie 8 verringert ist. Der Durchbruch 7 ist als Langloch 9 mit
rechteckigem Querschnitt ausgebildet, so daB er zwei zueinander parallel verlaufende Randkanten
10 und 11 (Léngskanten) und zwei zueinander parallel verlaufende Stirnkanten 12 und 13 besitzt.
Die Randkanten 10 und 11 verlaufen in Langserstreckung des Stulpschienenabschnitts 1, also
parallel zur Mittellinie 8. Aus der Figur 4a ist ersichtlich, daB der Stulpschienenabschnitt 1 einen
profilierten Querschnitt 14 aufweist, der zwei Léngsrandwdlste 15 aufweist.

Der Stulpschienenabschnitt 2 ist -insbesondere geméan der Figuren 1, 3a und 3b- mit einem
Auszug 16 versehen, der brickenférmig gestaltet ist. Er erhebt sich aus der Ebene 17 der Breitsei-
tenflache 18 des zweiten Stulpschienenabschnitts 2 heraus. Gebildet ist er mittels zweier das Profil
des zweiten Stulpschienenabschnitts 2 durchsetzender Durchtrennungen 19, 20. Die beiden
Durchtrennungen 19 und 20 verlaufen parallel zueinander in Léngsrichtung der Langserstreckung
des zweiten Stulpschienenabschnitts 2 und somit parallel zu einer Mittellinie 21 des Stulpschienen-
abschnitts 2. Mittels eines geeigneten Werkzeuges ist der zwischen den beiden Durchtrennungen
19, 20 liegende Materialbereich des Stulpschienenabschnitts briickenférmig verformt, so daB
-gemaf Figur 3b- ein Endstick 22, ein Mittelstlick 23 und ein weiteres Endstlick 24 ausgebildet
sind, wobei die beiden Endstiicke 22 und 24 unter einem Winkel zur Breitseitenfldche 18 des Stulp-
schienenabschnitts 2 aufeinander zulaufen und zwischen sich das Mittelstick 23 aufweisen, das
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parallel zur Breitseitenfliche 18 verlauft. Die beiden Endstiicke 22 und 24 stehen einstlckig mit
dem (brigen Material des Stulpschienenabschnitts 2 in Verbindung, wobei auch die Endsticke 22
und 24 mit dem Mittelstiick 23 einstiickig ausgebildet sind. Die Breite d des Auszugs 16, die durch
den Abstand der beiden Durchtrennungen 19 und 20 bestimmt ist, ist geringfugig kleiner als die
Breite e des als Langloch 9 ausgebildeten Durchbruchs 7 des ersten Stulpschienenabschnitts 1.
Die Wurzelpunkte 26 der Endstiicke 22 und 24 weisen einen Abstand f voneinander auf, der etwas
kleiner ist als die Lénge g des Durchbruchs 7. Unterhalb der Unterseite 27 des Mittelsticks 23 des
Auszugs 16 ist ein Freiraum 28 ausgebildet, der in eine Ausnehmung 29 (ibergeht, die durch die
Ausbildung des Auszugs 16 geschaffen worden ist. Die Hohe h des Freiraums 28 entspricht der
Materialstarke der in der Figur 4a noch unverformt dargesteliten Randbereiche 30 und 31 des
Durchbruchs 7. Die Randbereiche 30 und 31 liegen benachbart zu den Randkanten 10 und 11 des
Langlochs 9. Der Stulpschienenabschnitt 2 weist die gleiche Querschnittsprofilierung wie der
Stulpschienenabschnitt 1 auf, das heif3t, es sind ebenfalls zwei Langsrandwlilste 15 vorhanden.

Das Ausflihrungsbeispiel der Figur 2 unterscheidet sich von dem der Figur 1 lediglich dadurch,
daB der Stulpschienenabschnitt 1 nicht mit einem abgewinkelten Schenkel 6 versehen ist, sondern
eine Abkropfung 32 derart aufweist, daB die beiden Stulpschienenabschnitte 1 und 2 in einer
Ebene liegen, also in Langserstreckung zueinander fluchten. Die Abkropfung gleicht die Material-
starke des Stulpschienenabschnitts 2 aus. .

Um die beiden Stulpschienenabschnitte 1 und 2 mittels der Uberlappungsverbindung 3 form-
schlissig aneinander zu befestigen, werden sie -wie insbesondere aus den Figuren 5 und 6 her-
vorgeht- derart Uberlappend aufeinandergelegt, daB ihre Breitseitenflichen 18 und 25 flachig
aufeinanderliegen. In dieser Stellung durchragt der briickenartige Auszug 16 den als Langloch 9
ausgebildeten Durchbruch 7. Mittels zweier sich aufeinander zu bewegender Pragestempel 32, 33
(Figur 5) werden die Schmalseitenflaichen 34, 35 des Schenkels 6 im Bereich des Langlochs 9
beaufschlagt, derart, daB die umverformten Randbereiche 30, 31 in den Freiraum 28 hineinge-
dréngt werden, so dafB sie verformte Randbereiche 36, 37 bilden. Hierbei untergreifen die Randbe-
reiche 36 und 37 die aufgrund der Durchtrennungen 19 und 20 erzeugten Randkanten 38 und 39
des briickenférmigen Auszugs 16. Die durch Pragung verformten Randbereiche 36 und 37 des
Durchbruchs 7 gehen -mit gestrichelten Linien- deutlich aus der Figur 5 hervor. Da die Material-
stérke des Stulpschienenabschnitts 1 der Hohe h des Freiraums 28 entspricht ist eine feste und
formschllssige Festlegung der beiden Stulpschienenabschnitte 1 und 2 aneinander erzielt. Die
Verbindung ist hoch belastbar und in sich-fest, da insbesondere im Bereich der schrag verlaufen-
den Endsticke 22 und 24 eine durch die Pradgung mittels der Prégestempel 32 und 33 erzeugte
Materialverformung erfolgt, bei der sich Materialbereiche des ersten Stulpschienenabschnitts und
Materialbereiche des zweiten Stulpschienenabschnitts fest aufeinander legen. Die mittels der
Pragestempel 32 und 33 aufgebrachte Krafteinwirkung auf die Schmalseitenflichen 34 und 35
flhrt zu einem konvexen Verlauf 40 und 41 der Schmalseitenflichen 34 und 35 im Bereich des
Langlochs 9. Aus dem Vorstehenden wird deutlich, daB der Auszug 16 ein Ubergriffselement 50 fir
die Randbereiche 36, 37 bildet, welche somit Halteteile 51 darstellen.

Das Ausflhrungsbeispiel der Figur 7 unterscheidet sich von dem Ausflhrungsbeispiel der
Figur 1 dadurch, daf3 der mit dem Durchbruch 7 versehene Stulpschienenabschnitt 1 in Langs-
erstreckung gerade ausgebildet ist, wahrend der Stulpschienenabschnitt 2, der den Auszug 16
aufweist, einen abgewinkelten Schenkel 6 besitzt.

Die Figuren 8a, 8b, 9a, 9b und 10a, 10b zeigen ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Erfin-
dung, wobei fir entsprechend gleiche Ausgestaltungen gleiche Bezugszeichen wie bei dem zuvor
beschriebenen Ausflhrungsbeispiel verwendet werden. Ein erster Stulpschienenabschnitt 1 weist
einen Durchbruch 7 auf, der einen kreisférmigen Querschnitt besitzt. In Langserstreckung des
Stulpschienenabschnitts 1 versetzt liegt zum Durchbruch 7 eine Taille 40, die durch zwei randoffe-
ne, einander diametral gegenuberliegende Ausnehmungen 41 und 42 gebildet sind. Die Ausneh-
mungen 41 und 42 gehen von den Schmalseitenflachen 43 und 44 des Stulpschienenabschnitts 1
aus. Ein zweiter Stulpschienenabschnitt 2 weist -gemaB den Figuren 9a, 9b- einen abgewinkelten
Schenkel 6 auf, dessen Breite b kleiner als die Ubrige Breite ¢ des Stulpschienenabschnitts 2 ist.
Die Breite b liegt jedoch nicht tiber die gesamte Léngserstreckung des Schenkels 6 vor, sondern
es sind zwei einander diametral gegenlberliegende Lappen 45, 46 vorhanden, die mittels Frei-
schnitte 47 geschaffen sind. Die Freischnitte 47 verlaufen vorzugsweise rechtwinklig zur Langs-
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erstreckung des Schenkels 6. Im Bereich der Lappen 45 und 46 liegt die Breite ¢ des Stulpschie-
nenabschnitts 2 vor, wobei an den Lappen 45 und 46 auch die bereits beim vorhergehenden
Ausfuhrungsbeispie! beschriebenen Léngsrandwilste 15 vorhanden sind. Ferner weist der Schen-
kel 6 einen Auszug 16 auf, der mittels eines Pragewerkzeugs erzeugt ist und einen kreisférmigen
Querschnitt aufweist sowie (ber die Breitseitenfliche 18 des Stulpschienenabschnitts 2 hinausragt.
Der Durchmesser des Auszugs 16 ist geringfiigig kleiner als der Durchmesser des Durchbruchs 7
des ersten Stulpschienenabschnitts 1.

Zur Schaffung der Uberlappungsverbindung 3 werden die beiden Stulpsch|enenabschn|’tte 1
und 2 geman der Figuren 10a, 10b mit ihren Breitseitenflachen 18 und 25 flachig in Uberlappungs-
position gebracht, wobei der Auszug 16 in den Durchbruch 7 eingreift. Ferner liegen die Lappen 45
und 46 in Hohe der Ausnehmungen 41 und 42. Werden nun die Lappen 45 und 46 mittels geeigne-
ter, vorzugsweise an den Schmalseitenflachen der Lappen 45 und 46 angreifender Pragewerkzeu-
ge derart umgebogen, daB sie in die durch die Ausnehmungen 41 und 42 gebildete Taille 40
eingreifen, so werden die Grundrander 48 und 49 der Ausnehmungen 41 und 42 von den Léngs-
randwiilsten 15 der Lappen 45 und 46 Ubergriffen, wodurch eine haltbare, preiswerte und keine
zusatzlichen Teile bendtigende FormschluBverbindung zwischen den beiden Stulpschlenen-
abschnitten 1 und 2 erzeugt ist. Die Lappen 45 und 46 bilden somit Ubergriffselemente 50, die in
die ein Halteteil 51 darstellende Taille 40 eingreifen.

PATENTANSPRUCHE:

1. Mechanische Uberlappungsverbindung zweier Stulpschienenabschnitte eines Fensters,
einer Tir oder dgl., wobei der erste Stulpschienenabschnitt (1) einen Durchbruch (7) und
der zweite Stulpschienenabschnitt (2) einen materialeinheitlichen, den Durchbruch (7)
durchragenden oder in diesen hineinragenden Auszug (16) aufweist, und wobei an einem
der Stulpschienenabschnitte (1, 2) einstiickig mindestens ein Ubergrifiselement (50) und
am anderen Stulpschienenabschnitt (2, 1) einstiickig ein Halteteil (51) ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass das Ubergriffselement (50) und der Halteteil (51) ineinan-
dergreifen und die Stulpschienenabschnitte (1, 2) formschllssig miteinander verbinden.

2. Uberlappungsverblndung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet dass der das
Ubergriffselement (50) bildende Auszug (16) mindestens eine mittels Durchtrennung
(19, 20) des zweiten Stulpschienenabschnittes (2) gebildete Randkante (38, 39) aufweist,
die von einem durch Pragung verformten, das Halteteil (51) bildenden Randbereich
(36, 37) des Durchbruchs (7) hintergriffen wird.

3. Uberlappungsverbindung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Auszug (16) zwei, vorzugsweise parallel zueinander verlaufende, mit-
tels Durchtrennung (19, 20) des zweiten Stulpschienenabschnittes (2) gebildete Randkan-
ten (38, 39) aufweist, die jeweils von einem durch Pragung verformten Randbereich
(36, 37) des Durchbruchs (7) hintergriffen werden.

4. Uberlappungsverbindung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Durchbruch (7) als Langloch (9) ausgebildet ist.

5. Uberlappungsverbindung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Léngserstreckung des Langlochs (9) in Richtung der Léngserstreckung
der Stulpschienenabschnitte (1, 2) verlauft.

6. Uberlappungsverbindung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Durchtrennung (19, 20) in Langserstreckung der Stulpschienenabschnitte (1, 2)
verlauft.

7. Uberlappungsverbindung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich der Auszug (16) briickenformig aus der Ebene (17) der Breitseitenfla-
<_:_he (18) des zweiten Stulpschienenabschnittes (2) erhebt.

8. Uberlappungsverbindung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Endbereiche (Endstlck 22, Endstiick 24) des brickenférmigen Auszugs (16) materialein-
heitlich mit dem Ubrigen zweiten Stulpenschienenabschnitt (2) verbunden sind und dass
die Seitenrédnder (Randkanten 38, 39) des Auszugs (16) durch die als Trennschnitte
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ausgebildeten Durchtrennungen (19, 20) erzeugt sind.

Uberlappungsverbindung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass durch Bildung des Auszugs (16) in dem zweiten Stulpschienenabschnitt (2)
eine diesen durchsetzende Ausnehmung (29) ausgebildet ist.

Uberlappungsverbindung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass unterhalb des briickenférmigen Auszugs (16) ein Freiraum (28) ausgebildet ist, der in
die Ausnehmung (29) Gbergeht.

Uberlappungsverbindung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der durch
Pragung verformte Randbereich (36, 37) des Durchbruchs (7) des ersten Stulpschiene-
nabschnittes (1) in den Freiraum (28) eingreift.

Uberlappungsverbindung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass sich der verformte Randbereich (36, 37) des Durchbruchs (7) an der Unterseite (27)
des briickenférmigen Auszugs (16) abstltzt.

Uberlappungsverbindung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Breitseitenflachen (18, 25) der beiden Stulpschienenabschnitte (1, 2)
aufeinanderliegen.

Uberlappungsverbindung nach einem der Anspriiche 2 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Pragevorgang zur Verformung des Randbereichs (30, 31) des Durchbruchs (7)
durch Kraftbeaufschlagung der Schmalseitenfliche (34, 35) des ersten Stulpschienen-
abschnittes (1) durchgeflihrt wird.

Uberlappungsverbindung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Auszug (16) durch ein Trenn- und/oder Prageverfahren gebildet ist.
Uberlappungsverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Uber-
griffselement (50) von mindestens einem freigeschnittenen, hakenférmigen Lappen
(45, 46) des einen Stulpschienenabschnittes (1, 2) gebildet ist, der eine das Halteteil (51)
bildende Taille (40) des anderen Stulpschienenabschnittes (2, 1) umgreift.
Uberlappungsverbindung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Frei-
schnitte (47) zur Ausbildung des Lappens (45, 46) quer zur Langserstreckung des zugehd-
rigen Stulpschienenabschnittes (1, 2) verlaufen.

Uberlappungsverbindung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass an
den beiden Seitenrandern des einen Stulpschienenabschnittes (1, 2) jeweils ein hakenfor-
miger Lappen (45, 46) ausgebildet ist.

Uberlappungsverbindung nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeich-
net, dass zumindest der den Lappen (45, 46) aufweisende Stulpschienenabschnitt (1, 2)
einen derat profilierten Querschnitt aufweist, dass der Haken des hakenférmigen Lappens
(45, 46) von einem Langsrandwulst (15) gebildet ist.
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