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Urzadzenie do szlifowania catgutu
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Wynalazek dotyczy urzadzenia do szlifowania
catgutu, w ktéorym naprezong nitke catgutowsa
wprowadza sie¢ w ruch wirowy i wygladza jej po-
wierzchnie tarczami §ciernymi.

Przy produkeji catgutu poszczegblne jego nitki
formuje sie w den spos6b, Ze [pasma odpo-
wiednio spreparowanych przecigtych jelit bara-
nich sktada sie warstwowo w takich ilo§ciach, aby
uzyskaé zadana grubo$é nitki, po czym otrzymane
wigzki skreca sie i suszy na ramach. Po wysusze-
niu uzyskuje sie nici o chmopowatej powierzchni
i nier6wnomiernym przekroju.

W celu wygtadzenia i wyr6éwnania przekroju ni-
ci posortowane wedtug kalibréow szlifuje sie mna
specjalnych szlifierkach, w ktorych poszczegblng
nitki napiete sa pomiedzy dwoma przeciwleglymi
wrzecionami wprawianymi w ruch obrotowy. Naj-
czeSciej stosowane szlifierki majg pomiedzy wirze-
cionami ruchomy suport, poruszajacy sig ruchem
posuwisto — zwrotnym, w ktérym zamocowane s
dwie warstwy papiem S$ciernego, dociskane wza-
jemnie do siebie. Nitka catgutowa przechodzi po-
miedzy tymi warstwami i obracajac sie dookola
wlasnej osi jest szlifowana az do uzyskania wyma-
ganej gladkosci i réwnomiernosci.

Po oszlifowaniu nitki oczyszcza sig i kalibruje
przez przecigganie pod czujnikiem. Jezeli nitka wy-
kazuje w niektérych miejscach srednice o wartos-
ciach innych niz przewidziane dla danej numeracji
(kalibru) wycina sie odbiegajacy od normy odcinek
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nitki. Odecinki krétsze niz 55 cm wyrzuca sie jako
odpad bezuzyteczny. Stosujac dotychczasowy spo-
s6b i urzadzenia uzyskuje sie w praktyce rozpietosé
$rednio co najmniej 0,10 mm mna jednej nitce, co
jest wartoscia do§é znacana.

Znane s3 tez szlifierki, w ktérych nitke catguto-
wa szlifuje si¢ pomiedzy powierzchniami obwodo-
wymi dwoch obracajacych si¢ w przeciwnych kie-
runkach tarczy Sciernych, ktérych osie sa réwmo-
legle i usytuowane w jednej ptaszeyznie. Odlegtosé
pomiedzy tarczami ustawia si¢ na zadana odleg-
lo§¢. Sama ni¢ catgutowa spoczywa podczas salifo-
wania na wsporniku siegajacym prawie do szcze-
liny pomiedzy tarczami. Jakkolwiek za pomocg
takich szlifierek mozna uzyskaé bardzo gladkie
i dokladnie oszlifowane nitki, to jednak wytrzyma-
to$¢ tych nici zostaje znacznie obmiZzona i z tego
wzgledu uzyskuje sie znaczne ilo§ci brakéw pro-
dukcyjnych. Ponadto z uwagi na konstrukcje
wspornika mozna za ich pomocs- szlifowaé nitki
tylko o okreSlonym kalibrze.

Z niemieckiego opisu patentowego nr 1.140,102
znane s3 szlifierki do catgutu, w ktérych elemen-
tem szlifujagcym jest wirujaca tarcza Scierna, przy
czym jednak jej powierzchnig roboczg jest po-
wierzchnia czolowa. Jako powierzchnie = dociskowsg
zastosowano w 'tym przypadku sprezyScie osadzony
talerz, ktérego $rednica jest mmniejsza niz Srednica
tarczy S§ciernej, a jego o§ jest ustawiona réwmo-
legle do osi tej tarczy Sciermej. Nastawny mecha-
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hizm dociskowy talerza jest umocowany do jedme-
go kofica ramienia obrotowego wspornika.

Na drugim koficu tego nramienia jest osadzony
diament do obciggania powierzchni tarczy $ciernej.
Tego rodzaju komstrukcja jest niedogodna, gdyz
tiddho wiekiszg liczbe takich zespoléw szlifujgcych
ustawié 'w maszynie obrabiajacej r6é6wnoczednie
wiele nitek. Pomadto kaady z zespoléw wymaga
indywidualnego nastawiania i obciggania tarczy
Sciernej. Jest to oczywidcie czasochlonne i powo-
duje, Ze poszczegbdlne szlifowane nitki mie maja
takiego samego kalibru.

Eolem wynalazku jest skomstruwowanie urzgdzenia
pozwalajacego na szlifowanie wielu nitek catgutu
tak, aby ich $rednice byly réwne, mialy wielko$é
2adang i byly praktycznie réwnomierme na calej
dtugosci.

Dla osiggniecia tego celu postawiono sobie za-
danie zastosowania mechanizmu ustalajgcego wiel-
kosé seczeliny roboczej zespotu szlifujacego nieza-
leznie od wielkoéci tarczy Sciernej.

Postawione zadanie rozwigqzano wedlug wynalaz-
ku w ten sposéb, ze do wyznaczania wielkoéci
szczeliny roboczej zastosowano wymxemlme zderzaki,
ktére opierajg sie bezpoSrednio lub poSrednio
0 przesuwng réwnie pochyla, kitéra korzystmie jest
pelgezoma z réwnig pochyls sluzgcg do ustawiania
diamentu obciggajacego tarcze Scierme, przy czym
katy pochyﬂmna tych réwni pochylych sg réwme.

Koszystnie jest przy tym, gdy powierzchnie opo-
rowq dla catguttu dociskajacq mitke do tarczy Scier-
‘nej stanowi powierzchnia walcowa, do ktérej przy-
‘lega lukowo wygiety odcinek catgutu. Dzieki temu
szlifowanie nitki przez tarcze fcierng odbywa sie
‘na baindeo krétlsim odcinku, co jest powodem, e
'podczas szlifowania nitka podlega tylko bardzo ma-
tym obcigzeniom poosiowymn, aatem jej wytrzyma-
.10o§¢ na zrywamie nie zestaje obmiZona.

Jak stwierdzono przy szlifowaniu catgutu na tak

skohstruowanym urzgdzeniu mozna uzyskaé nitki
calkowicie gladicie o bandzo madej rozpietosci Sred-
nic, a mianowicie rogpietofci rzedu 10,01 mm.
- Phe¥ithad: wiltonatia uwiagdzenia wedlug wynalaz-
ku wwidetaniono na rysunku, na kitérym Fig. 1
préedstawia - schemat - kinematyezny urzqdzenia,
a- Fig. 2.-glowice supostu - urzgdzenia w widoku
widsonometr yeanym,cz¢Sciowo: w przekroju.

Jalt 10: PBokazans na Fig: 1 nitka 1 jest mapieta

pomiadzy ¥ewécfonami 2 i 2a. ‘Wazeciono 2 jest

WipraiwSane - w. ' Hach za  posrednictwem przektadni
tivieldorene] w atalymi wezecienmiku 8, a wrzeciono
WPai - feist  Wapedzane - za poSrednictwem - przekiadni
"uitffeskodonie] w precswwnym wrzecienmiku 4. Prze-
kladnie obydwu wrzeciennikéw s§ napedzane z sil-
wilca- 5 za poSrednictwem éruby 6, ktéra oprocz
papedu wWezedon powdduje réwnies przesuw szlifu-
§ieego- saporta ¥ wrzdbat nici 1. Scierne tarcze 8 sg
fipddzane 'silndicierri 9 umieseczonym pod- tozem 10
ag¥Mericl sy umiesaczone W glowicy suportu 7, kto-
Tef konisttuitein Jest bliiiej preedstawiona na Fig. 2.
W ghowicy" Unésrczone na: WSpolnym 'wale ‘pieé
‘SReiviych ‘téper: 8. ‘Do dbudowwy. 11 glowicy sg w
PUBIRNG ROMSSol Czelci tartzy 8, przymocowane pro-
wadnice 12 zaopatrzone w rowki 13 dla mici 1. Po-
nad tarczami 8 jest umieszczony dociskowy walek
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14. Odlegioéé walka 14 od powierzchni tarezy jest
wyznaczona dlugos$cia wymienionych zderzakéw 18.

Zderzaki 15 opieraja sie od dolu o popychacze
16, ktérych dolna powierzchnia opiera sie o réwmnie
pochyla 17 wykonang ma walku 18, Watki 18 sg
osadzone przesuwnie i sa polaczone z ramionami
19, ktére z kolei sg polgczone z przesuwng réwnig
pochyla 20. R6wnia pochyla 20 jest poruszana za
pomocyg Sruby 21. Na r6wni pochylej 20 opiera sie
prowadnica 22 moggca wykonywaé ruchy w gére
i w dét, lecz nie moggca wykonywaé ruchéw bocz-
nych. Prowadnica ta jest bowiem w glowicy su-
portu 7 osadzona na dwéch przesuwnych.w pionie
sworzniach 23 majgcych u dolu kodnierze 24.

Pomigedzy kolnierzami 24 a tulejami prowadzg-
cymi sworzni 23 zndjdujq sie Srubowe spreiyny 25
naciskajgce ma kolnierze 24 ku dotowi, a tym sa-
mym powodujace docisk prowadnicy 22 do pochy-
lej réwni 20. Na prowadnicy 22 jest przesuwnie.
osadzona oprawa 26 diamentu 27, shuzacego do
obciggania §ciernych tarczy 8. Do przesuwania
oprawy 26 stuzy ciegno 28.

Urzadzenie pracuje w nastepujacy spos6b. Konce

nitek zamocowuje sie do wrzeciona 2 i 2a. Rucho-
my wrzeciennik 4 moze byé przesuwany na lozu 10
odpowiednio do diugo$ci nici i moze byé ustalany
zaciskiem 29, Dla zalozenia nitki w glowicy suportu
7 wyjmuje sie¢ walek 14 i uklada sie mitki w row-
kach 13 prowadmic 12 po czym dociska sie nié¢ 1
walkiem 14 do tarczy 8. W czasie szlifowania nitka
jest napieta i przylega do czeSci tuku watka doci-
skowego 14, przez co ogranicza sie¢ do minimum
mozliwo§é drgan i przesru'wru nitki w plaszczyZnie
tarezy Sclernej.
. ‘Odleglto§é watka 14 od tarczy 8, a tym samym
kaliber catgutu jest wyznaczany ‘dlugoéciq rderza-
koéw 15. Zderzaki 15 moga byé wymieniane, a: ich
diugodé dobiera sie w zalednosci od tgdanego -ka-
libru catgutu. W czasie pracy urzadzenia nié 1
wiruje wokél swojej osi, a suport T z wirujgcymi
tarczami 8 jest za pothocg Smuby 6 przesuwany
wzdtuz tej nici. Nié 1 zostajer w czasie jedmego
tylko ‘preebiegu suportu 7 osdifowana z doktad-
no$cig rzedu 10,01 mm.

Po kilku godzinach pracy tarcze 3cierne wyma-
gajg “obciggania. W tym celu pokrecajgc Srubg 21
przesuwa sie réwnie pochyls 20 w kierunku strzaiki
A, dzi¢ki czemu prowadnica 22 wraz z opraws 26
i diamentem 27 zostajg wypchniete ku gérze. Przez
przesunigcie diamentu 27 pod tarczami 8 za pomocg
ciegna 28 powierzchnie robocze tarczy 8 zostajg
wyréwnane. Przy przesuwaniu réwmni pochylej 22
w kierunku strzatki A poigczone z mig ramiona 19
przesuwajg tez walki 18 w tym samym kierunku,
dzieki czemu popychacze 16 Slizgajgc sie po réwni
17 przesuwaja sie ku dolowi, a tym samym opada
réwniez dociskowy watek 14. Poniewaz katy pochy-
lenia ré6wni 17 i 20 w stosunku do ptaszczyzny loza
10 sa réwne, podczas obciggania tarczy Sciernych
nie ulega zmianie szczelina pomiedzy waltkiem 14,
a tanczami 8.

Stosujac. urzadzenie - wediug wynalazku mozna
poprawié réwnomierno$é i gladkosé produkowanego
catgutu jak réwniez mozna uzyskaé zgdany kali-
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ber. Tloé¢ odpadéw powstajacych przy takiej pro-
dukcji jest przy tym duzo mniejsza niz dotychczas.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania catgutu, skladajace
sie z wrzeciennika stalego, wrzeciennika przesuw-
nego oraz poruszajgcego sie pomiedzy nimi supor-
tu z nastawnymi tarczami S$Sciernymi, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w wymienne zderzaki (15)
wyznaczajace wielko§¢é szczeliny roboczej, opiera-
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b
jace sie beézposrednio lub posrednio o0 przesuwng
rownie pochyls (17), ktéra korzystnie jest polgczona
z rownig pochylg (20), stuzgca do ustawienia dia-
mentu (27), obciggajacego Scierne tarcze (8), przy
czym katy pochylenia réwni pochylych (17 i 20)
sg réwmne.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze powierzchnie oporowa dociskajaca nitke (1) cat-
gutu do S$ciernej tarczy (8) stanowi walcowa po-
wierzchnia (14), do ktérej przylega lukowo wygiety
odcinek catgutu.

Fig

7




MKP B 24 b, 5/50

60772

Kl. 67 a, 31/20

V4

& > .‘Q\
sos\\s ‘es\
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\.

N -
\ /././/MMN//.A/AA,...-\\
J N .
'

I

/

f— o — —— — o —

e

351»
AN
o 2 \z \a

~

fig.2

LZGraf. Zam, 1580, 27.V.70. 230.



	PL60772B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


