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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do pod-

grzewania konserw w puszkach blaszanych w wa-

runkach terenowych.

Dotychczasowe metody podgrzewania konserw po-
legaja gléwnie na uzyciu réznego typu i konstrukeji
1adunkéw pirotechnicznych, charakteryzujacych sie
kr6tkim czasem palenia i wysoka temperaturg, wy-
magajacych przez to stosowania specjalnych warstw
izolacyjnych zabezpieczajacych konserwe przed
przypaleniem, a uzytkownika przed poparzeniem.
Ciezar ich i cena sg niewspélmierne do uzyskiwa-
nych efektéw, poniewaz znaczna cze§¢ wydzielone-
go ciepla zostaje zuzyta na podgrzanie materialu
izolacyjnego i statych produktéw reakcji.

Oprécz stosowania ladunkéw pirotechnicznych do
podgrzewania konserw uzywa sie réwniez réznego
typu kuchenek i maszynek turystycznych na paliwo
plynne, gaz w butlach i paliwo stale. Wada tych
ostatnich jest konieczno$é posiadania i wozenia
z sobg oddzielnych urzgdzen, oraz zaopatrywania si¢
w odpowiednie zapasy paliwa.

Urzadzenie wedlug wynalazku stanowigce plaszcz
blaszany, bedacy jednocze$nie magazynem paliwa,
nie posiada wyzej podanych niedogodnosci i pozwa-
la na tanie i szybkie podgrzewania dan konserwo-
wych do temperatur rzedu 60°C i wyzszych.

Istote urzgdzenia do podgrzewania dan konser-
wowych stanowi pas blachy zakonczony z jednej
strony wystepami, a z drugiej strony kilkoma sze-
regami otworéw. Dolna krawedzZz pasa blachy po-
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siada dowolng ilo§¢ wystepoéw spelniajgcych role
nézek, oraz dluzszy wystep, ktéry w Srodkowej cze-
Sci ma ksztalt krgzka z wglebieniem i otworem,
tworzac kominek. W gérnej cze$ci na obwodzie pas
blachy ma naciecia stanowigce oparcie dla podgrze-
wanej puszki.

Urzadzenie przedstawione na rysunku ma postaé
plaszcza Dblaszanego, ktéory w czasie transportu
i przechowywania tworzy jedna calo$¢ z puszka
konserwowsa. Po rozwinieciu plaszcz ten stanowi pas
blachy, ktérego jeden koniec posiada wystepy 4 spet-
niajagce role zatyczek, zas na drugim ma otwory
5 — 6. W gérnej czesSci na obwodzie ma wykonane
naciecia 1, ktére po odgieciu stanowia oparcie dla
puszki. Dolna krawedZ pasa posiada dowolng ilo$é
wystepéw 2 spelniajgcych role nézek, oraz diuzszy
wystep, ktérego Srodkowy odcinek ma postaé krazka
z wglebieniem i otworem 7, stanowigc kominek 3.

Przedstawiona konstrukcja zapewnia jednoczesne
ogrzewanie dna i $cianek puszki dzieki przeplywowi
goracych gazéw wzdluz Scianek. Plaszcz z blachy
chroni przy tym S$cianki puszki przed ochlodzeniem.
Réwnoczesne ogrzewanie calej puszki jest szczegdl-
nie korzystne w warunkach zimowych, gdyz skra-
ca sie znacznie okres roztapiania najtrudniej prze-
wodzacej cieplo, zamrozonej zawarto$ci puszki. Pa-
stylka paliwa spala sie warstwowo od $rodka za-
pewniajagc prawie niezmienng powierzchnie palenia
i tym samym duzg réwnomierno$é palenia. Przepty-
wajgce §rodkiem palgcej sie pastylki powietrze po-
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woduje podwyzszenie temperatury stozka plomienia
oraz skoncentrowanie go pod Srodkowg cze$cig dna
puszki. Zwieksza to intensywno§é ogrzewania kon-
serwy.

Przyktlad. Do ogrzewania puszek 250 g o §red-
nicy 75 mm i wysokos$ci 50 mm uzywa sie plasz-
cza blaszanego o dlugosci obwodu 265 mm i sze-
rokos$ci 65 mm. Odstep miedzy wycieciami zakladki
do zwiekszania $rednicy plaszcza wynosi 20 mm,
wielko$é pastylki paliwa 3,5 g, Srednica wewnetrzna
pastylki 10 mm, $§rednica zewnetrzna 30 mm, odle-
glo§é pastylki od dna puszki 30 mm.

Przed przystgpieniem do podgrzewania puszki
wyjmuje sie wystepy 4 z otworéw 6, a nastepnie
zdejmuje plaszcz. Z kolei odgina sie naciecia 1
i wystep kominka 3. Nastepnie wystepy 4 wklada
sie w otwory 5. Przygotowany w ten sposéb plaszcz
umieszcza sie¢ W miejscu oslonietym od podmuchéw
wiatru. Po sprawdzeniu, czy puszka opiera sie sta-
bilnie o podpédrki, podpala sie pastylke i wstawia
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puszke, przy czym proces podgrzewania powinien
trwaé od 3 do 10 minut w zaleznosci od pory roku
i wielkosci puszki.

Spos6b podgrzewania wedlug wynalazku przewi-
duje w zalozeniu jednorazowe uzycie plaszcza. Nie
wyklucza to mozliwodci wielokrotnego wykorzysta-
nia plaszcza do podgrzewania puszek podobnej wiel-
kosci.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do podgrzewania dan konserwowych
w puszkach, znamienne tym, Ze stanowi je pas bla-
chy, ktérego dolna krawedZ posiada dowolng ilo$é
wystep6w (2) spelniajacych role nézek, oraz dluz-
szy Wystep, ktérego Srodkowy odcinek ma pastaé
krazka z wglebieniem i otworem (7), tworzac ko-
minek (3), a w goérnej cze$ci na obwodzie ma na-
ciecia (1) stanowigce oparcie dla puszki, przy czym
jeden koniec pasa blachy zakonczony jest wystepa-
mi (4), za$§ drugi koniec posiada otwory (5 i 6).
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