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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "PAPEL E
REVESTIMENTO DE PAPEL COMPREENDENDO NITROGENIO QUA-
TERNARIO CONTENDO ETER DE CELULOSE".

A presente invencéo refere-se a papel compreendendo éter de
celulose. A invengao refere-se ainda ao uso do éter de celulose em proces-
sos para a fabricagéo de papel.

Em geral, os processos para fabricagao de papel compreendem
as etapas da formagdo de uma trama de papel a partir de um material aquo-
so compreendendo fibras celulésicas, opcionalmente agentes de cargacarga
e aditivos, pela alimentagcdo do material para uma tela de formagao e remo-
vendo a agua a partir do mesmo. As etapas seguintes sao também a da re-
moc¢ao da agua através de pressao e em seguida por secagem.

O termo “papel” refere-se a produtos do tipo de folha ou trama
do processo, incluindo cartdo, papeléao e folhas de polpa. Os exemplos de
papel sao: papel higiénico e o papel toalha, papel-imprensa, sacos de mer-
cado, papéis finos, papelao Kraft liso e caixas de papelédo dobraveis. O papel
tem determinadas propriedades fisicas e quimicas, as quais, dependendo do
seu uso, sdo conhecidas das pessoas versadas na técnica. Essas proprie-
dades podem ser variadas através da adicao de agente de cargacarga e/ou
outros aditivos ao material basico. Também €& possivel mudar as proprieda-
des fisicas e/ou quimicas do papel através de, por exemplo, adicionando um
revestimento de papel sobre um ou ambos lados de uma folha de papel (ba-
se) o que ¢ feito normalmente em uma prensa de engomacao ou revestidor,
a sec¢ao de secagem da maquina do papel ou em um revestidor fora da linha
da maquina do papel. Uma ampla faixa de aditivos pode ser adicionada no
processo da fabricacdo de papel. A parte da mudanga nas propriedades
quimicas e fisicas do papel, esses aditivos também podem servir para auxili-
ar no préprio processo de fabricagdo do papel, como é conhecido pela pes-
soa versada na técnica.

Um exemplo de um aditivo que ja vem sendo usado nos proces-
sos de fabricagao de papel ha muitos anos é a carboximetil celulose (CMC).

A CMC é usada como um aditivo de resisténcia seca para aumentar a resis-
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téncia do produto final de papel. Nos revestimentos em papel, a CMC é usa-
da como um auxiliar na retencédo da agua, de modo a impedir 0 desagia-
mento prematuro do revestimento do papel depois que ele tenha sido aplica-
do ao papel, porém antes que o papel tenha sido finalmente secado. A CMC
convencional tem somente uma funcionalidade limitada e devido ao seu ca-
rater anidnico pode diminuir a eficiéncia dos aditivos catibnicos no material.
Como uma conseqiéncia, o uso de CMC em aplicagbes de final molhado
dos processos de fabricacdo de papel é limitado, ou ela somente pode ser
usada em combinagao com agentes de fixagcao tais como o alimem.

E, portanto um objetivo da presente invengdo o de prover um
éter de celulose modificado para uso em processos de fabricagao de papel
que nao tenha os problemas acima mencionados.

Esse objetivo é alcangado com um papel que compreende um
agente de carga e um éter de celulose compreendendo um grupo de aménio
quaternario, com a condi¢ao de que o éter de celulose ndo seja uma hidroxi-
etil celulose.

De preferéncia, o grupo de aménio quaternario é da férmula:

R2
H . 3
—~B-—CH2—~C—-—(CH2)5~I\]1—-R X 0
R’ R?

na qual R' é H ou OH, R? R® e R* sdo os mesmos ou diferentes e sdo sele-
cionados a partir de grupos de alquila C1-Ca4, arila Cg-Co4, aralquila C7-Coa,
alcarila C7-Cz4, cicloalquila Cs-Co4, alcoxialquila Co-Co4, € alcoxiarila C7-Coq,
ou R?, R®, R* e 0 atomo de nitrogénio quaternario formam um anel heteroci-
clico alifatico ou aromatico; n € um inteiro de 1 até 4, B esta ligado a cadeia
principal da celulose do éter de celulose e selecionado a partir de O, OC(O),
C(0)O, C(0)-NH, NHC(0), S, 0SOs, OPOs, NH, ou NR®, no qual R® é um
radical acila C»-Cg ou alquila C4-C4, € X" é um anion. De preferéncia, B é O.
E ainda de preferéncia que R? R® e R* sejam selecionados independente-
mente a partir do grupo que consiste em metila, etila, propila e benzila.

Através do uso de um éter de celulose que compreende um gru-
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po de amdnio quaternario de acordo com a invengao, pode ser fabricado
papel com um tempo de desagiamento mais baixo na se¢ao da tela de for-
magao comparado com a CMC convencional.

Este tempo mais baixo de desagliamento permite uma produtivi-
dade mais elevada da maquina de fabricagao de papel, especificamente na-
queles processos nos quais a etapa de desagliamento é a etapa de limita-
¢ao de fluxo ou de velocidade. Além disso, se for adicionado um agente de
carga ao material, mais agente de carga ¢ retido nas etapas de remocéao de
agua e consequientemente, um teor mais alto de agente de carga no papel é
possivel. Como o agente de carga é em geral mais econémico do que a fibra
celulésica, o papel com alto teor de carga pode ser produzido de uma manei-
ra mais economicamente atrativa. Nao estando ligados por teoria, acredita-
se que a afinidade mais elevada (ou melhor adsor¢cao) do éter de celulose
para o agente de carga ocasione floculagdo das particulas finas (agente de
carga ou fibra) presentes no material, resultando em uma melhor retengao
do agente de carga durante as etapas de remogao de agua.

O éter de celulose de acordo com a invengao pode ter uma faixa
mais ampla de fun¢des dentro do processo de fabricagéo de papel e o papel
resultante comparado a CMC nao-substituida usada convencionalmente. Foi
descoberto que o éter de celulose de acordo com a invengéo adsorve melhor
do que a CMC convencional sobre outros compostos presentes no material,
tal como a fibra celulésica ou o agente de carga, por exemplo. Além disso,
menos do éter de celulose tendo um grupo de aménio quaternario ira per-
manecer nao-adsorvido no material, o que é vantajoso para processo, como,
de modo especifico, o éter de celulose nao-adsorvido ira diminuir a eficiéncia
dos compostos catidnicos no material. Isso também ir4 resultar em um au-
mento do éter de celulose na agua branca (isto é, a agua que é drenada me-
canicamente a partir do material), 0 que é vantajoso, uma vez que a agua
branca é em geral reusada no processo de fabricagao de papel. Além disso,
a quantidade de agente de carga retido no papel é também mais alta compa-
rada ao uso da CMC convencional.

A estrutura quimica do éter de celulose da invengdo é similar
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aquela da fibra celulésica. Isso nao ira somente dar ao papel resultante uma
boa resisténcia seca, porém ird levar a uma melhor capacidade de recicla-
gem do papel depois do uso. O papel a ser reciclado contém menos material
nao-celulésico e desse modo ira ter uma melhor qualidade. Além do mais,
essencialmente, todo o éter de celulose da invengao permanecera adsorvido
durante a repolpacao do papel, dando as mesmas vantagens durante o pro-
cesso de reciclagem como durante o processo inicial de fabricagao do papel
como indicado acima.

O éter de celulose da invencao nao é uma hidroxietil celulose. O
uso de uma hidroxietil celulose compreendendo um grupo de amdnio qua-
ternario em papel é conhecido a partir da GB 1.474.551. Tal hidroxietil celu-
lose (HEC) é um forte agente de floculagdo ocasionando a formagao de a-
glomerados de celulose originando-se da polpa, 0 que por seu turno leva a
um papel visivelmente ndo-homogéneo, o que é indesejavel. Além do mais,
a HEC descrita na GB1.474.551 faz com que o papel tenha um tempo de
desaglamento mais alto, o que é prejudicial a produtividade do processo de
fabricagdo de papel. E ainda observado que esse tipo de HEC é relativamente
dispendioso quando comparado, por exemplo, a carboximetil celulose compre-
endendo um grupo de amdnio quaternario de acordo com a invengao.

Os éteres de celulose de acordo com a invencao, tém em geral
um grau de substituicdo (também referido como DS) dos grupos de aménio
quaternario de, pelo menos 0,01, de preferéncia de, pelo menos, 0,02, e de
maior preferéncia de, pelo menos, 0,05 e no maximo de 1,0, de preferéncia
de no maximo 0,5 e de maior preferéncia de no maximo 0,35. O éter de celu-
lose pode ter somente grupos de aménio quaternario substituidos sobre a
cadeia principal da celulose. Também pode ser desejavel a introducéo de
outros substituintes sobre a cadeia principal da celulose ou sobre outros
grupos de hidroxila reativos do éter de celulose. De preferéncia, esses subs-
tituintes serao anibénicos ou nao-idnicos. Exemplos dos grupos anidénicos sao
os grupos de carboxialquila, sulfonato (por exemplo, sulfoetila), fosfato e fos-
fonato. Entre os grupos anibnicos, a carboxialquila e especificamente a car-

boximetila sdo as de maior preferéncia. Em geral, o DS médio dos grupos
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carboximetila é de, pelo menos 0,05, de preferéncia, pelo menos 0,1, de
mais preferéncia, pelo menos, 0,15 e de maior preferéncia de, pelo menos,
0,2 e no maximo de 1,2, de preferéncia no maximo de 1,0, de mais preferén-
cia, no maximo 0,8 e de maior preferéncia, no maximo de 0,6. Um éter de
celulose compreendendo ambos um grupo de aménio quaternario e um gru-
po anidnico tem, em geral a vantagem de ser capaz de tanto dispersar como
flocular a fibra e/ou 0 agente de carga.

Além disso ou de forma alternativa, os grupos nao-iénicos po-
dem ser introduzidos com a finalidade de aumentar o equilibrio hidrofébico-
hidréfilo do éter de celulose ou aumentar a sua solubilidade na agua. Qual-
quer grupo nao-ibnico conhecido da pessoa versada na técnica pode ser
incorporado. Exemplos podem ser colhidos da EP 0 991 668, que é aqui in-
corporada, neste pedido de patente por referéncia.

Dependendo do seu uso funcional e do nivel de DS dos grupos
de aménio quaternario, os éteres de celulose da invengao tendo um DS bai-
x0 dos grupos carboximetila, isto &, tendo menos grupos anidnicos, sao 0s
de preferéncia. De preferéncia, a carga liquida no éter de celulose é de, pelo
menos, -0,7, de preferéncia, pelo menos -0,5, de maior preferéncia de, pelo
menos, -0,4. A carga liquida é definida como a subtragdo do DS médio dos
grupos carboximetila do DS médio dos grupos de aménio quaternario.

Em geral, o peso molecular do éter de celulose da invengcao é
de, pelo menos, 20.000 Daltons, de preferéncia, pelo menos 35.000 Daltons,
e de maior preferéncia de, pelo menos 50.000 Daltons, e, no maximo
2.000.000 Déltons, de preferéncia no maximo de 1.200.000 Daltons e de
maior preferéncia, no maximo 800.000 Daltons.

O éter de celulose contendo aménio quaternario de acordo com
a invengao pode ser preparado através de qualquer método adequado co-
nhecido da pessoa versada na técnica. Os métodos adequados podem ser
encontrados, por exemplo, na US 6.281.172, que é aqui incorporada por re-
feréncia neste pedido de patente.

Em geral, a quantidade de éter de celulose da invengao no papel

€ de, pelo menos 0,05 kg/tonelada, de preferéncia pelo menos 0,1
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kg/tonelada e no maximo de 2,0 kg/tonelada, de preferéncia, no maximo de
0,8 kg/tonelada.

O éter de celulose da invengao pode ser usado em qualquer tipo
de papel gue compreenda um agente de carga. O agente de carga usado no
papel pode ser qualquer agente de carga conhecido da pessoa versada na
técnica. Os exemplos de tais agentes de carga sdo a argila caulim, diéxido
de titanio, carbonato de calcio, alumina hidratada, e talco. A argila caulim e o
carbonato de célcio sdo os materiais de carga de preferéncia.

Em geral, a quantidade de agente de carga usada no papel da
invengao é de, pelo menos 0,01 por cento em peso (% em peso), preferenci-
almente de pelo menos 1% em peso e de maior preferéncia de, pelo menos
2% em peso, com base no peso total do papel, e de no maximo 50% em pe-
s0, de preferéncia no maximo de 45% em peso e, de maior preferéncia, no
maximo de 40% em peso, com base no peso total do papel. Devido a que o
éter de celulose da invengao resulta em uma retengao melhorada do materi-
al de carga no processo de fabricacéo de papel, o éter de celulose é especi-
ficamente adequado para uso em papel que tenha um teor de agente de
carga acima de 20% em peso, de preferéncia acima de 25% em peso, com
base no peso total do papel.

O éter de celulose da inveng¢do pode ser adicionado ao material
tendo uma funcionalidade variavel. Por exemplo, ele pode servir como um auxi-
liar de retengéo, um auxiliar em drenagem ou em desagliamento, um aditivo de
resisténcia de malha molhada, um agente de controle de “pitch”, um agente de
engomacao, um aditivo de resisténcia a seco, ou como um aditivo de resisténcia
molhada. O éter de celulose pode ser usado de forma isolada ou em combinagao
com outros aditivos de modo a obter ou aumentar uma determinada funcionali-
dade no processo de fabricagcao de papel. O éter de celulose da invengao tam-
bém pode ser usado no revestimento de papel, por exemplo, como um agente de
engomacao de superficie, um aditivo de resisténcia a seco, um aditivo de reolo-
gia ou como um auxiliar de reten¢éo de agua.

O éter de celulose de acordo com a invengao pode ser usado de

forma isolada ou em combinagdo com outros aditivos. Exemplos de aditivos
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convencionais podem ser encontrados em Kirk-Othmer Encyclopedia of
Chemical Technology, John Wiley & Sons, Inc. 1996 (data de postagem onli-
ne de 4 de dezembro de 2000), em “Papermaking Additives” por
M.A.Dulaney et al., e em “Paper Chemistry” por D. Elkund e T. Lindstrém,
1991, DT Paper Science Publications, Grankulla, Finlandia.

A invencdo ¢€ ilustrada pelos seguintes exemplos.
Experimental

Além de agua e fibras celulésicas, hemicelulose, lignina e resi-
nas de madeira (liberadas na polpag¢ao e no alvejamento), tais como extrati-
vos lipofilos (acidos graxos e de resina, esterdis, ésteres de estearila, trigli-
ceridios), o material também compreende gorduras, terpenos, terpendides,
ceras, etc. Os agentes de carga sdao quase sempre adicionados, e existem
sais presentes, bem como diferentes aditivos quimicos. Se for usada fibra
reciclada como a matéria-prima, também estdo presentes compostos tais
como tintas, colas, plasticos de alto ponto de fusao, latex, etc.

Na extremidade molhada da maquina de papel, o0 material basico
espesso € misturado e usualmente diluido pela agua do processo, tal como
a agua branca para se tornar em um material delgado. O material delgado é
alimentado para a caixa de entrada da maquina de papel e sobre a tela de
formacgéo. A suspensao de fibras do material delgado tem uma consisténcia
de cerca de 0,5 a 1,5% com base no material seco. A agua é removida na
secéo da tela para a formagéo de uma trama molhada em um teor seco de
muito aproximadamente 20% em peso. Na se¢ao de prensagem, a agua é
também removida pela prensagem para um teor seco muito aproximada-
mente de 40% em peso. Finalmente, na se¢gao de secagem, a trama de pa-
pel é seca até um teor seco final de muito aproximadamente 90 a 100%.

O teor de cinza do papel pode ser medido online, porém usual-
mente, a andlise toma a forma da pir6lise de uma amostra do papel feita no
laboratério. Dependendo de qual temperatura é usada e cujo tipo de agente de
carga esta presente, é aplicado um fator de conversdo quando é calculado o
teor de agente de carga. Por teor de agente de carga é significado o peso do

residuo da pirdlise como uma percentagem do peso total da amostra de papel
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(isto &, o teor de cinzas), vezes um fator de conversao.
Exemplo Comparativo 1.

Gabrosa PA 347 (peso molecular 150.000 Daltons), ex Akzo Nobel
(uma CMC que ndo esta de acordo com a invencao) tendo um DS de grupos

de carboximetila de 0,5, é adicionada ao material em uma concentragao de 2
kg/t de material. O material obtido dessa forma foi desaguado de acordo com o
método acima em 6,8 segundos. O teor de agente de carga do papel obtido foi
de 34,9% em peso, calculado sobre o peso total do papel.

Exemplo 1.

Foi adicionada ao material uma CMC tendo um DS de grupos
carboximetila de 0,4 e um DS dos grupos de amdnio quaternario de 0,17.
Esta CMC tinha um peso molecular de cerca de 150.000 Daltons. O desa-
gllamento foi processado em 6,5 segundos. O teor de agente de carga foi
encontrado com sendo de 35,3% em peso. Comparada com a CMC conven-
cional, a CMC deste exemplo mostrou um tempo de desagliamento mais
curto e um teor de agente de carga mais alto.

Exemplo 2.

Foi adicionada ao material uma CMC tendo um DS de grupos
carboximetila de 0,4 e um DS dos grupos de amdnio quaternario de 0,17.
Esta CMC tinha um peso molecular de 800.000 Daltons. O desagiiamento foi
processado em 6,2 segundos e o teor de agente de carga foi encontrado
como sendo de 35,8% em peso. Comparada com a CMC nao-substituida, a
CMC deste exemplo mostrou um tempo de desagllamento mais curto e um
teor de agente de carga mais alto.

Exemplo 3.

Neste exemplo diversas CMC foram adicionadas a um forneci-
mento de papel fino. As CMC gue se seguem foram usadas:

CMC-C1 é uma CMC convencional tendo um DS de grupos car-
boximetila de 0,35 e um peso molecular de 150.000 Daltons. Esta CMC nao
esta de acordo com a presente invengao.

CMC-C2, que é a Gabrosa PA 347 (peso molecular de 150.000
Daltons) ex Akzo Nobel (uma CMC que néo esta de acordo com a invengéo)
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tendo um DS de grupos de carboximetila de 0,5.

CMC-C3, que € uma FinnFix BW ex Noviant. Esta CMC (que
nao esta de acordo com a inveng¢ao) tem um peso molecular de 150.000 Dal-
tons e um DS dos grupos de carboximetila de 0,57.

CMC-1 que é uma CMC anfotérica tendo um DS de grupos car-
boximetila de 0,4 e um DS dos grupos de ambnio quaternario de 0,17, foi
adicionada. Esta CMC tem um peso molecular de cerca de 150.000 Daltons
e esta de acordo com a invengao.

CMC-2, que é uma CMC anfotérica tendo um DS de grupos car-
boximetila de 0,4 e um DS dos grupos de aménio quaternario de 0,17, foi
adicionada. Esta CMC tem um peso molecular de cerca de 800.000 Daltons
e esta de acordo com a invengao.

Material de base de papel fino foi preparado a partir de polpa
quimica 80/20 (p/p) de bétula/pinho. A suspensao de material continha 40%
em peso de agente de carga de carbonato de célcio, tinha uma consisténcia
de 0,5% em peso, pH de 7,8 e uma condutibilidade de 1,5 mS/cm. A sus-
pensao de polpa foram adicionados 2 kg de CMC/tonelada de material seco
em um sistema de retengao contendo 6 kg de amido catidnico por tonelada
de material seco e 0,5 kg de particulas de silica (silica de retengao Eka NP
780)/tonelada de material seco. A seqiiéncia de adigdes foi a seguinte:

adi¢ao do amido 0 segundo

adigao da CMC 15 segundos
adicao da silica de retencao 40 segundos
desaguamento 45 segundos

As medi¢oes do desaguamento foram feitas com a utilizagao de
um Dynamic Drainage Analyser (Akribi kemikonsulter AB, Suécia). A turva-
¢ao foi medida através de um nefeldmetro usando a unidade [NTU], unidade
nefelométrica de turvagao.

Os valores com relacao a turvagao e ao tempo de desaguamen-
to estao apresentados na Tabela 1.

Tabela 1

CMC-Ct CMC-C2 | CMC-C3 | CMC-1 | CMC-2
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Turvacdo (NTU) 425 563 734 442 367

Tempo de desagamento (s) 6,6 6,8 7.3 6,5 6,2

A partir da Tabela 1 pode ser deduzido que a CMC-C1 e a CMC-
C2 tém os tempos de desagliamento mais baixos e assim proporcionam
uma produtividade mais elevada da maquina de fabricagao de papel.

A Tabela 1 também mostra que os papéis compreendendo as
CMC da invencao tém em geral um valor de turvagao mais baixo comparado
a do papel compreendendo as CMC convencionais. Isso significa que a
quantidade de agente de carga retido na trama do papel € mais alta com
relagao ao papel contendo a CMC-1 e a CMC-2.

Exemplo 4.

Neste exemplo, foi preparado um material de papel supercalan-
drado (SC) usando CMC-C1, CMC-C3, e CMC-1, que foram todas descritas
no Exemplo 3.

O material de base de papel SC usado compreendia 50 partes
em peso de polpa que consistiu em 80% em peso de polpa mecanica e 20%
em peso de polpa quimica. A suspensao de material de base compreendia,
ainda, 50 partes em peso de agente de carga de argila caulim, tinha uma
consisténcia de 0,25% em peso, pH de 7,8 e condutibilidade de 0,3 mS/cm.
A suspensdo de polpa foram adicionados 10 kg de CMC/tonelada de materi-
al seco e um sistema de retengao contendo polimero catidnico (polimero de
retencdo Eka PL 1510) e particulas de silica (silica de retengao Eka NP
780). Ambos o polimero e as particulas de silica foram adicionados em uma
quantidade de 1 kg/tonelada de fibras secas. A sequéncia de adigao foi a
que se segue:

adi¢ao da CMC 0 segundo

adi¢cao do polimero de retengao 15 segundos
adigao da silica de retengao 30 segundos
desaglamento 45 segundos

A turvagao foi medida através de um nefeldmetro usando a uni-
dade [NTU], unidade nefelométrica de turvagao. A retengao de cinza foi me-
dida a 925°C, método padrao.
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Os valores de turvagao e de retencao de cinza estao apresenta-

dos na Tabela 2.

Tabela 2

CMC-Ct CMC-C3 CMC-1
Turvacao (NTU) 107 115 85
Retencao de cinza (%) 83,8 83,3 85,2

Na Tabela acima é mostrado que o papel compreendendo a

CMC-1 tem um teor de cinza mais alto do que o papel compreendendo a

CMC-C1 ou a CMC-C3, o que significa que mais agente de carga é retido no

papel durante o processo de fabricagao de papel. E também observado que

a resisténcia a seco do papel compreendendo a CMC-1 é mais alta do que a

resisténcia a seco dos papéis compreendendo a CMC-C1 ou a CMC.
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REIVINDICACOES

1. Papel compreendendo um agente de carga e um éter de celu-
lose, caracterizado pelo éter de celulose compreender um grupo de aménio
quaternario e, que o éter de celulose néo seja hidroxietil celulose.

2. Papel de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado pelo

grupo de amdnio quaternario ser representado pela formula:

R2

+

—~B~—CH;8——~—(CH2)5~I\]1—-R3 X 0

R’ R*

em que R' é H ou OH, R?, R® e R* sd0 os mesmos ou diferentes e sdo sele-
cionados a partir de grupos de alquila C1-Cy4, arila Cg-Co4, aralquila C7-Coq,
alcarila C7-Caa4, cicloalquila C3-Co4, alcoxialquila Co-Co4, € alcoxiarila C7-Coa,
ou R?, R®, R* e o atomo de nitrogénio quaternario formam um anel heteroci-
clico alifatico ou aromatico; n € um inteiro de 1 até 4, B esté ligado a estrutu-
ra principal da celulose do éter de celulose e selecionado a partir de O,
OC(0), C(0)0, C(0)-NH, NHC(0), S, 0SOs, OPOs, NH, ou NR®, no qual R®
€ um radical acila C»-C; ou alquila C1-C4, € X" é um anion.

3. Papel de acordo com as reivindicagdes 1 ou 2, caracterizado
pelo éter de celulose ter um DS de grupos de aménio quaternario de entre
0,01e0,7.

4. Papel de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1, 2 ou
3, caracterizado pelo éter de celulose ainda ter um DS de grupos carboxime-
tila de entre 0,05 e 1,0.

5. Revestimento para papel compreendendo éter de celulose
caracterizado pelo éter de celulose compreender um grupo de aménio qua-

ternario conforme definido na reivindicagao 2.
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RESUMO
Patente de Invencado: "PAPEL E REVESTIMENTO DE PAPEL COMPRE-
ENDENDO NITROGENIO QUATERNARIO CONTENDO ETER DE CELU-
LOSE".
A presente invengao refere-se a um papel e revestimento para
papel compreendendo um agente de carga e um éter de celulose em que o
éter de celulose compreende um grupo de aménio quaternario, com a condi-

¢ao de que o éter de celulose ndo seja uma hidroxietil celulose.
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