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(54) Zapojenie na ovlddanie mechanizmov zariadenia na plnenie sui¥iastok pPlastickou hmotou

Vynélez sa tyka ZBPOJenla na ovlddesnie mechanizmov zariadenia na plnen1e sutiastok

plastickou hmotou.

Doteraz sa valivé loZiskd pri men3ich montovanych objemoch plnia plastickym mazivom

rune. Sy zndme pomocné zariadenia, ako je rudny mézaci'lis napojeny na vloZku, v ktorej

dne sd na obvode plniace otvory. Obsluha pridrif pofas plnenia lo%isko na vloZke, ked

posunutim pédky nadévkuge plastické mazivo. Po skonéeni obsluha zotrie preteéené mazivo

z loZiska, Nevyhodou tohoto spasobu plnenia je maly vykon a pri prebytodnom plneni velk4

spotreba plastického m321va, hlavne pri véééich objemoch plnenych su¥iastok. Nedostatkom

tohoto spbsobu plnenia je nemoZnost jeho pouéltla v automatickych montéinych linké4ch.

Vys$ie uvedené nedostatky odstranuje a technickj problém riesi zapojenie na ovléda-

nie mechanizmov zarladenla na plnenie siudiastok plast1ckou hmotou podla vynélezu, ktorého

podstatou je, Ze tlakovd vetva tlakového média a vyfukovd vetva tlakového média s pripo-

Jjené jednak cez pravy rozvédzad hornou vetvou na horndg koncovd polohu a dolnou vetvou na

dolnd koncovd polohu podéiadiého tlakového valca a jednak cez lavy rozvédtaé-pravpu vet-

vou na vytla¥ni koncovd pdlohh 8 paralelne pripojenym éacim ventilom a Yavou vetvou na

saciu koncovd polohu s paralelne pripojenym vytladnym ventilpm dédvkovacieho valca, Na z4-

sobnfk plastickej hmoty je cez spétné ventily pripojeny mazac{ pristroj. Ddvkovacia vetva,
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vyﬁsfu;dca Zo zésobnika, je cez saci ventil pr1pogené na ddvkovaci valec. z dévkovacleho

valca Je dévkovacia vetva cez vytla¥ny ventil a spﬁtny ventll prlpOJené na ddvkovaciu

hlavicu, uloﬁen& v plniacom mieste ddvkovada sdﬁlastok.

Zapojenim na ovlédanie mechani zmov zarladenla na plnenle sitiastok plastlckou hmo-
tou sa ‘docieli plnenie sdélastok prikladne ‘valivych lofisk plastickym mazivom presnou
regulovaternou ddvkou, rovnomerne rozloZenou na celom obvode suliastky bez pratokov. Za-
riadenie pracuje automaticky, prléom obsluha zabezpe &uje len doplnovanie zésoby sdélastok
vo vibraénam zdsobniku a odsun naplnenych si¥iastok. Naplnené su¥isstky vystupujd zo za-
riadenia zorxentované, ‘%o umoffiuje napojenie na Jaldiu operdciu na linke, ako Je halenie,

pripadne uchopovenie a prendSanie prekladacou Jjednotkou.

Na vykrese je schematicky znézornené prkladné prevedenie zapojenia na ovlddanie

mechanizmov zariadenia na plnenie valivych loZisk plastickym mazivom.

Zapojenie na ovléddenie mechanizmov zariadenia na plnenie sidiastok, naprfklad vali-
vych loZisk, plastickou hmotou u loiisk-plastigkym mazivom prikladne pozostdva z dévko-
va%a 1 sudiastok 6, ktory je tvorenj vibiaénjm zésobnikom 7. 2 vibragného zdsobnika T-
vydstuje dréha na graV1taény sklz 8, na konci ktorej Je umiestnend prieZna dréha 18. Na
gravltaénom sklze 8 sud unieatnené dve kontroly 9, 10 pritomnosti si¥iastok 6. Na konci '
gravitaéného sklzu 8 oproti priednej dréhy 18 je ulozeny ‘oddelovald 12 si¥iastok 6 ovldda-
ny podévacim tlakovym valcom 11, ktory mé vytvorend dolnd koncovd polohu 26 a hornd konco-
vd polohu _1 Na prieénea dréhe 18 za prvou sutiastkou 6 je umiestnené kontrola polohova~-
nia 13, za ktorou Je miesto plnenia, nad ktorym je uloZend dévkovac1a hlavica l4. Na kon-
ci priednej dréhy 18 je umiestnené vystupné kontrola 17. Dévkoval plaatickeg hmoty 2 po~
zostéva i dévkovacieho valca 19, ktory m4 vytvorend saciu koncovyd polohﬁ 28 a vytladnu
koncovy polohu 29. V dévkovacém valei 19 je uloZeny diferenéiélny piest 20, na ktorého
gadnom konci je uloZ%end nard’ka 38. Oproti narédike 38 je vytvorend stupnica 33 a v dréhe
nardiky }; Jje uloZeny preataviteinj doraz 32. Hornd koncovéd poloha 27 a dolné koncovéd po-
loha 26 podévacieho tlakového valca 11 sd hornou vetvou 2l a dolnou vetvou 22 pripojené
cez pravy rozvddza¥® 15 na tlakovi vetvu 40 tlakového vzduchu a vyfukovy vetvu 39 tlakové-
ho vzduchu. Tlakové vetva 40 a vyfukové vetva 39 tlakového vzduchu sd pripojené cez lavy
rozvddzad 16 na saciu koncovd polohu 28 s parélelne pripojenym vytlalnym ventilom 31 a na
'VYtlaénﬂ koncovﬁ polohu 29 s paralelne pripojenym sacim ventilom 24. Zésobnik 3 plastic=-
kej hmoty Jje ria dvoch vatupoch opatranj spitnymi ventilmi 30. Z4sobnfk 3 plastickej hmoty
Je opatreny tlakovjm spinalom 34, manometrom 36 a odvzdusfovacim ventilom 35. Na zésohnik
3 plastickea hmoty je cez sphtné ventily 30 prostrednictvom plniacich vetiev 37 pripojeny
mazac{ pristrog 4. Zésobnik 3 plastickej hmoty Jje ddvkovacou vetvou 31 cez saci ventil 24
pripojeny na dévkovaci -valec_19. 2 dévkovacxeho valca 19 Jje ddvkovacia vetva 31 vedend

- cez vytla¥ny ventil 23 a sp&tay ventil 25 a je pripojend na d4vkovaciu hlavicu 14 v mies-

o te plnenla nad prie&nou dréhou 18 ddvkovala 1 1 sddiastok.

Sudiastky 6, v konkrétnom pripade valivé lo¥isk4, ktoré sd volne sypané vo vibraénom
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zésobniku 7, vystupuju zorientované na gravitalny sklz 8. Prisun su¥iastok € z vibraéného
zdsobnfka 7 reguluju kontroly 9, ;g_prifomnosti.'xdntrola 9 pritomnosti, ak'pieuje'obno—
vend doddvka do nastaveného &asu, uvedie do EinhoSti‘akustickooptickd,signalizéciu_ poru—j
chy /na obrézku nezakreslené/. DalSou podmienkou pre chod zariadenia je, Ze ddvkovacia

vetva 31 je celd aj s dévkovgcqn hlavicou 14 zaplnend plastickouw hmotou.

Presunutim pravého rozvadzala 15 sa z tlakovej vetvy 40 privedie tlakow§ wzduch hor-
nou vetvou g; do hornej koncovej polohy 27 poddvacieho tlakového valca 11, kde prgsunie
piest spolu s oddelovalom 12, ktory presunie si¥iastku § cez kontrolu polohovania 13 pod

dévkovaciu hlavicu 14 na prieZnej dréhe 18.

Spod ddvkovacej hlavice 14 je zérpveﬁ vytld¥and naplnend plastickjﬁ mazivom sﬁéiast-
ka 6, ktord posunie'predchédzajﬁcu sdéiastku 6 s naddvkovanym plastickjm mazivom, ktory
vy8le impulz prostrednicivom v¥stupnej kontroly 17 k presunutiu lavého rozvédza¥a 16 do
druhej pblohy, &{m sa pravéd vetva 42 odvetré vjfukovdu*wetvou'jg a Yavou vetvou 41 sa pri-
vedie i tlakovej vetvy 40 tlakovy vzduch do sécej koncovej polohy 28 dédvkovacieho valca
19 a presunie diferencidlny piest gg smerom dopfava o nastavehy zdvih dorazom 32. Sﬁéaéne
sa presunie tlakovym vzduchom aj vytladny ventil 23 do hornej polohy é medzitymvsa saci
ventil 24 vr4ti do vychodzej polohy vpravo. Mendim priemerom diferencidlneho piesta 20
sa ddvka plastického maziva vytldCa cez spitny ventil 25 ddvkovacou vetvou 31 do dévkova~-

cej hlavice 14, ktorou je plastické mazivo dévkované do siliastky 6.

Plastické mazivo je doddvané z magécieho priatrpjg 4 plniacimi vetvemi 37 cez sp#t-
né ventily 30 do zésobnika 3 plastického maziva. Zdsobnik 3 plastického maziva je opatre-
ny tlakovym spinaom 34, ktory blokuje zariadenig pokial s# nedosiahne prevédzkovy tlak

plastického maziva.

 Zariadenie na ovlddanie mechanizmov zariadenia na plnenie su¥iastok plastickou hmo-

tou je moZné vyhodne vyuZit v montéinom procese na mazanie valivych loZisk.

PREDMET VINALEGZU

Zapojenie na ovléddanie mechanizmov zariadenia na g;nenie_sﬁéiastok plastickou hmotou,
pozostédvajuiceho z ddvkovala su¥iastok, ddvkovada plaétickej hmoty a zdsobnika plastickej
hmoty, kym ddvkovald sudiastok Jje tvoreny vibrainym zésohnikbm napojenym na gravitalny
sklz, na ktorého konci je prietna dréha,‘oproti_ktorgj je uloZeny oddeloval sdfiastok,
ovlédany'podévacim tlakovym valcom, pripojenym na tlakovd vetvu tlakového média a vyfuko-
vi vetvu tlekového média, tak za oddelovadom nad prielnou drdhou je umiestnend kontrole
polohovania, za ktorou je miesto plnenia suy¥iastok, nad ktorym vydstuje ddvkovacia hlavi-
ca, zatial ¥o ddvkoval plastickej hmoty je tvoreny ddvkovacim valcom pripojenyh na tlakovd

a ﬁyfukovd vetvu tlakového média a opatreny sacim a vyfukovym ventilom, na vystupe opatre-
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nym spétnym ventilom a zdsobnik plastickej hmoty, ktor§ m& na dvoch vatupoch umiestnené
spﬂfpé ventily, vyznadujuce sa tym,.ie tlakovéd vetva /40/ tlakového média a vyfukovd
vetva /39/ tlékového média ‘s8d pripojené jednak cez pravy rozvddza& /15/ hornou vetvou
/21/ na hornd koncovd polohu /27/ a dolnou vetvou /22/ na dolnd koncovid polohu /26/ po=
dévacieho tlakového valca /11/ a jednak cez Iaﬁy rozvddza¥ /16/ pravou vetvou /42/ na
vytla¥ni koncovd polohu /29/ s paraielne pripojenym sacim ventilom /24/ a Tavou vetvou
/41/ na saciu koncovd polohu /28/ s paralelne pripojenjmfvytlaénym ventilom /23/ ddvkova-
cieho valca /19/, zatial ¥o na zdsobnik /3/ plastickej hmoty je cez sp4tné ventily /30/
pripojeny plniacimi vetvami /37/ mazac{ pristroj /4/, pri¥om ddvkovacia vetva /3x/, vy~
tstujica zo zésobnika /3/ plastickej hmoty, je cez sac{ ventil /24/ pripojend na dévko-
vaci valec /19/, z-kforého je dévkovacia vetva /31/ cez vytladny ventil /23/ a spétnj
ventil /25/ pripojend na ddvkovaciu hlavicu /14/, uloZend v plniacom mieste nad brieénou

dréhou /ls/_dévkovaéa /1/ edéiastok /6/.

1 vysres
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