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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia blaszanych zawias6w czopowych, stosowanych
jako okucie lgczgce dwie czeSci drewniane lub
inne w sposéb umozliwiajgcy im wzajemny ruch
obrotowy.

Dotychczas znane i stosowane zawiasy czopowe
mialy czop wykonany z pelnego materialu i czesé
stuzacg do mocowania zawiasy, zwang dalej skrzy-
delkiem zawiasy, wykonang z tasmy blaszanej.

Te dwie gléwne czeSci zawiasy czopowej wyko-
nywane sg osobno i nastepnie lgczone.

Znane i stosowane sg obecnie rézne sposoby
laczenia czopa ze skrzydetkiem zawiasy. Wykony-
wanie tego polgczenia jest dodatkows operacja
technologiczng, czesto wykonywang na stanowi-
skach $lusarskich.

Ze wzgledu na duze zapotrzebowanie na zawiasy
celowa jest automatyzacja procesu ich wytwarza-
nia. Operacje laczenia czopa ze skrzydelkiem za-
wiasy sg trudne, a czasem i niemozliwe do zauto-
matyzowania.

Istota wynalazku jest to, ze skrzydelka i czop
zawiasy wykonane sg z jednego kawalka blachy.

W zawiasie wykonanej wedlug niniejszego wy-
nalazku czop uksztaltowany jest przez cylindryczne
zwiniecie przedtuzenia skrzydetka w spos6b podob-
ny do zwijania czeSci obejmujacy czop w zawia-
sach dotychczas znanych.

Ze wzgledu na to, ze wytrzymalo$é zawiasy limi-
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tuje sztywno§é zwinietego konca skrzydelka, za-
wiasa wedlug wynalazku jest niemniej wytrzyma-
la od dotychczas stosowanych zawias z czopem
toczonym.

Zawiasa wedlug niniejszego wynalazku jest wy-
konywana wylgcznie sposobem przerébki plastycz-
nej, przy czym caly proces produkcyjny mozna
latwo zautomatyzowaé. Ze wzgledu na wyelimino-
wanie operacji wykonywania, wbijania i laczenia
czopa wykonanie zawiasy blaszanej jest mniej pra-
cochlonne od wykonania zawias w wersji znanej.

Ponadto do zalet tej zawiasy mnalezy mozliwos§é
uksztaltowania wykroju wstepnego na zawiase, da-
jacego mozliwo$é wykrawania bezodpadowego.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest przy-
kladowo na zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia zawiase czopowg w widoku perspek-
tywicznym od strony czopa a fig. 2 — tasme bla-
szang z rozmieszczonymi Wwykrojami poélwyrobow
zawiasy w widoku czolowym.

Na fig. 1 rozréznié mozna skrzydelko 1 z otwo-
rami do mocowania 2, powierzchnie nosng zawia-
sy 3 oraz czop 4.

Na fig. 2 pokazano tasme z tak rozmieszczonymi
na niej ksztaltami pélwyrobéw, aby wykrawanie
odbywalo sie bez odpadéw. Na kazdym z wykro-
jéw odrézniaé mozna cze$é, z ktérej formowane
bedzie skrzydelko 5, krawedZ, z ktérej. w nastep-
nym zabiegu uformowana bedzie krawedZ opo-
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rowa 6 oraz cze$é, z ktérej uformowany bedzie mienny tym, ze czop (4) i czes¢ oporowa (3) ze
czop 7. skrzydelkiem (I) wykonywane sg w jednej ope-
. T racji, z jednego kawalka blachy bez laczenia, przez
Zastrzezenie patentowe zawiniecie wycietej czeSci z tasmy blaszanej o od-

Sposéb wytwarzania zawiasow czopowych. zna- 5 powiednim ksztalcie pélwyrobu (5, 6, 7).
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