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(67) Diese Erfindung betrifft eine Harteanlage fiir das
Hérten von S#gezéhnen einas Sageblattes zum Treiinen
von Formstahlerzeugnissen an WalzenstraBen, Auf einem
verfahrbaren Unterbau'ist ein Léngs- und ein Quersupport
mit einer Halterung zur Aufnahme eines Doppelbrenners
mit zwei sich ge~sniiberliegenden Schweibrennerdiisen
montiert. Zur Kiihlung des Doppelbrenners mit einem
Kiihimedium dient eine Rohrdusche und zur Abkiihiung der
auf Hartetemperatur erwirmten Ségezahne wird eine in
einem Hubwerk befestigte Wasserbrause benutat. Fig. 1
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Hérteanlage fiir das Harten von Siigezéhnen eines SHgebiattes zum Trennen von :
Formstahlerzeugnissen an WalzenstraRen, gekennzolchnét dadurch, daf auf einem verfahrbaren
Unterbau (1) eine Léngssupport (2) mit einem Quersuppoit (3) montlert ist, der in einer Halterung (4)
einen Doppelbrenner (b) mitzwel sich gegeniiberliegenden SchweiRbrenner.dlisen (6) trégt, wobel der
Doppelbrenner (6) gegen Uberhitzung durch eine Rohrdusche (7) mit Kihiwasser gekilhit wird und
unter dem Doppelbrenner (5) in einem seitenverfahrbaren Hubwerk (8) zum Abkihlen eines auf
Hartetemperatur erwéirmten Stigezahnes (9) eine gabelférmige Wasserbrause (1 0) befestigt ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anweadungsgeblet der Erfindung

Ule Erfindung betrifft eine Hirteanlage filr das Hérten von Stigeziihnen eines S#geblattes zum Trennen von
Formstahlerzeugnissan an WalzenstraBen.
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Charakterlstik des bekannten $tandes der Technik

Fiir das Harten von Ségebléttern, belsplelswelse Krelssagebldttern, zum Trennenvon metallurgischen Walzerzeugnissen aus
Stahl sind nach dem Stand der Technik Maschinen und Vorrichtungen bekannt, die auf dem Prinzip der induktionshirtung, der
Konduktivhartung und des Hartens mit einer Autogenflamme beruhen.

So beschreibt z.B. die DD-EB 209212 einen von Hand zu fihrenden Brenner fiir die Flammenhirtung von Schnittkanten fiir
Umformwaerkzeuge. Bel Einsatz dieses Brenners bleibt der Abstand zwischen Werktstiick und Flamme bzw. Brenner konstant,
Die DE-EB 2623731 hat zum Inhalt, daB ein zu behandelndes Bands#geblatt durch einen Wasserfilm vollsténdig gekiihlt wird.
Durch die Brennerflamme wird der zu hiirtende obere Tell der Zahnspitze durch Wegblasen der Kihlflissigkeit auf die
erforderliche Hirtetemperatur gebracht und durch Weiterbewegen des Ségeblattes eine Abkiihlung im Wasser erreicht.
SchiieBlich befaRt sich die DD-EB 82746 mit einem Verfahren zur Wirmebehandlung von Krelss#geblittern, wob?i eine
Erwirmungsquelle und eine Wasserbrause das Blrtt in radialer Richtung gabelférmig umschlieRen. Das mit Arbeitsdrehzahl
rotierende Blatt wird zuniichst austenitisiert und anschlieBend nach Abschaltung der Wérmequelle abgeschreckt.

Die US-EB 2617643, 2404656 und 2342923 beschreiben Vorrichtungen speziell fiir das Hirten von Kegelrédern, Zahnridern und
Zahnstangen, die auf Grund ihres Aufbaues filr das Hérten von Kreisstigeblatternzum Trennenvon Stahiprofiler in Walzwerkun .
nicht angewendst werden kénnen. '

Diese den Stand der Technik bestimmenden Hartevorrichtungen sind filr das Harten von bestimmten Werkzeugenund
Maschinenbauteilen entwickeltworden. Sie entsprechen in ihrem spezifischen Aufbau nicht den Anforderungen zum Hérten von
Kreisstigeblattern, die 2um Trannen von Walzerzeugnissen aus Stahl zum Einsatz kommen.

AuBerdem sind bestimmte Hirtevorrichtungen sehr kostenintensiv.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Verfligbarkeit der Siigeanlage an WalzenstraBen zu erh8hen und
Regenerierungsaufwand fir den Einsatz von Shgeblittern zu verringern sowie Werkzeugmaterialkosten zu senken.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, mit einer Hirteanlage Skigeblitter, vorzugsweise Krelssigeblitter, so zu hérten, daR
ein standzeitlanges Harteprofil der Sigezihne entsprechend der maximalen VerschleiBbeanspruchung im Schneidproze
ausgebildet und damit eine hohe Lebensdauer des Trennwerkzeuges gewdhrleistet wird.

Erfindungsgem8R wird die Aufgabe dadurch geldst, dai im Aufbau einer Héirteanlage auf einem verfahrbaren Unterbau ein
Langssupport und darauf ein Quersupport montiert ist. Der Quersupport trégt eine Halterung, inwelcher ein Doppelbrenner mit
awel sich spiegelsymmaetrisch gegentiberliegenden SchweiBbrennerdisen befestigt wird. : )

Durch aus einer Rohrdusche strémendes Kiihlwasser wird der Doppelbrenner direkt gekiihlt und damit gegen Uberhitzung
geschiitzt. Des weiteran ist in einem unterhalb des Doppelbrenners angeordneten seitenverfahrbaren Hubwerk eine
gabelférmige Wasserbrause befestigt, die durch das Aufspriihen von Kihlwasser die auf Hdrtetemperatur erwdrmten
Ségeziéihne abschreckt. .
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d Ausfﬁhrurgsbelsplel

Die Etfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbelsplel niher ariutert werden,
In der Zeichnung zeigen

Fig.1: die Seitenansi¢cht der Hérteanlage
Fig.2: die Draufsicht der Hirteanlage

- Auf einem verfahrbaren Unterbau 1 ist ein Lingssupport 2 und darauf ein Quersupport 3 montiert, Der Quersupport 3 tréigtin
einer Halterung 4 einen spiegelsymmetrisch angefertigten Doppelbrenner 5, im speziellen Anwendungsfall ein Azetylen-
Sauerstoff-SchweiRbrenner, bestehend aus einem Griffstick des AutogenschwelBgerites ZIS MWW 520 mit einem '
SchwelRelnsatz der GroRe sechs bis neun bel dom das Mischrohr geklrzt wurde, An das geklrzte Mischrohr sind mittels
L Stverbir dungen (ber ein Vertellerstlick zwei SchwelBbrennerdiisen 6 der GroRe zwel bis vier mit geklrzten Mischrohr
angescliossen, .

Der Doppelbrenner 5, der zu einem zu hirtenden Kreissiigeblatt radial und axial verstelibar ist, wird mit elnem Ktihimedium,
vorzugswelse Kihiwasser, aus einer Rohrdusche 7 gegen Uberhitzung gekahit.

. Die Rohrdusche 7 ist oberhalb des Doppelbrenners 6 angebracht. In sinem unterhalb des Doppelbrenners 5 angebrachten
seitenves fahrbaren Hubwerk 8 ist eine gabelférmige Wasserbrause 10 mit einem Verstellbereich von jeweils 100mm
angebracht.

Die Verstellm8glichkeiten dienen zum Einjustieren der Wasserbrause 10 gegeniber dem Doppelbrenner 6 und dem Sigeblatt,
Durch Aufsprithen von K(hiwasser aus der Wasserbrause 10 werden die auf eine Hirtetemperatur von 800 bis 900°C erwérmten
S#gezithne 9 abgeschreckt, wobei die Abkiihlgeschwindigkeit durch das Verstellen des Hhenabstandes zwischen
Doppelbrenner 5 und Wasserbrause 10 variiert werden kann, .

Das Ségeblatt wird auf eine in der Technik bukannte Maschine ausgepannt, die einen intermittierenden Vorschub mit
verstellbaren Taktzeiten erm&glicht. Im Anwendungsfall wird bei elnem Ségeblatt von 1800mm Durchmesser, mit .
630 S#geziithnen 9 eine Taktzeit pro Séigezah., 9 von drei bis sisben Sekunden gewihrleistet,
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