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(54) Obalovanéa tvarova ramenni vioZka

Vyndlez Predi uspordddni obalové tvarové
ramenni vloZky u které je termolepivy nd-
nos nanesen na vndj3i povrch vyplriové
vrstvy a umoZfiuje taek slepeni s vn&djs{
obalovou vrstvou netkaného pojeného mate-
ridlu bez nebezpedfl piilepeni pod3ivky
od&vu ve findlni fé4zi zpracovéni ramenni
partie.
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Vyndlez se tykd obalované tvarové ramenni vloiky sestdvajici z vyplnové vrstvy tvorené
pruznou p&novou hmotou a obalovéhoe textilniho materi&lu.

V od&vni vyrobd se ji% prosadilo pouZiti ramennich vloZek obsahujicich vyplnovou
vrstvu tvorenou obvykle pPirezem z polyuretanové p&nové hmoty a doplnénou podle cenového
zatezeni findlnfho vyrobku jednou nebo vice obalovymi vrstvami, které jsou navzdjem spo-
Jjeny bud proditim na specidlnim icim stroji nebo jinymi progresivnimi zpisoby jako je
projehlovéni nebo lepeni za tepla. Tyto vloZky svym tvarovym provedenim a fyzikdlnimi vlast-
nostmi obslovych vrstev, zejména pru¥nosti, omakem a klouzavosti nejlépe odpovidaji po~

#adavkim soufasné od¥vni vyroby na dokonalé vytvarovéni ramenni partie odévu.

Tak je znéma ramenni vlo¥ka u ni% je licni strana vrchniho obalového materidlu opat¥e-
na celoplodnym ndnosem, urdenym k vzdjemnému propojeni této vrstvy s vyplni tvorenou pri-
fezem z pru¥ného p&nového materidlu, pridemZ v3ak prednivajici okraje vrstvy obalového ma-
teridlu, které jsou jinmk nezbytné pro dosaZeni plynulého prechodu od nejvy3siho prirezu
remenni vlioZky do okrejl, se mohou diky termolepivému ndnosu, kterym jsou opatfeny, spo-
jit pti kone&ném tvarovéni Zehlenim s poddivkou od&vu a vytvaret tak neZddouci deformace
od&vi.

Déle byla publikovéna ramenni vloZka, u ni% je jedna, pop?. ob& sty&né plochy pouZi-
tych vrstev opetfena nédstfikem vhodného lepidla. Pro uvedeny typ v8ak dosud chybi lepidlo
takovych vlastnosti, aby odolévalo chemickému ¥isténi a bylo schopné delsi sktivace, tJ.
dotvarovéni prisludného dilu odévu pifi opakovendm Zehleni.

Je rovné¥ zndma oboustrannd obalované ramenni vloZka, kterd md spodni vrstvu obelového
meteridlu opatifenu celoplo3nym termolepivym nénosem, urdenym k vzdjemnému propojeni této
vrstvy s prifezem pruZného p&nového materidlu tvoricim yyplnovou vrstvu a v phednivejicich
okrajovych &astech i se svrchnim obslovym textilnim materidlem. Tento typ ramenni vloZky
md tu nevyhodu, %e nelze dossdhnout dokonalého prechodu jejich okrajd do ztracena a spoje-
né okraje vrchni a spodni vrstvy obalovych materidld se mohou na findlnim vyrobku proznalo-

vat.

Uvedené nedostatky do urdité miry odstranuje ramenni vloika podle AOQ 170 900, u které
je celoplodny ndnos termolepidla tvofen mezivrstvou sestdvajicl z termolepivée folie, mbiZ-
ky nebo rouna, které mohou byt vystPiZeny ve shodném tvaru s vyplnovou vrsivou a nepisahu-

ivrstvy a Jejl vklédani v pPesnym unisté-

Ji tek Jjeji wbrys. Je vBaek wPeimé, Ze vystiih me:

overace navic, cod se nepfiznivé pro-

nim mezi Jjednotlivé vestvy ramenni{ vieZky pPedst:

jevuje na produktivité vyroby s jeji celkové efektivrosti.

Yyndlez si klade zu cil odstrsnit moZfnost nefddouciho spojeni ramenni vloZky s pod3iv-
kou pfi finalnim zpracovani oddva Zehlenim se zachovénim vyhod technologie lepeni, tj.
spojeni Jjednotlivych vrsiev pPi soudasném ztvarovani ramenni vloZky v sculadu s poZadavky

modelového vytvofeni ramenni partie odévu.

Podstata obalované tvarové ramenni vloZky sestdvaiici z vyplnové vratvy tvorené prui-

nou p&ncvou hmotou, napi. polyuretsnam = cbalovym textilnim materidlem spolivd v tom, Ze

vyplnova vrstva tPena na plofe prilénaiici k vn&j3{ obalové vrstvé ndncsem termolepid-

la.

Daldim znakem obalované tvarové ramennf{ vloZky Je to, Ze vyplﬁovou vrstvu tvolri phi-
#ez opatieny ns své horni plode pPiléhajici k vnij&i cbalové vrsivé, kterd jej obrysové

presahuje zmindnym ndnosem termolepidle.

Je¥td dnl8im znakem obalové tvarové ramenni vioiky je te. Ze vyplnovou vrsivu tvoi
piifez spojeny se spodni obalovou textilni vrstvou projehlenim o teto soustava je na své

norni plofe, tj. na horni plode pPifezu a na borni vlode spodni obalové textilni vrstvy,
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kterd prednivd jeho obrys, opatPena zminénym termondnosem, pri&em? pPiléhajici vn¥jsi obalo-
vé vrstva svymi obrysy uvedenou soustavu pFesahuje.

Pro bli%%{ zndzorn¥ni a popis pfedm&tu vyndlezu je pfipojeno vyobrazeni na n¥mZ:

obr. | znézornuje sxonometricky pohled na slo¥eni obalované tvarové ramenni vloZky
sestdvajfci z vyplnové vrstvy a vn&js{ obalové vrstvy a

obr. 2 ukazuje v axonometrickém pohledu sloZeni ramenni vloZky sestdvajici se spodni
obalové textil. .vrstvy, vyplnové vrstvy a vnéjéi obalové vrstvy.

Pro doseZen{ cile, ktery si vyndlez vytkl, se jevi jako nejvhodn&;jsi obalovand tvaro-
vé remenni vlotka sklddajfci se z vyplnové vrstvy 1, z prufného p¥nového materidlu, kterym
je obvykle polyuretan a horni obalové vrstvy 2, tvofené netkenym pojenym materidlem, kterd
svymi obrysy pidsashuje plochu vyplﬁové vrstvy 1, obr. 1. Podle vyndlezu se sty&nd plocha
vyplnové vrstvy 1, tj. hornfi plocha la opatii vhodnym termolepivym nénosem. Tento nénos
miZe byt proveden celoploinym ndnosem taveninou potiracim zplisobem nebo préskovénim s né-
slednym natavenim s pouZitim pré3kového nizkotavitelného polyamidu. '

U¥inky navrhovaného Fedenf se dostavi beze zmdny vynalezecké my3lenky i u ramenni
vlozky oboustrann& obalované, obr. 2, kde je vloika tvorena zdklednim vyplnovym materidlem,
tj. pfitezem | z polyuretanového materidlu, ktery je navzdjem propojen se spodni obalovou
textilni vrstvou 3 projehlovénim a horni obalové vrstva
s vyplnovou vrstvou 1 spojena slepenim pomocl termolepivého celoplosného nénosu, ktery je
aplikovén na horni plochu lg vyplnové vrstvy 1 a na &&sti hornf plochy 3a spodni obalové
textilni vrstvy 3 pFesahujici pPes obrysy vyplnové vrstvy 1. I v tomto pfipad& horni oba-

lové vrstva 2 presshuje svymi obrysy plochu soustavy, kterd je toviena vjplﬁovou vrstvou 1t
A

2 netkesného pojeného materidlu je

a s nim projehlenim spojené spodn{ obalové textilni vrstvy 3.

Toto provedeni je vhodné pro typy pdévﬁ, kde se poZaduje v3iti okrajd pPifezu do pri-
kr&éniku, popt. do priramku & pfi ndsledném findlnim zafehlen{ ramenni partie pak dojde -
k celkovému celoplodnému spojeni piifezu s vn¥jsim obalovym materidlem za sou&asného za-
fixovédni tvaru ramene od&vu.

Uvedeny postup je ve shod® se soulasnym trendem technologie zpracovéni ramenni partie
od&vl smsfujicim ke kvalitativng vy3Simu provedeni vyrobku.

PREDMET VYNAKALEZU

Obalovand tvarové ramenni vloZka sestévajlci z viplnové vrstvy, jejiZ podstatnou &&sti
je prifez z pru¥né p&nové hmoty polyuretanového typu a horni obalové textilni vrstvy pfe-
sahujici obrysy vyplnové vrstvy vyznadujici se tim, Ze vyplnové vrstva (1) je opatfena
na strand priléhajici k horni obalové vrstvd (2) nénosem termolepidla.

1 list vjkresﬁ

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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