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Beschreibung

ELEMENT FUR EINE VERBINDUNG EINER PLATTE MIT EINER WAND SOWIE VERFAH-
REN ZUR HERSTELLUNG EINER DERARTIGEN VERBINDUNG

[0001] Die Erfindung betrifft ein Element fiir eine Verbindung einer Platte mit einer Wand, auf-
weisend eine erste Oberflache und eine zweite Oberflache.

[0002] Dariber hinaus betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung einer Verbindung
einer Platte mit einer Wand, wobei die Platte mit einer Ausnehmung versehen wird, wonach
eine Verbindung der Platte mit der Wand durch ein Befestigungsmittel hergestellt wird, welches
mit der Platte durch die Ausnehmung verbunden wird, wobei ein Element in die Ausnehmung
eingesetzt wird.

[0003] Aus dem Stand der Technik sind derartige Elemente sowie Verfahren bekannt gewor-
den. Es ist bekannt, Isolierplatten an Hauswanden bzw. einer Fassade zur Warmedammung
und Energieeinsparung nach dem eingangs genannten Verfahren anzubringen.

[0004] Um eine Dammplatte mit einer Hauswand zu verbinden, wird dabei in einem ersten
Schritt die Dammplatte an der Hauswand positioniert und in einem zweiten Schritt eine zumeist
nicht durchgehende Ausnehmung in eine AuBenseite der Isolier- oder Dammplatte eingebracht,
beispielsweise mit einem Fraswerkzeug oder einem Bohrer, insbesondere einer sogenannten
Styroporfrase oder einer Dammstofffrdse. AnschlieBend wird die Platte mit einem Befesti-
gungsmittel, Ublicherweise einer Schraube mit einem Dibel, mit der Wand verbunden, wobei
das Befestigungsmittel in der auBenseitig liegenden Ausnehmung positioniert wird, sodass ein
Schraubenkopf oder ein Dibelteller nicht aus der Ausnehmung vorsteht. Um in einem Bereich
der Befestigungsmittel dennoch eine Warmedammung zu ermdéglichen, wird anschlieBend in die
Ausnehmung ein Element der eingangs genannten Art eingesetzt.

[0005] Ublicherweise weist das Element eine mit der Ausnehmung korrespondierende Abmes-
sung auf, sodass das in die Ausnehmung eingesetzte Element biindig mit der Platte abschlief3t.
Bei einer runden Ausnehmung wird ein zylindrisches Element eingesetzt, welches auch Rondel-
le genannt wird. Es versteht sich, dass die Platten auch mit mehreren Befestigungsmitteln in
entsprechenden Ausnehmungen mit der Wand verbunden werden kdnnen, um eine stabile
Verbindung zu bilden.

[0006] Ein Verfahren gemaB dem Stand der Technik hat insbesondere den Nachteil, dass es
sehr zeitaufwendig ist. Weiter hat sich gezeigt, dass sich die Elemente bei Platten, welche nicht
mehr verputzt werden, mit der Zeit gegenlber den Platten abzeichnen, insbesondere dann,
wenn die Fassade von Algen oder Pilzen befallen wird. Aber auch ein im Bereich des Elemen-
tes geanderter Warmeverlauf fihrt bei nach Verfahren des Standes der Technik befestigten
Platten bzw. Isolierplatten zu einem Abzeichnen des Elementes gegeniiber den Platten, beson-
ders bei starkem Witterungseinfluss, insbesondere durch Fleckenbildung in einem Bereich der
Elemente. Dadurch wird ein optischer Gesamteindruck negativ beeintrachtigt.

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Element der eingangs genannten Art anzuge-
ben, mit welchem eine Verbindung besonders einfach herstellbar ist. Darlber hinaus sollen
Nachteile des Standes der Technik vermieden oder zumindest reduziert werden.

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelést, dass bei einem Element der
eingangs genannten Art eine Vertiefung in der ersten Oberflache und eine die erste Oberflache
und die zweite Oberflaiche verbindende Durchgangsbohrung vorgesehen sind, wobei die
Durchgangsbohrung mit der Vertiefung verbunden ist.

[0009] Dadurch kann eine Befestigung der mit einer Ausnehmung versehenen Platte an der
Wand in einem Arbeitsgang erfolgen, weil das Element gleichzeitig mit dem Befestigungsmittel
in die Ausnehmung eingesetzt werden kann. Zuvor wird das Element mit der Vertiefung auf das
Befestigungsmittel aufgesetzt oder umgekehrt. Eine Fixierung des Befestigungsmittels in der
Wand bzw. der Platte erfolgt dabei durch die Durchgangsbohrung, beispielsweise mittels eines
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durch die Durchgangsbohrung eingefiihnrten Werkzeuges. Wird das Element mit der Ausneh-
mung verklebt, kann ein Kleber vor einem Einfigen des Elementes in der Ausnehmung
und/oder auf das Element aufgebracht werden. Wird als Befestigungsmittel eine Schraube mit
einem Dubel eingesetzt, kann eine Fixierung beispielsweise durch einen Elektroschrauber
erfolgen, welcher teilweise in die Durchgangsbohrung eingefiihrt wird. Die zweite Oberflache
weist vorzugsweise eine zur PlattenauBenseite korrespondierende Struktur, Form und Farbe
auf, sodass nach Positionieren des Befestigungsmittels samt Element die zweite Oberflache
blindig mit der Platte abschliet und sich optisch von dieser nicht abhebt. In der Fassade ist
dann lediglich die Durchgangsbohrung sichtbar, welche entweder durch einen Verschluss ver-
schlossen oder offen gelassen werden kann. Weil die Durchgangsbohrung Ublicherweise nur
einen Durchmesser von weniger als 15 mm, insbesondere 5 mm bis 10 mm, aufweist, sind auch
ohne VerschlieBen der Bohrung ein konstanter Warmeverlauf und eine gute Warmedédmmung
erzielbar. Es kann auch vorgesehen sein, dass diese Lécher bei einem Verputzen der Fassade
verschlossen werden. Ein erfindungsgemaBes Element ist besonders einfach herstellbar, wobei
je nach Platte und Befestigungsmittel verschiedenste Materialien und Formen herstellbar sind,
sodass fir jede Platte und jedes Befestigungsmittel, insbesondere verschiedenste Dibel- und
Schraubenarten, ein ginstiger Warmeverlauf erzielbar ist. Weil ein separates Einfligen des
Elementes entféllt und dieses gleichzeitig mit dem Befestigungsmittel angeordnet wird, ergeben
sich kurze Montagezeiten, sodass eine Produktivitdt eines Arbeiters gesteigert wird, welche
solche Arbeiten durchfihrt. Gleichzeitig wird eine Montagezeit reduziert. Ein erfindungsgema-
Bes Element kann universell fir verschiedenste Befestigungsmittel hergestellt werden.

[0010] Da ublicherweise rotationssymmetrische Fraswerkzeuge eingesetzt werden, um die
Ausnehmung in die Platte einzubringen, ist zweckméBigerweise das Element im Wesentlichen
rotationssymmetrisch ausgefiihrt, wobei eine Mantelflache zur Durchgangsbohrung konzent-
risch ist. Eine Dammung in der Ausnehmung kann dabei besonders einfach und effektiv erfol-
gen, weil dann eine zur Ausnehmung korrespondierende Mantelfldche einfach herstellbar ist.
Weiter ist es gunstig, wenn das Befestigungsmittel zentrisch in der Ausnehmung positioniert
wird. Es kénnen dann die Ausnehmung und eine fir das Befestigungsmittel gegebenenfalls
erforderliche Bohrung gleichzeitig gefertigt werden, beispielsweise mit einem Bohrer, welche in
einem hinteren Bereich mit einem Fréser ausgefiihrt ist. Somit ist es gunstig, wenn auch die
Durchgangsbohrung zentrisch im rotationssymmetrischen Element liegt, um eine Effizienz des
gesamten Verfahrens zu optimieren.

[0011] Zweckm&Big ist es, wenn das Element aus einem warmeddmmenden Material wie ei-
nem organischen Schaum oder einem mineralischen Schaum besteht, vorzugsweise expandier-
tem Polystyrol oder extrudiertem Polystyrol. Diese Materialien haben sich als Dammstoffe be-
sonders bewahrt. Glnstig kann es auch sein, wenn das Element aus dem Material gefertigt ist,
aus welchem auch die Platte besteht. Dadurch erfolgt eine witterungsbedingte Alterung von
Platte und Element synchron, sodass auch nach langerer Einsatzdauer kein Unterschied zwi-
schen Element und Platte erkennbar ist.

[0012] Mit Vorteil ist die Vertiefung zumindest teilweise zylindrisch und zur Durchgangsbohrung
konzentrisch ausgebildet. Dadurch kann ein Ende eines Befestigungsmittels, beispielsweise ein
Schraubenkopf bzw. ein Dibelteller bei guter Warmedammung besonders einfach aufgenom-
men werden. Gleichzeitig ist eine Herstellung des Elementes einfach, da die Vertiefung bei-
spielsweise durch Frasen oder Bohren gefertigt werden kann, beispielsweise als Sackloch.

[0013] Um ein Lésen des Befestigungsmittels vom Element, insbesondere vor Herstellen der
Verbindung, zu verhindern, ist es glnstig, wenn die Vertiefung eine vorzugsweise rotations-
symmetrische Halterung aufweist, um einen Dlbel oder eine Schraube zu fixieren. Die Halte-
rung kann dabei beispielsweise mehrere zackenférmige Ausbuchtungen in der Vertiefung auf-
weisen, die vorzugsweise gleichmaBig tber einen Umfang der Vertiefung verteilt sind. Weil das
Element Ublicherweise aus einem nachgiebigen Material wie Polystyrol besteht, kann ein
Klemmen des Befestigungsmittels dann einfach erfolgen, indem ein Ende des Befestigungsmit-
tels, beispielsweise ein Dulbelteller, Gber die zackenférmigen Ausbuchtungen geschoben wird.
Gleichzeitig ist dadurch auch eine Fixierung des Elementes an der Platte bzw. der Fassade
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gegeben. Es kann ergadnzend auch die Ausnehmung mit dem Element durch einen Kleber
verbunden sein, um ein spateres Lésen des Elementes zu verhindern.

[0014] ZweckmaBigerweise weist die Vertiefung eine konzentrisch zur Durchgangsbohrung
angeordnete Nut auf, welche vorzugsweise an einem Grund der Vertiefung angeordnet ist. In
dieser Weise ist eine besonders gute Fixierung des Befestigungsmittels mdglich. Insbesondere
wenn die Vertiefung eine zylindrische Kontur aufweist, wobei ein Durchmesser geringfigig
kleiner ist als ein Durchmesser eines Endes des Befestigungsmittels, beispielsweise ein
Durchmesser eines Dubeltellers, kann das Befestigungsmittel in der Nut einrasten, sodass eine
tragféhige Verbindung gegeben ist.

[0015] Eine besonders gute und biindige Verbindung zwischen Element und Platte kann herge-
stellt werden, wenn die Mantelflache konisch ausgebildet ist. Wenn die Ausnehmung ebenfalls
konisch ausgeflhrt ist, ergibt sich entlang einer Rotationsachse des Elementes genau eine
Position, in welcher das Element mit der Platte flachig verbunden ist, sodass eine Fehlpositio-
nierung des Elementes vermieden wird. Wird ein Kleber zwischen Element und Platte einge-
setzt, fihrt eine konische Mantelflache zu einer vergréBerten Kontaktoberflache, sodass eine
Festigkeit der Verbindung gesteigert wird.

[0016] Um eine gute Verbindung zwischen dem Element und der Platte herzustellen, hat es
sich bewahrt, dass die Mantelflache strukturiert ausgebildet ist. Dies kann einerseits genutzt
werden, um bei einer Klebeverbindung zwischen Platte und Element eine Kontaktoberfldche zu
vergrdBern. Andererseits kann bereits durch die Strukturierung der Mantelflache allein eine gute
Verbindung hergestellt werden, wenn das Element geringfligig groBer als die Ausnehmung ist,
sodass die Strukturierung in die Ausnehmung gepresst wird, wodurch eine Presspassung ent-
steht.

[0017] Eine einfache und gut haltbare Verbindung zwischen Element und Platte kann erzielt
werden, wenn auf der Mantelfldche Noppen vorgesehen sind.

[0018] Mit Vorteil weist die Mantelflache zumindest eine im Wesentlichen in Umfangsrichtung
verlaufende Rille auf. Es kann dabei vorgesehen sein, dass mehrere Rillen bzw. nach auBen
stehende Ringe vorgesehen sind, welche einen Kontakt des Elementes mit der Ausnehmung
verbessern. In einer alternativen Ausfihrung kann auch vorgesehen sein, dass eine Rille spiral-
férmig bzw. helixférmig auf dem Element angeordnet ist, um eine besonders gute Kontaktflache
zwischen dem Element und der Ausnehmung zu erreichen.

[0019] Fir Platten mit einer ebenen Oberfliche und einer an einem Grund flachen Ausneh-
mung ist das Element besonders geeignet, wenn die erste Oberflache und die zweite Oberfla-
che parallel und vorzugsweise senkrecht zur Durchgangsbohrung sind. Dadurch ist eine einfa-
che und zeitsparende Positionierung maoglich.

[0020] Die Vorteile der Erfindung kénnen besonders gut genutzt werden, wenn an einer Fassa-
de eines Gebdudes, an welcher zumindest eine Platte, insbesondere zur Warmedadmmung,
angeordnet ist, wobei die Platte in einer Ausnehmung durch zumindest ein Befestigungsmittel
mit einer Wand des Gebé&udes verbunden ist und in der Ausnehmung ein erfindungsgemaBes
Element angeordnet ist. Dadurch wird eine Herstellung der mit Platten versehenen Fassade
glnstiger. Gleichzeitig wird durch Einsatz des erfindungsgeméBen Elementes ein Abzeichnen
des Elementes von der Platte vermieden, wodurch ein optischer Gesamteindruck nicht beein-
tréchtigt ist.

[0021] Eine besonders gute Warmedammung ist mdglich, wenn das Element zur Ausnehmung
korrespondierende Abmessungen aufweist, sodass das Element bindig mit der Platte ab-
schlieBt. Es hat sich gezeigt, dass die Fassade sehr einfach hergestellt werden kann, wenn die
Ausnehmung eine zylindrische Kontur aufweist, die beispielsweise mit einem Fraser einge-
bracht wird, und das Element mit einer zylindrischen Mantelflache mit gleichem Durchmesser
wie die Ausnehmung ausgefiihrt ist.

[0022] Bevorzugt ist vorgesehen, dass das Befestigungsmittel einen Dibel umfasst, welcher
durch einen in der Vertiefung angeordneten Duibelteller mit dem Element verbunden ist.
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Dadurch wird das Element durch das Befestigungsmittel in der Ausnehmung gehalten und kann
auf eine zusatzliche Befestigung, beispielsweise durch einen Kleber, verzichtet werden. Dabei
ist es gunstig, wenn die Vertiefung mit dem Befestigungsmittel korrespondierende Abmessun-
gen aufweist, um eine einfache Befestigung zu ermdglichen. Beispielsweise kann die Vertiefung
zylindrisch ausgeflhrt sein, wenn das Befestigungsmittel mit einem Dibelteller mit dem Element
verbunden wird, welcher kreisférmig ist. Zur Befestigung des Dibeltellers kann dann in der
Vertiefung eine Halterung, welche beispielsweise zackenférmige Ausbuchtungen umfasst,
vorgesehen sein. Auch eine in der Vertiefung angeordnete Nut kann als Befestigung des Di-
bels im Element vorgesehen sein, in welche das Befestigungsmittel bzw. ein Dlbelteller einras-
tet. Die Ausnehmung kann auch als Sacklochbohrung ausgefiihrt sein, um eine einfache Her-
stellung des Elementes zu ermdglichen.

[0023] Es ist von Vorteil, dass ein Abstand zwischen der ersten Oberflache und der zweiten
Oberflache mehr als 30 %, vorzugweise mehr als 50 %, insbesondere mehr als 70 %, einer
Plattendicke betrdgt. Dieser Abstand kann auch als Tiefe des Elementes bezeichnet werden.
Dadurch wird einerseits ein besonders glinstiger Temperaturverlauf in der Platte bzw. eine gute
Warmedammung erreicht. Gleichzeitig kann ein kiirzeres und damit giinstigeres Befestigungs-
mittel eingesetzt werden, beispielsweise eine kirzere Schraube bzw. ein kirzerer Dibel, da
auch die Ausnehmung ublicherweise eine zum Element korrespondierende Lange aufweist. Im
Gegensatz dazu weisen Elemente bzw. Rondellen des Standes der Technik eine verhaltnisma-
Big geringe Tiefe auf, sodass auch die Ausnehmung nur eine entsprechend geringe Tiefe auf-
weist und das Befestigungsmittel bis verhédltnismaBig nahe an eine AuBenflaiche der Platte
reicht, was auch zu einer schlechten Warmedammung fuhrt. Weiter wird durch ein Element mit
einer relativ zur Platte groBen Tiefe eine gleichméaBige Korrosion bzw. Verwitterung oder Alte-
rung von Platte und Element ermdglicht, sodass auch bei starken Witterungseinflissen
und/oder Befall der Fassade durch Algen oder Pilze das Element sich nicht optisch von der
Fassade unterscheidet.

[0024] Die weitere Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, dass bei einem Verfahren
der eingangs genannten Art ein Element mit einer Durchgangsbohrung, insbesondere ein erfin-
dungsgemaBes Element, eingesetzt wird, wobei das Element gleichzeitig mit dem Befesti-
gungsmittel in der Ausnehmung angeordnet wird und eine Fixierung des Befestigungsmittels
durch die Durchgangsbohrung erfolgt. Dadurch wird der Verfahrensschritt, bei welchem bisher
das Element nach Verbinden von Platte und Wand durch das Befestigungsmittel in die Aus-
nehmung eingeflgt wurde, in den ersten Verfahrensschritt integriert, wobei das Element gleich-
zeitig mit dem Befestigungsmittel angeordnet wird. Das Verfahren wird wesentlich vereinfacht,
weil ein Verfahrensschritt eingespart wird. Dadurch werden Kosten des Verfahrens reduziert.
Eine Fixierung des Befestigungsmittels kann beispielsweise mit einem Schraubwerkzeug wie
einem Elektroschrauber erfolgen, wenn das Befestigungsmittel eine Schraube umfasst. Jedoch
kann auch ein anderes Befestigungsmittel fir ein erfindungsgeméafBes Verfahren eingesetzt
werden, welches auch durch die Durchgangsbohrung betatigbar ist, beispielsweise ein Nagel
oder ein Dlbel. Es kann auch vorgesehen sein, dass das Befestigungsmittel das Element integ-
ral umfasst. Das Element kann allein durch das Befestigungsmittel in der Ausnehmung gehalten
werden oder geringfligig gréBer als die Ausnehmung ausgefiihrt sein, sodass sich eine Befesti-
gung durch eine Presspassung ergibt. Auch eine konische Ausfiihrung des Elementes ist még-
lich, um eine gute Verbindung zwischen Element und Platte bzw. Ausnehmung zu erreichen.
Alternativ oder ergénzend kann auch vorgesehen sein, dass das Element mit der Platte in der
Ausnehmung verklebt wird. Ein dazu erforderlicher Kleber kann in die Ausnehmung vor einem
Einsetzen des Elementes samt Befestigungsmittel in die Ausnehmung eingebracht werden.
Eine andere Mdglichkeit ist, dass der Kleber vor Einsetzen des Elementes auf die Mantelflache
aufgebracht wird.

[0025] Mit Vorteil wird in einem ersten Verfahrensschritt das Element mit einer Vertiefung auf
das Befestigungsmittel aufgesetzt, sodass das Befestigungsmittel durch die Durchgangsboh-
rung betatigt werden kann. Dadurch ergibt sich ein besonders einfaches Verfahren, wobei auch
Standardbauteile bzw. Ubliche Befestigungsmittel eingesetzt werden kénnen. Weil der erste
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Verfahrensschritt nicht vor Ort erfolgen muss, wird eine Produktivitdt der Arbeiter vor Ort we-
sentlich gesteigert, wenn die Verbindung von Element und Befestigungsmittel bereits vorab
erfolgt. Eine Verbindung von Befestigungsmittel und Element kann beispielsweise auch auto-
matisiert in einem Werk erfolgen. Auch kdnnen Befestigungsmittel im Zuge einer industriellen
Fertigung der Elemente mit diesen verbunden werden, sodass der erste Verfahrensschritt ma-
schinell erfolgt. Eine besonders einfache Verbindung ist moglich, wenn die Vertiefung des Ele-
mentes wie vorstehend beschrieben mit einer Halterung bzw. einer Nut ausgefuhrt ist. Ubli-
cherweise ist die Vertiefung und die Durchgangsbohrung konzentrisch, sodass ein in der Vertie-
fung angeordnetes Befestigungsmittel besonders einfach durch die Durchgangsbohrung beta-
tigbar ist.

[0026] Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen der Erfindung ergeben sich anhand der
nachfolgend dargestellten Ausfihrungsbeispiele. In den Zeichnungen, auf welche dabei Bezug
genommen wird, zeigen:

[0027] Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Element in isometrischer Ansicht;
[0028] Fig. 2und 3 Schnittdarstellungen weiterer Elemente;
[0029] Fig. 4 einen Teil einer Fassade mit einem erfindungsgeméaBen Element.

[0030] Fig. 1 zeigt ein erfindungsgeméBes Element 1 in isometrischer Ansicht, welches mit
einer zylindrischen Mantelflaiche 14 ausgeflhrt ist. Ersichtlich ist, dass in einer ersten Oberfla-
che 4 eine Vertiefung 6 angeordnet ist, um einen Teil eines Befestigungsmittels 15 aufzuneh-
men, beispielsweise einen Dibelteller. Diese Vertiefung 6 kann beispielsweise als Sackloch
gefertigt sein. Eine der ersten Oberflache 4 gegeniiberliegende zweite Oberflache 5 ist mit einer
zu einer AuBenflache 16 einer Platte 10 korrespondierenden Oberflache bzw. Struktur ausge-
fihrt, in welche das Element 1 eingesetzt wird. Ublicherweise sind die erste Oberflache 4 mit
Ausnahme der Vertiefung 6 und die zweite Oberflache 5 etwa parallel, sodass das Element 1
besonders einfach aus einem Plattenmaterial herstellbar ist. Eine Durchgangsbohrung 3 ver-
bindet die erste Oberflaiche 4 und die zweite Oberflaiche 5 und miindet in die Vertiefung 6,
sodass durch die Durchgangsbohrung 3 ein in der Vertiefung 6 befindliches Befestigungsmittel
15 betatigbar ist. Wenn das Befestigungsmittel 15 beispielsweise eine Schraube und einen
Dlbel umfasst, kann die Schraube mit einem in die Durchgangsbohrung 3 eingefiihrten
Schraubwerkzeug betatigt werden. Das Element 1 ist aus einem Dammmaterial ausgefihrt,
Ublicherweise dem Material aus welchem auch die Platte 10 besteht, in welche das Element 1
eingesetzt wird, beispielsweise Polystyrol. Die Durchgangsbohrung 3, die Vertiefung 6 sowie
die Mantelfliche 14 des dargestellten Elementes 1 sind rotationssymmetrisch ausgefiihrt und
konzentrisch zu einer Symmetrieachse 2. Dadurch ergibt sich eine einfache Fertigung des
Elementes 1. Weiter kann auch eine Ausnehmung 11 in einer Platte 10, welche bevorzugt mit
zum Element 1 korrespondierenden Abmessungen ausgefiihrt ist, glinstig hergestellt werden,
beispielsweise durch Frasen. Es kann jedoch auch vorgesehen sein, die Mantelflache 14 ko-
nisch auszubilden, um eine gute Verbindung mit einer Platte 10 zu bilden, welche dann vor-
zugsweise eine konische Ausnehmung 11 aufweist. Darlber hinaus kann die Mantelflache 14
strukturiert, beispielsweise mit Noppen oder Rillen ausgefiihrt sein, um eine gute Verbindung
zur Platte 10 zu bilden.

[0031] Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch ein erfindungsgeméaBes Element 1. Das dargestellte
Element 1 weist an einem bodenseitigen Ende der Vertiefung 6 eine Nut 8 auf, um ein Befesti-
gungsmittel 15 besonders einfach mit dem Element 1 zu verbinden. Auch die Nut 8 ist vorzugs-
weise rotationssymmetrisch ausgefiihrt und wie Mantelflache 14, Vertiefung 6 und Durchgangs-
bohrung 3 konzentrisch zur Symmetrieachse 2 ausgeflhrt. In Fig. 2 ist auch ersichtlich, dass die
erste Oberflache 4 endseitig eben ausgefihrt ist, um bei Einsatz an einer ebenen Platte 10
einen gunstigen optischen Gesamteindruck zu erzielen. Wenn eine Ausnehmung 11 in der
Platte 10, in welche das Element 1 eingesetzt wird, zum Element 1 korrespondierende Abmes-
sungen aufweist, ist nur ein Ende der Durchgangsbohrung 3 in der Platte 10 ersichtlich, wel-
ches Ublicherweise einen Durchmesser von weniger als 15 mm, insbesondere 5 mm bis 12 mm
aufweist. Dieses Ende der Durchgangsbohrung 3 kann durch einen Verschluss oder durch Putz
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verschlossen werden, da aufgrund des geringen Durchmessers kein wesentlicher Warme- bzw.
Energieverlust durch die Durchgangsbohrung 3 erfolgt.

[0032] Fig. 3 zeigt ein weiteres erfindungsgeméaBes Element 1, welches abweichend von den in
Fig. 1 und 2 dargestellten Elementen 1 mit einer Halterung 7 fir ein Befestigungsmittel 15 aus-
geflihrt ist. Diese Halterung 7 umfasst eine oder mehrere konvexe Ausbuchtungen, in welcher
das Befestigungsmittel 15 gehalten bzw. geklemmt werden kann. In Fig. 3 ist auch ein Abstand
12 zwischen der ersten Oberflache 4 und der zweiten Oberflache 5 dargestellt, der auch als
Tiefe des Elementes 1 bezeichnet werden kann. Ublicherweise ist dieser Abstand 12 abhéngig
von einer Plattendicke 13 einer Platte 10, in welche das Element 1 bei einer Verbindung der
Platte 10 mit einer Wand 9 eingesetzt wird.

[0033] Fig. 4 zeigt einen Teil einer Fassade mit einer Verbindung einer Platte 10 mit einer
Wand 9, um eine Warmedammung der Wand 9 zu optimieren. Schematisch dargestellt ist ein
Befestigungsmittel 15, welches die Platte 10 mit der Wand 9 verbindet. Das Befestigungsmittel
15 kann eine Schraube mit einem Dibel umfassen, jedoch sind auch weitere Befestigungsmittel
15 mdglich, beispielsweise Nagel oder Niete. Wie ersichtlich ist das Befestigungsmittel 15 in
einer Ausnehmung 11 der Platte 10 angeordnet. Die Ausnehmung 11 ist erforderlich, da an-
dernfalls das Befestigungsmittel 15, beispielsweise eine Schraube mit einem Dibel, an einer
AuBenflache 16 der Platte 10 zu liegen kommen wirde, wodurch kein gleichmaBiger Auftrag
eines Putzes mdglich wére. Werden Platten 10 eingesetzt, welche nicht mehr verputzt werden
missen, wirde ein Teil des Befestigungsmittels 15 an der AuBenflache 16 zu sehen sein und
einen optischen Gesamteindruck beeintréchtigen. Um die Ausnehmung 11 abzudecken und
eine Warmedammung auch in einem Bereich der Ausnehmung 11 herzustellen, werden nach
dem Stand der Technik nach Fixieren des Befestigungsmittels 15 zur Ausnehmung 11 korres-
pondierende Elemente 1 eingesetzt. Bei Einsatz eines erfindungsgeméaBen Elementes 1 wie
dargestellt kann das Element 1, welches die Ausnehmung 11 abdeckt, gleichzeitig mit dem
Befestigungsmittel 15 in der Ausnehmung 11 positioniert werden.

[0034] Eine Fixierung des Befestigungsmittels 15 erfolgt dabei mittels eines durch die Durch-
gangsbohrung 3 eingefiihrtes Werkzeug, beispielsweise mittels eines Schraubwerkzeuges.
AnschlieBend kann ein an der AuBenseite sichtbares Ende der Durchgangsbohrung 3 bei-
spielsweise durch Verputzen verschlossen werden. Dadurch ergibt sich ein vereinfachtes Ver-
fahren zur Herstellung der Verbindung von Platte 10 und Wand 9. Gleichzeitig ist eine beson-
ders gute Warmedammung sichergestellt, da das erfindungsgeméaBe Element 1 besonders
einfach fur verschiedenste Platten 10 herstellbar ist, insbesondere verschiedenste Materialien
und Abmessungen der Platten 10.

[0035] Ublicherweise wird die Ausnehmung 11 mit einem Abstand 12 von erster Oberfliche 4
zu zweiter Oberflache 5 von mehr als 50 %, insbesondere mehr als 70 %, der Plattendicke 13
ausgefihrt. Dadurch wird nach Einsetzten des Elementes 1 eine besonders gute Warmedam-
mung erreicht. Das Element 1 weist Ublicherweise eine der Tiefe der Ausnehmung 11 entspre-
chende Tiefe bzw. einen entsprechenden Abstand 12 zwischen der ersten Oberflache 4 und der
zweiten Oberflache 5 auf. Dadurch werden ein gleichmaBiger Warmeverlauf sowie eine gute
Warmedammung erzielt. Wenn das Element 1 aus dem gleichen Material besteht wie die Platte
10, erfolgt auch eine Alterung bzw. Korrosion von Platte 10 und Element 1 synchron, sodass
sich das Element 1 auch nach langerer Einsatzzeit bzw. unter einem Einfluss einer Witterung
und/oder Befall der Fassade durch Algen oder Pilze nicht optisch von der Platte 10 abzeichnet.
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Anspriiche

1. Element (1) fir eine Verbindung einer Platte (10) mit einer Wand (9), aufweisend eine erste
Oberflache (4) und eine zweite Oberflache (5), dadurch gekennzeichnet, dass eine Ver-
tiefung (6) in der ersten Oberflache (4) und eine die erste Oberflache (4) und die zweite
Oberflache (5) verbindende Durchgangsbohrung (3) vorgesehen sind, wobei die Durch-
gangsbohrung (3) mit der Vertiefung (6) verbunden ist.

2. Element (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Element im Wesentli-
chen rotationssymmetrisch ausgefihrt ist, wobei eine Mantelflache (14) zur Durchgangs-
bohrung (3) konzentrisch ist.

3. Element (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Element (1) aus
einem warmeddmmenden Material wie einem organischen Schaum oder einem minerali-
schen Schaum besteht, vorzugsweise expandiertem Polystyrol oder extrudiertem Polysty-
rol.

4. Element (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertie-
fung (6) zumindest teilweise zylindrisch und zur Durchgangsbohrung (3) konzentrisch aus-
gebildet ist.

5. Element (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertie-
fung (6) eine vorzugsweise rotationssymmetrische Halterung (7) aufweist, um einen Dibel
oder eine Schraube zu fixieren.

6. Element (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertie-
fung (6) eine konzentrisch zur Durchgangsbohrung (3) angeordnete Nut (8) aufweist, wel-
che vorzugsweise an einem Grund der Vertiefung (6) angeordnet ist.

7. Element (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Man-
telflache (14) konisch ausgebildet ist.

8. Element (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Man-
telflache (14) strukturiert ausgebildet ist.

9. Element (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass auf der
Mantelflache (14) Noppen vorgesehen sind.

10. Element (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Man-
telflache (14) zumindest eine im Wesentlichen in Umfangsrichtung verlaufende Rille auf-
weist.

11. Element (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Oberflache (4) und die zweite Oberflache (5) parallel und vorzugsweise senkrecht zur
Durchgangsbohrung (3) sind.

12. Fassade eines Gebaudes, an welcher zumindest eine Platte (10), insbesondere zur Wér-
medammung, angeordnet ist, wobei die Platte (10) in einer Ausnehmung (11) durch zu-
mindest ein Befestigungsmittel (15) mit einer Wand (9) des Geb&udes verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Ausnehmung (11) ein Element (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 11 angeordnet ist.

13. Fassade nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Element (1) zur Aus-
nehmung (11) korrespondierende Abmessungen aufweist, sodass das Element (1) biindig
mit der Platte (10) abschlieBt.

14. Fassade nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Befestigungsmittel (15)
einen Dibel umfasst, welcher durch einen in der Vertiefung (6) angeordneten Dibelteller
mit dem Element (1) verbunden ist.

15. Fassade nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass ein Abstand (12) zwischen
der ersten Oberflache (4) und der zweiten Oberflache (5) mehr als 30 %, vorzugweise
mehr als 50 %, insbesondere mehr als 70 %, einer Plattendicke (13) betragt.
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16. Verfahren zur Herstellung einer Verbindung einer Platte (10) mit einer Wand (9), wobei die
Platte (10) mit einer Ausnehmung (11) versehen wird, wonach eine Verbindung der Platte
(10) mit der Wand (9) durch ein Befestigungsmittel (15) hergestellt wird, welches mit der
Platte (10) durch die Ausnehmung (11) verbunden wird, wobei ein Element (1) in die Aus-
nehmung (11) eingesetzt wird, dadurch gekennzeichnet, dass ein Element (1) mit einer
Durchgangsbohrung (3), insbesondere nach einem der Anspriche 1 bis 11, eingesetzt
wird, wobei das Element (1) gleichzeitig mit dem Befestigungsmittel (15) in der Ausneh-
mung (11) angeordnet wird und eine Fixierung des Befestigungsmittels (15) durch die
Durchgangsbohrung (3) erfolgt.

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass in einem ersten Verfah-
rensschritt das Element (1) mit einer Vertiefung (6) auf das Befestigungsmittel (15) aufge-
setzt wird, sodass das Befestigungsmittel (15) durch die Durchgangsbohrung (3) betétigt
werden kann.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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