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Zariadenie umoZiluje opracovanie obrob-
kov z €elnej strany rotujicim viacbritovym
ndstrojom, ktory stucasne s rotdciou okolo
viastnej osi, vykondva pohyb po kruhovej
drahe s premenlivou excentricitou. Zariade-
nie je vytvorené z vretena (1) excentricky
uloZeného vo valcovom otonom puzdre (6], 1.2 3 4 56 7 8 9 10 % 12
ktoré je excentricky uloZené vo valcovej, ro- N V\— [ 7“’“‘/”“/‘“/":—/7~——
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tujiicej skrini (22), uloZenej v skrini (8)
zariadenia. Vreteno (1) je pohdilané moto-
rom M2 (17} pomocou troch ozubenych ko-
lies (13, 14, 16) a k rotdcii valcovej skrine
(22) sa vyuZiva motor M1 (12] s dvojicou
ozubenych kolies (10, 11). Excentricita vre- 7
tena (1) vobi ose (19) ot4Cania valcovej ;T”
skrine (22) sa nastavuje ovladacou hlavou E
(5). Zariadenie je uloZené na posuvovej jed-
notke (21)].
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Vyndlez sa tyka zariadenia na opracova-
nie obrobkov z ¢elnej strany néastrojom, kto-
ry stdasne s rotdciou okolo viastnej osi vy-
kondva pohyb po kruhovej drdhe s presta-
vitelnou excentricitou. Zariadenie je novym
stavebnicovym prvkom jednoidcelovych ob-
rdbacich strojov.

Doposial podobné zariadenie nie je zname.

Existujice zariadenia na felné opracova-
nie obrobkov st zaloZené na principe pohy-
bu néstroja po kruhovej drédhe s premenli-
vou excentricitou pomocou prietneho supor-
ta, pritom samotny ndstroj sa okolo vlastnej
osi neotda. Preto k d&elnym operaciam,
pracujicim na tomto principe, moZno spra-
vidla pouZif len jeden jednobritovy néstroj.
Trvanlivost takovéhoto néstroja byva preto
kratka. Odoberand trieska je obydajne dlhd,
plynula, Spirdlového tvaru a byva predme-
tom prevddzkovych problémov stroja. Této
technoldgia je nevhodnd pre hrubovacie o-
peréacie s velkym Gberom materidlu obrobku.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zariadenie
podlia vynédlezu, podstatou ktorého je, Ze vre-
teno je excentricky uloZené vo valcovom o-
toénom puzdre, ktoré je excentricky uloZené
vo valcovej rotatnej skrini, radidlno-axidine
uloZenej v loZiskich skrine zariadenia, a na
vreteno je napojeny pomocou troch ozube-
nych kolies ndhonovy motor M2, prifom pr-
vé koleso je uloZené v ose rotdcie valcovej
skrine, totoZnej s osou molora M2, druhé
koleso v ose vretena, zatial o valcovéd skri-
fia je napojend na motor M1 prostrednic-
tvom ozubenych kolies, z ktorych prvé kole-
so je uloZené v ose valcovej skrine a druhé
koleso v ose motora M1.

[alej podstatou vyndlezu je, Ze valcové
puzdro je opatrené na celnej strane ovlada-
cou hlavou a spvilovacim zariadenim nasta-
venej excentricity.

Vytvoreni tohto nového stavebnicového
prvku jednotéelovych obrdbacich strojov
podla vyndlezu, tj. zariadenia na rota¢né
frézovanie, sa dosiahlo to, Ze zariadenie u-
moZiiuje pre opracovanie obrobkov z &elnej
strany vyuZit rotatné, viacbritové néstroje
s podstatne vysSou trvanlivostou, ako je
tomu u néstrojov jednobritovych. Vznkajica
trieska je krdtka a mé Supinovy tvar, typicky
pre frézovacie operécie, o je velmi vyhodné
z hladiska odberu triesok. Technolégia ro-
tatného frézovania je vhodnd =zvlaSt pre
hrubovacie operécie s velkym dberom mate-
ridlu obrobku.

Priklad usporiadania zariadenia na rotaé-
né frézovanie podla vynélezu je schematicky
zndzorneny vo vykresovej Casti, kde obr. 1
predstavuje bokorys zariadenia a na obr. 2
je ¢elny pohlad na zariadenie.

Podla vynélezu tvori zariadenie na rotatné
frézovanie novy samostatny stavebnicovy
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prvok jednotdéelovych obrébacich strojov,
ktory je vytvoreny z valcového oto&ného
puzdra 6, v ktorom je excentricky uloZené
vreteno 1 v radidlnom loZisku 4 a radiilno-
-axidlnom loZisku 7. Celo valcového puzdra
6 je opatrené ovlddacou hlavou 5 a speviio-
vacim zariadenim 2 nastavenej excentricity
vretena 1 vodi ose 19 otdCania valcovej skri-
ne 22, v ktorej je valcové puziro 6 excen-
tricky uloZené v loZiskdch 23 a 24. Valcova
skrifia 22 je uloZend v loZiskdch 3, 9 v skri-
ni 8 zariadenia.

Néhon vretena 1 obstardva motor M2 17,
kinematicky napojeny na vreteno 1 ozube-
nymi kolesami 16, 14, 13, z ktorych prvé ko-
leso 16 je uloZené v ose 18 motora M2 17.
druhé koleso 14 v cse 13 valcového puzdra
6 a tretie koleso 13 je uloZené v ose vretena
1. Osa motora M2 17 je totoZnd s osou 19
rotdcie valcovej skrine 22, ndhon ktorej je
zabezpeteny jej kinematickym prepojenim
s hnacim motorom M1 12 pomocou dvojice
ozubenych kolies 10, 11, z ktorych prvé ko-
leso 10 je uloZené v ose motora M1 12 a dru-
hé koleso 11 v ose 19 otdcania valcovej skri-
ne 22.

Funkcia zariadenia na rotafné frézovanie
je nasledovna:

Naéstroj, napriklad uhlovd fréza sa upne
do drZiaku ndstroja vretena 1. Po uvolneni
speviiovacieho zariadenia 2 sa ovladacou
hlavou 5 nastavi poZadovand excentricita
nastroja a speviiovacie zariadenie 2 sa za-
isti. Roztofenim motora M2 17 sa pomocou
ozubenych kolies 16, 14, 13 uvedie vreteno
1 s ndstrojom do rotédcie. Motorom M1 12
pomocou ozubenych kolies 10, 11 sa uvedie
valcova skrifia 22 do rotaéného pohybu sme-
rom do lava alebo do prava podla volby
spdsobu frézovania — protismerného alebo
stimerného.

Posuvovd jednotka 21 rychloposuvom
vpred a potom pracovnym posuvom pribliZi
zariadenie na rotatné frézovanie k upnuté-
mu obrobku, aZ d6jde k styku néstroja s ob-
robkom. Hibka zdberu néstroja vretena 1 sa
pracovnym posuvom jednotky 21 zvdcSuje, aZ
posuvova jednotka 21 dosiahne nastavend
polohu. Od tohto okamZiku vykon& valcovi
skrifia 22 jednu funkénd obréatku nastavenym
posuvom regulanym motorom M1 12, Tym
je pracovnd operdcia ukondend a posuvové
jednotka 21 s rotaénym frézovacim zariade-
nim sa rychloposuvom spét vrati do zédklad-
nej polohy.

Zariadenie na rotacné frézovanie podla
vynélezu moZno vyuZit ako stavebnicovy pr-
vok jednoucéelovych obrédbacich strojov pre
¢elné frézovacie operédcie s odvalovanim
néstroja po vnitornej alebo vonkajSej val-
covej ploche obrobku alebo na iné ¢elné ro-
tatné operécie.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na rotatné frézovanie obrob-
kov z Celnej strany néastrojom, ktory sucas-
ne s rotdciou okolo vlastnej osi, vykonéva
pohyb po kruhovej drdhe s prestavitelnou
excentricitou, zostavené zo skrine s prevod-
mi, otctného puzdra s vretenom a dvoch
motorov, vyznacené tym, Ze vreteno (1} je
excentricky uloZené vo valcovom otoénom
puzdre (6), ktoré je excentricky uloZené vo
valcovej rotatnej skrini (22), radidlno-axi-
alne uloZenej v loZiskach (3, 9) skrine (8)
zariadenia a na vreteno (1) je napojeny po-
mocou troch ozubenych kolies (13, 14, 16)
ndhonovy motor M2 (17), pri¢om prvé kole-
so (16) je uloZené w ose (19) rotédcie valco-

vej skrine (22), totoZnej s osou motora M2
{17), druhé koleso (14) v ose valcového
puzdra (6} a tretie koleso (13) v ose vrete-
na (1), zatial €o valcova skriiia (22), je na-
pojena na motor M1 (12) prostrednictvom
ozubenych kolies (10, 11), z ktorych prvé
koleso (11] je uloZené v ose (19) valcovej
skrine (22) a druhé koleso (10) v ose mo-
tora M1 (12).

2. Zariadenie na rotatné frézovanie podla

“bodu 1, vyznacené tym, Ze valcové puzdro

(6) je opatrené na &elnej strane ovladacou
hlavou (5) a speviiovacim zariadenim (2)
nastavenej excentricity,

1 list vykresov
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