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Kombinovany svafovatelny materidl pro
uzavirdni plastovych kelimk@ na balicich
strojich na bézi papiru s obsahem polymeru
ve struktufe. Materidl je opatfen jednostran-
n& ndnosem plastu nebo hotmeltu a obsahu-
je ve struktufe podkladového papiru rovno-
mérné rozloZeny podobny kopolymer. Poly-
mery do struktury papiru se zanaSeji im-
pregnaci naséklivého podkladového papiru
z bunifiny {pfipadné s obsahem plnidla) po-
norem do vodnych disperzi polymert nebo
kopolymertt vinylického, akryladtového, sty-
renového nebo dienového typu s nédslednym
sudenfm, eventudlnd s dal3i povrchovou UG-
pravou papiru. Na impregnovany papir se
nanéasi chemicky piibuzny plast nebo smés
hotmeltového typu z taveniny.
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Vyndlez se iykd kombinovaného svatova-
telného materidlu na bézi impregnovaného
papiru s ndnosem plastu nebo hotmeltu pro
uvzavirdani plastovych kelimkfi na balicich
strojich a zptlisobu jeho vyroby.

Jako prFivafitelny materidl pro uzaviréni
plastovych kelimkl se dosud pouZiva hlini-
kova félie s ndnosem termoplastického la-
ku. Uvedeny material se vyznaduje vysokon
energetickou spotfebou pri vyrobé, devizo-
vou naroc¢nosti termoplastickych lakd a o-
mezenou vyrobni kapacitou vdalcovacich li-
nek. Ndhradni materidly na bézi plastli ne-
vyhovuji z hlediska lepeni na svafovaci Ce-
list. Papiry s nanosem termoplastické dis-
perze (papir s ndnosem disperze typu Sco-
natex) nevyhovuji pro navlhani plisobenim
baleného substrdtu a vnéjsi vlhkosti.

Autorské osvédeni €. 215160 popisuje
teplem svafovatelny plo3ny materidl a zpl-
sob jeho vyroby, pfi kterém vznikd svafova-
telnd vrstva mimo jiné na papirové podloZ-
ce termoplastickym plastomernim polymer-
nim nédnosem. Uvedeny vynédlez Fe$i svaii-
telnost materidlt a bariérové vlastnosti u-
praveného povrchu. Nelepivost na svaifovaci
Celisti, potiskovatelnost, odolnost proti pro-
nikani vnéjsi vlhkosti a s tim spojené zajis-
ténl mechanickych pevnosti materidlu i po
namocen{ je v tomto pFipadé& nutné ¥esit po-
uZitim hlinikové fdlie, vhodné kombinace
plastli nebo jiného vicevrstvého materidlu,
jehoZ sloZkou mlZe byt papir nebo lepen-
ka.

VySe uvedené nedostatky jsou odstran&ny
materidlem podle vynélezu. Jeho podstatou
je kombinovany svafovatelny materidl na
bazi impregnovaného papiru, ktery je opat-
Fen jednostrann& ndnosem plastu nebo hot-
meltu, obsahujici ve struktufe podkladové-
ho papiru rovnomérné& rozloZeny kopoly-
mer chemicky pFibuzny kopolymeru na je-
ho povrchu. Polymery do struktury papiru
se zanda8i impregnaci nasadklivého podklado-
vého papiru (s vyhodou sulfatového) z bu-
nifiny (p¥ipadn& s obsahem plnidla) pono-
rem do l4zni vodnych disperzi syntetick§ch
polymerQ s ndslednym suSenim, event. s dal-
81 povrchovou tipravou papiru.

Jako vodné disperze kopolymeru je moZ-
no pouZit latexy syntetickych kau&ukii (na-
pfiklad butadien-styrenové, piipadnd& nitri-
lové a jejich chemické modifikace), disper-
ze akryldtovych, vinylacetatovych, vinyl-
chloridovych a dalSich kopolymerfl. Volba
kopolymert zdvisi na chemickém charakte-
ru plastu, na ktery se koneény materidl p¥i-
vafuje.

V pfipadé uréeni materidlu pro potravinaf-
ské udely se pouZivd sulfdtové bé&leni buni-
¢iny, pro ostatni pouZiti neni b&leni vldkni-
td surovina podminkou. Nédnos plastu nebo
hotmeltu je provddén na suchy impregno-
vany papir z taveniny za plsobeni teploty
80 aZ 270°C a tlaku vyvozeného mezi dvé-
ma valci pF¥isluSného vyrobniho zaiizeni tak,
Ze dochazi k pevnému spojeni obou vrstev
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nejen mechanickou adhezi, ale i kchezi —
ptsobenim wzdjemnych wvalentnich a me-
zimolekulovych sil.

Kopolymer ve formé vodné disperze v pro-
cesu impregnace zaplni pory podkladového
papiru a v priib&hu suSeni obali vldkna ten-
kym filmem a propoji je novymi fyzikalnimi
vazbami tak, Ze se vyrazné zvysi pevnost
papiru. Nové vazby jsou odolné viéi rozru-
Seni plisobenim vody a pfitomnost.polymeru
ve struktufe listu také bréni hydrataci me-
zivldkennych spojeni a tim i ztraté jejich
pevnosti po namod&eni.

Impregnaci papiru a nanesenim plastu ne-
bo hotmeitu se desdhne vyhodného rozdé-
leni polymernich sloZek v priifezu papiru a
na jeho povrchu, takZe vznikd bariérovy
systém, u n8hoZ se synergicky zvySuje pev-
nost i odolnost viiéi dynamickému namégha-
ni i v podminkédch pFimého pfisobeni vody,
tukd a plynd.

Polymerni sloZky rozloZené ve struktuie
impregnovaného papiru zajiStuji odolnost
proti pronikdni vné#&j§i vlhkosti do papiru
pfi zachovdni moZnosti potiskovani, pii-
gemZ nezplsobuji lepeni na svafovaci Gelis-
ti.

Nédnos plastu nebo hotmeltu zajistuje pii-
valitelnost na plastové materidly, nepro-
pustnost pro pln&ny substrdt a svym sloZe-
nim zaji${uji hygienickou nezdvadnost spod-
ni barierové teplem svaritelné vrstvy, pfi-
chdazejici do styku s balenym substratem,
takZe tento materidl je moZné pouZit i pro
baleni potravin. Ndncs plastu nebo hotmel-
tu mtiZe byt i slab3i s ohledem na impreg-
naci. Vyroba uvedeného materidlu vychazi
z dostupnych surovin, je proveditelnd na
dostupném zafizeni a proti materidlim o
stejnych pevnosti a funkénich vlastnostech
je vyrazn& méné energeticky narotna.

Z hlediska energetické bilance vyroby pfi-
vafitelného materidlu pro uzavirdni plasto-
vych kelimkd je vyroba hlinikové folie s néa-
nosem termoplastického laku vysoce ener-
geticky nérotnd — &ini cca 40 kWh. kg~
V porovndni s timto materidlem je energe-
tickd bilance vyroby navrhovaného kombi-
novaného svafovatelného materidlu na bazi
impregnovaného papiru s ndnosem plastu
nebo hotmeltu niZ3i. Energetickd bilance vy-
roby papiru ¢&ini cca 7,9 kWh.kg-1; ener-
getickd bilance vyroby plasti &ini cca 6,0
kWh . kg1

Kombinace rfiznych vhodnych materiali
(pro impregnaci, p¥i nédnosovani plastu ne-
bo hotmeltu) mé moZnost ovlivnit Fadu
vlastnosti i kvalitativnich parametri vyra-
b&ného kombinovaného svafovatelného ma-
teridlu. Jako jeden z moZnych parametrd,
které lze ovlivnit, lze uvést pevnost, a to
zejména za mokra.

Pfiklad 1

Na impregnovany papir o celkové plodné
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hmotnosti 120 g.m~2, obsahujici ve své
struktufe 25 % kopolymeru etylhexylakry-
latu a styrenu bylo na dvouvdlci pti teploté
200 °C 7z jedné strany naneseno 100 g.m 2
polystyrenu préavé zplastifikovaného. Tento
materiil byl pouzit jako vickova folie pro
uzavirdni polystyrenovych (PS) kalimk® na
siroji BTK 31.

Pii srovnatelnych svaifovacich podminkéch
jeko u nlinikové félie s termoplastickym la-
rem bylo dosaZeno vysoké pevnosti svaru
(pddovéa.odoinost naplnénych kelimkd 90 aZ
140 cm) a skladovaci zkouSky s kelimky o-
todenymi vitkem dolli ukdzaly nepropust-
nost uvedeného materidlu.

Priklad 2

Na impregnovany papir o celkové plodné
hmaotnosti 130 g.m~2 s obsahem 30 % tor-
polymeru viunylacetdtu, butylakryldtu a mo-
noetylenglykolmaleindtu ve struktufe bylo
na véalcovém nandSecim zafizeni pri teplo-
t8 160°C jednostranng naneseno 30 5.m™?2
hotmeltové smési, obsahujici kopolymer e-
tylenu a vinylacetatu, smés modifikovanych
pryskyfic a parafinickych uhlovodikil.
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Takto pfipraveny vitkovy material byl po-
uZit pro uzavirdni PVC a PS kelimk{ na stro-
ji BTK 31.

PTi srovnatelnych svalovacich podminkéach
jake pPi pouZiti hlinikové fdlie s termoplas-
tickym lakem bylo dosaZeno velmi dobré
pevnasti svarie. Padové zkousky napinénych
kelimkd prokézaly odolnost opakovanych
padit z vy8ky 90 a¥ 110 cm a nepropustnost
uvedeného maierialu.

Priklad 3

Mg impregnovany papir o celkové plos-
né hmotnosti 115 g.m™% s obsahem 35 %
kopolymeru PVC ve struktufe bylo na dvou-
valci pii teploté 17C°C z jedné strany nane-
seno 80 g.m~? PVC v plastifikovaném sta-
vii, Maiteriél byt pouZit pro uzavirdni PVC
kelimk& na lince BTK 31 a BTK 10.

Pii srevnatelnych svatovatelnych podmin-
kach jako u pouZivané hlinikové i6lie s ter-
moplasiickyin 12kem bylo desaZeno vysoké
pevnost] svaru {paAdova odolnost naplnénych
kelimkit €0 aZz 140 cm] a skiadovaci zkouS-
ky s kelimky otofenymi vitkem dold ukéaza-
ly nepropustnost uvedeného materidlu.

PREDMET VYNALEZU

1. Kombinovany svaiovatelny materidl pro
uzavirdni plastovych kelimkd@i na balicich
strojich na bézi papiru, vyznafeny tim, Ze
sestdvd z podkladového papiru, v jehoZ
struktuie je obsaZen v rovnomé&rném rozlo-
Zeni kopolymer a na jehoZ povrchu je sou-
visly ndnos chemicky pfibuzného kopolyme-
ru nebe hotmeltu.

2. Zptlisob vyroby kombinovaného svato-
vatelného materidlu podle bodu 1, vyzna-

gujici se tim, Ze se nasaklivd papirova pod-
loZka, s vyhodou ze sulfdtové bunidiny, im-
pregnuje méacenim ve vodné disperzi kopo-
lvmeru vinviického, akryldatového, styreno-
vého nebo dienového typu a na vysuSenou
impresnovanou podleZku se mezi vélci jed-
nostranng nandsi pfi teploté 80 aZ 270°C z
taveniny vrstva plfibuzného polymeru nebo
sinési hotmeltového typu.
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