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Spoiwo olejowe do spoerzadzania mas rdzeniowych

Przedmiotem wynalazku jest spoiwo- olejowe
przeznaczone do sporzgdzania mas rdzeniowych na.
rdzenie zalewane zeliwem i staliwem.

Podstawowym spoiwem olejowym stosowanym do
produkcji rdzeni odlewniczych jest olej Iniany sto-
sowany samodzielnie, bgdZz w mieszaninie z innymi
komponentami organicznymi. Wsrod tych kompo-
nentéw znajdujg sie roslinne oleje péischngce i nie-
.schnace (np. olej rzepakowy wedlug opisu paten-
towego nr 119 393) lub substancje bedace na przy-
klad pochodnymi z przerobu drewna, czy tez kwasy
ttuszczowe_(opis patentowy 119 393).

Wiele z tych substancji, zwlaszcza réznego rodzaju
smotly i paki, wplywa ujemnie na zdrowie pracow-
nikow odlewni.

W celu przyspieszenia schnigcia spoiw olejowych
stosuje sie czesto dodatek sykatyw — glownie w po-
staci tlenkéw lub zwigzkow organicznych takich
jak: Zn, Pb, Mn i Co, bedgcych przewaznie zwigz-
kami trujgcymi. Obecno$é tych zwigzkéow wplywa
réwniez niekorzystnie na warunki zdrowotne pracy
w odlewniach i u producentéow spoiw olejowych.
W spoiwie wedlug wynalazku w charakterze akty-
watora zastosowano tani, nieszkodliwy chlorek ze-
lazowy, pozwalajacy na wysuszenie ni\eschnacego
oleju rzepakowego, przy ogrzaniu do temperatury
okoto 460°K.

Istote wynalazku stanowi spoiwo olejowe I klasy
oparte na oleju rzepakowym, znamienne tym, ze
stanowi mieszanine -oleju rzepakowego surowego
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i chlorku zelazowego bezwodnego, oraz ewentualnie
oleju lnianego o zwiekszonej zawarto$ci kwasow

" ttuszczowych i liczbie kwasowej okolo 25.

Najkorzystniej gdy udziat oleju lnianego w mie-
szaninie nie przekracza 40% wagowych, a zawartosé
aktywatora w postaci chlorku zelazowego bezwod-
nego waha si¢ w granicach 0,06 do 0,15% wago-
wych.

Przykladowe sklady spoiwa wedlug wynalazku:

Przyktad I

a. olej rzepakowy surowy

b. olej lniany o zwiekszo-
nej zawartosci kwasow
ttuszczowych i liczbie
kwasowej okolo 25

c. chlorek zelazowy bez-
wodny

69.94% wagowych

:30.0% wagowych

0.06% wagowych
. 100.0% wagowych

Przyktad IIL
a. olej rzepakowy
b. chlorek zelazowy bez-
wodny

99.9% wagowych

0.1% wagowych

100.0% wagowych

Spoiwo sporzadza sie przez staranne wymieszanie

surowcow skladowych w temperaturze powyzej
280°K.

Mase rdzeniowa na bazie spoiwa wedlug wyna-

lazku przygotowuje sie w ten sposéb, ze do mie-

szarki skrzydelkowej lub kraznikowej wsypuje sie
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96 do 99% wagowych piasku kwarcowego i wlewa
sie 1 do 4% wagowych spoiwa wedlug wynalazku,
a nastepnie starannie miesza. Z tak otrzymanej
masy formuje sie rdzenie wymagajace suszenia w
temperaturze 450 do 490°K. Uzyskane rdzenie obok
wysokich wtasnosci wytrzymalosciowych charakte-
ryzuja sie brakiem higroskopijnosci, niskg gazo-
tworczoscig i dobrg wybijalnoscia.

Zastrzezenie patentowe

Spoiwo olejowe do sporzgdzania mas rdzenio-
wych oparte na oleju rzepakowymym, znamienne
tym, ze zdwiera od 69.94% wagowych do 99,9% wa-
gowych oleju rzepakoewego surowego, od 0.06% wa-
gowych do 0.1% wagowych chlorku zelazowego
bezwodnego i ewentualnie do 30% wagowych oleju
Inianego o zwigkszonej zawartosci kwasoéw ttuszczo-
wych i liczbie kwasowej okolo 25.
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