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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
prasowania i sklejania cienkich warstw
drzewa (deseczek lub tak zwanych forni-
réw) w plyty, ktére z kolei moga byé skle-
jane we wlaSciwe potrzebne przedmioty.
Dla niektérych celéw, np. do wyrobu cze-
§ci samolotéw ($migla, podluznice itd.),
korzystne jest stosowanie cienkich forni-
réw o grubos$ci okolo 0,6 mm i wytwarza-
nie z nich desek o grubo$ci okolo 20 mm,
ktére nastepnie skleja sie¢ ewentualnie na
-zimno w bloki drewniane w temperaturze
zewnetrznej lub pokojowej. Laczenie for-
niréw w deski odbywa si¢ w cieple za po-
moc3a kleju ze sztucznej zywicy, najkorzy-
stniej w postaci jej cienkiej warstewki,
przy czym wywierane ciénienie prasy za-
lezy od stopnia zadanego uszczelnienia for-

niréw. Deski, wzglednie wyrabiane z nich
przedmioty, wymagaja w pewnych miej-
scach, np. w wezlach podtuznic lub w pia-
stach i trzonach $migiel, silnej i szczel-
nej zwartoSci, ktora osiaga sie w ten spo-
s6b, ze w tych miejscach, z zachowaniem
stopniowego przejscia, wklada sie¢ miedzy
przejSciowe dlugie deseczki — krétkie de-
seczki dodatkowe o dlugoSci stopniowo
zwiekszanej. Przy sprasowaniu takich
warstw deseczek w jedng cato$é o réwnej
grubos$ci na calej ich dlugo$ci, miejsca za-
wierajace dodatkowe deseczki sg spraso-
wane silniej niz inne miejsca bez tych de-
seczek, w ktérych ciSnienie powinno byé
tylko tak wielkie, aby nastapilo dobre skle-
jenie.

Wykonywanie sposobu odbywa sie¢ w



ogrzewanej prasie z komorami na praso-
wany material, ktére od zewnatrz otacza
dzialajaca jako odstepnik rama, w komo-
rze za§ znajdujg sie Srodkowe odstepniki,
oddzielajace od siebie poszczegdlne stosy.
Zapewnione przez odstepniki dokladne po-
Yozenie koncowe plyt prasy, tj. po spraso-
waniu, posiada te zalete, Ze otrzymuje sie
sprasowane przedmioty o jednolite] gru-
boSci, unika sie przechylania na bok plyt
prasy itd. Dopiero po sprasowaniu mate-
riatlu w stanie zimnym do wysokoS§eci od-
stepniké6w, prase ogrzewa sie i. wtedy do-
piero nastepuje pod wplywem ciepla skle-
jenie, przy czym klej, zwlaszcza w przy-
padku zastosowania cienkiej jego war-
stewki, dobrze sie laczy z drzewem, przez
co unika sie jego wyci§niecia na zewnatrz;
wplywa to dodatnio na zuzycie kleju.

Nastepnie jest rzecza wazng, aby wlé-
kna przejSciowych deseczek nie byly pod-
czas prasowania, wzglednie sklejania, za-
mkniete ma jednym koncu i aby w ramie
prasy znajdowaly sie otwory wentylacy;j-
ne do regulowania wilgoci komory prasy,
wzglednie prasowanych deseczek.

Na rysunku uwidoczniono schematycz-
nie przebieg wykonywania sposobu, przy
czym fig. 1 i 2 przedstawiajg w dwéch roéz-
nych widokach uwarstwienie i ulozenie
forniréw w prasie; fig. 3 i 4 — forniry po
skonczonym przebiegu prasowania; fig. 5
— 7 — sklejony z deseczek surowy blok
na przestawng lub nastawng $mige Smi-
gla; fig. 8 — 10 — prase w trzech réz-
nych widokach,

Deseczka a, sluzgca np. do wyrobu na-
stawnej $Smigi Smigla, sklejona jest z
przejSciowych forniréw b o gruboSci oko-
o 0,6 mm przy uzyciu najkorzystniej w
postaci cienkiej warstewki kleju ¢ ze sztu-
cznej zywicy. W trzonie lub w piadcie u-
mieszczone s3 miedzy fornirami lub de-
seczkami b kroétkie, tak samo cienkie de-
seczki ¢, ktére przez odpowiednie uksztal-
towanie i uklad, jak rozmaitg dtugos$é, nie-

réwng szeroko§é¢ wzglednie zmniejszenie
grubodci, -dajag na jednym konicu stopnio-
we przejScie. Warstwy w ten sposéb ulo-
zonych deseczek wklada sie w komory e
prasy, ktore dokola posiadaja rame f,
dzialajaca jako odstepnik. Gérna po-
wierzchnia jego znajduje si¢ w plaszezy-
Znie, réwnoleglej do dna przynaleznej ko-
mory. Dalsze odstepniki f, umieszczone s3
luZzno w komorze e. Litera g oznacza ply-
te przykrywajaca, a litera h — wsuwana
i wysuwang rame, zawierajaca komore e.
Z obu plyt i, j prasy, gérna plyta i jest
nieruchoma, podczas gdy dolna plyta j
jest uruchomiana za pomoca tloka k. Pra-
sa posiada najkorzystniej kilka ram h,
ktore posiadaja wtedy poSrednio porusza-
ne plyty m (fig. 9). Plyty prasy sa w od-
powiedni sposéb ogrzewane. Jak widaé np.
na rysunku, para ogrzewcza doprowa-
dzana jest rurami » do komér ogrzew-
czych o plyt ¢, 7, m, a odprowadzana rura-
mi p. W ramach f znajduja sie otwory
wentylacyjne q.

Po wlozeniu do prasy stosu forniréw,
podnosi sie ttok k%, przez co ramy h wraz
z ich plytami przykrywajacymi g oraz
plyty Sciskajace ¢, m, j przylegajg silnie
do siebie. Stos forniréw zostaje przy tym
sprasowany w deski ¢ o jednakowej gru-
boSci, przy czym w tych miejscach, w kto-
rych znajduja sie dodatkowe deseczki, na-
stepuje duze Sciéniecie, podczas gdy w in-
nych miejscach nacisk ten jest mniejszy.
Nastepnie ogrzewa sie plyty prasy. Klej
ze sztucznej zywicy staje sie ciekly i laczy
forniry, ktérych wlékna, wskutek wyste-
pujacego tylko na jednym korncu silnego
nacisku, pozostajg na drugim koniicu mniej
lub wiecej otwarte, tak ze moze si¢ przez
nie wydostawaé wilgoé. Wilgotno§é komoér
e reguluje sie przez zamykamie otworéw
wentylacyjnych ¢ znajdujacych sie w od-
powiedniej liczbie w bocznej §ciance ko-
mory.

Z pojedynczych desek a o réznych diu-



goSciach i szeroko§ciach skleja sie surowy
blok, sluzacy do wykanczania §migi Smi-
gla (fig. 5 — 7). W prasie tej mozna row-
niez wytwarzaé deski na surowe bloki do
wyrobu $§mig dwuSmiglowych, wzglednie
deski do dowolnego celu.

Na fig. 1 uwidoczniono miedzy deska-
mi a dodatkowe deseczki d.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wykonania plyt o jednako-
wej gruboSci przez prasowanie i sklejanie
zZa pomocy zywicy sztucznej w zamKnie-
tych komorach deseczek ulozonych w stos
jedna ma drugiej, znamienny tym, ze po
osiagnieciu zadanej grubosci ptyty do ko-
mory doprowadza sie czynnik ogrzewczy o
wysokiej temperaturze.

2. Sposbéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stos jest ulozony =z deseczek
na przemian dluzszych i krétszych, wycho-
dzacych wspdlnie z jednego konica stosu,
przy czym kroétkie deseczki posiadaja réz-
ng dlugo§é i ewentualnie mna konicach,

zwréconych w kierunku drugiego korica
stosu, sa wezsze wzglednie ciefisze.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze stosy deseczek umieszcza
sie w ramach, ktére nastepnie wklada sie
do komory prasy, przy czym réwnolegly
odstep miedzy plytami Sciskajgcymi ich w
czynnym polozeniu zapewniajg boki tych-
ze ram oraz ruchome wewnetrzne wklad-
ki.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 38, zna-
mienny tym, Ze podczas prasowania sto-
pienn wilgoci w komorach, wzglednie pra-
sowanych deskach reguluje si¢ za pomo-
ca otworéw wentylacyjnych, wychodza-
cych z bocznych Scianek komér.

5. Blok na $migla z plyt, otrzyma-
nych w sposéb wedlug zastrz. 1 4, zna-
mienny tym, ze plyty te, o grubosci okolo
20 mm schodkowej dlugo$ci i szerokoSci,
sa sklejone najkorzystniej na zimno.

Hugo Heine.
Zastepca: inz. St. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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