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verschlusskapseln mit und ohne Sicherheits-Abreissring".

Der Text enthilt:

Eine Beschreibung : Seite 3 bis 12
gefolgt von :

Patentanspriichen : Seite 1 bis 2



Patentanspriche:

1. Vorrichtung zum VerschlieBen von Flaschen mit
MetallverschluBkapseln mit und ohne Sicherheits-Ab-
reifiring, bestehend aus einem stationéren Zahnkranz
und einem mit diesem kimmenden, um die senkrechte Ma-
schinen-lMittelachse umlaufend gefiihrten, um seine
Achse rotierenden genuteten Planetenzahnrad, in dem
mittels einer stationiiren Steuerkurve der vom Pla-
netenzahnrad in Umdrehung versetzbare heb-~ und senk-
bare VerschlieBkopf angeordnet ist, wobel die auf die
mit einem Kopf-AuBengewinde versehenen Flaschen aufge-
setzten zylindrischen glatten Roh-Metallkapseln mit-
tels Gewinderollen mantelseitig fest an das Flaschen-
gewinde und mittels Bdrdelrollen im unteren Kapsel-
AbreiBbereich in das Sicherheits-AbreiBring-Profil

am Flaschenhals angerollt beziehungsweise angebOr-
delt werden, bei gleichzeitig wirkendem senkrechten
AnpreBdruck eines Plungers auf den Flaschenmund und
wobei die Andriickbewegungen der paarweise angeordne-~
ten mit den Gewinderollen und Béfdelrollen bestiickten
Rollenarme mittels eines Sc¢haltknnuc bewirkbar sind,
dadurch gekennzeichnet, daB der Steuerkonus-Korper
(4), an dem die Schaltrollen (17) der Rollenarme (1)
bei Relativbewegung des Steuerkonus-Korpers (4) ge-
geniiber der die Lagerstiicke (2) tragenden Innenhiilse
(6) des VerschlieBkopfes entlangbewegbar sind, wobeil
sich die an ‘den unteren Enden der Rollenarme (1) be-
findlichen Gewinde- beziehungsweise Bordelrollen (9 ,
10) an die duBere Mantelfléche der MetallverschluB-
kapsel (11) anlegen, einen nach unten offenen glat-
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ten Zylinder-Teil (5) aufweist, an den sich oben

eine nach auBen gerichtete konische Schaltfldche

(7) anschlieBt, die sich dariiber nach oben in einen
zylindrischen Steuerabschnitt (12) fortsetzt, und

daBl sich um 45 © versetzt, diametral gegeniiberlie~
gend in dem Steuerkonus-Korper (4) in der HOhe bis in
den Steuerabschnitt (12) und bis auf den Grunddurch-
nesser des glatten unteren Zylinder-Teils (5) reichen-
de Nuten (18) befinden, in denen das Paar der Schalt-
rollen (17), die an den oberen Lnden der die Bordel-
rollen (10) tragenden Rollenarme (1) drehbar angeord-
net sind, bei entsprechender Teil~Verdrehung um 450
des Steuerkonus-Kérpers (4) pendelfrei auf- und abbe-
wegbar ist, ohne die Bdrdelrollen (10) zum Andriicken
an die auf den Flaschenkopf aufgesetzte Metallver-
schluBkapsel (11) zu verschwenken im Falle der Ver-
wendung einer MetallverschluBkapsel ohne Abreiliring.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das untere freie Lnde des in dem VerschlieB-
kopf befindlichen, an sich bekannten, mit der Innen-
hiillse (6) zusammenwirkenden Hubzylinders (14) mit
einem AuBengewinde (27) versehen ist und der Steuer-
konus~-Korper (4) mittels einer Uberwurfmutter (28)
mit einem nach innen gerichteten unteren Bund (33)
mit dem Hubzylinder l&sbar verbunden ist, und daB

der 450 ~ Verdrehbereich des Mteuerkonus-Korpers (4)
gegenliber dem Hubzylinder (14) mittels znd-Anschlag-
Nocken (15) begrenzbar ist,
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Vorrichtung zum VerschlieBen von Flaschen mit

MetallverschluBkapseln mit und ohne Sicherheits-—
AbreiBring.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum
VerschlieBen von Flaschen mit MetallverschluBkapseln,
die mit und ohne Sichorheits-AbroiBring ausgestottet
sind, Im allgemeinen werden MetallverschluBkapseln in
Rundl&ufermaschinen mittels Gewinderollen in das am
Flaschenkopf befindliche Glasgewindeprofil eingerollt.
Die die Gewinderollen tragenden Rollenarme werden
iber Kurvensteuerungen an die MetallverschluBkapseln
heranbewegt. Da hédufig noch, z.B. in Brunnenbetrieben,
MetallverschluBkapseln zum VerschlieBen der Flaschen
in Gebrauch sind, die einen Sicherheits-AbreiBring
nicht aufweisen, andererseits aber zu erwarten ist,
daB in den gleichen Betrieben MetallverschluBkapseln
mit einem Sicherheits-Abreifring allgemein zur Anwen-
dung kommen, wihrend andere Betriebe MetallverschluB-
kapseln mit und ohne SicherheitsabreiBring auf die
gefiillten Flaschen aufbringen, war es bisher erfor-
derlich, die VerschlieBmaschinen bei Unstellung vom
Betrieb mit horktmmlichen Motallversechlullkupseln auf
den Betrieb mit solchen mit Sicherheits-AbreiBring
Uber léngere Zeit anzuhalten und die in derartigen

Hochleistungsmaschinen angeordnete Vielzahl von Ver—
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schlielkopfen mihevoll fir die jeweiligen Erforder-
nisse umzubauen., Diese Arbeiten nehmen erfahrungsge-
midl3 erhebliche Zeit in Anspruch.”

Da derartige Stillstandszeiten wirtschaftlich nicht
vertretbar sind und nach jedem Umriisten zudem noch
Probeldufe erforderlich sein konnen mit den unaus-
bleiblichen Anlauf-Stdrfdllen, hat sich die Erfin-
dung die Aufgabe gestellt, eine in die gebriuchli-
chen Rundldufer-FlaschenverschlieBmaschinen einbau-
bare VerschlieB-Vorrichtung zu schaffen, mittels wel-
cher eine schnelle Umriistung der VerschlieBkdpfe fiir
die Behandlung von MetallverschluBkapseln ohne Sicherw
heits~AbreiBring auf eine Behandlung solcher Ver-
schluBkapseln und Fflaschen mit Profil fiir bicherheits~
hbreiBringe mdglich ist, wobei die Maschinenstill-
standszeit auf wenige Minuten beschrinkt ist. Die
Unriistungs-Montage war bei der Unstellung auf den
Betrieb mit MetallverschluBkapseln diit Sicherheits-
Abreifring erforderlich, weil in den bisher verfig-
baren VerschlieBkdpfen, sofern diese nur fiir das An-
rollen der Gewinde ausgeriistet waren, die Bdrdelrol-
len zumEinbordeln der Sicherheits-Abreiliringe nicht
vorgesehen waren. Bei Neu-Beschaffungen von VerschlicB-
maschinen oder VerschlieBkdpfen bendtigt die Industrie,
sofern nicht Anroll- und Anbordelwerkzeuge bereits in
Gebrauch sind, VerschlieBkdpfe, mit denen man wahlwei-
8o Metullvernchlulkapseln mit und ohne Sichorhuitg-ibe
reifiring bei bequemer Handhabung bei Unstellung
anrollen oder anrollen und anbdrdeln kann.

Dies wird erfindungsgemiB dadurch erreicht, dall der
wbeuorkonus-Ekdrper, an dem die Gchaltrollen der Hol-
lenarme bei Relativbewegung des Steuerkonus-Korpers
gegentiber der die lagerstiicke tragenden Innenhiilse
des VerschlicGkopfes cntlongbewepbur sind, wobeil
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sich die an den unteren Lnden der Rollenarme befind-
lichen Gewinde~ beziehungsweise Bordelrollen an die
duBere Mantelfldche der MetallverschluBkapsel an=-
legen, einen nach unten offenen glatten Zylinder-
Teil aufweist, an den sich oben eine nach aullen ge-
richtete konische Schaltfliche anschlieBt, die sich
dariiber nach oben in einen zylindrischen Steuerab~
schnitt fortsetzt, und dal sich um 450 versetzt,
diametral gegeniiberliegend in dem Steuerkonus-Korper
in der Hohe bis in den Steuerabschnitt und bis auf
den Grunddurchmesser des glatten unteren Zylinder-
Teils reichende Nuten befinden, in denen dag Paar
der Schaltrollen, die an den oberen Enden der die
Bordelrollen tragenden Rollenarme drehbar angeordnet
sind, bei entsprechender Teil-Verdrehung um 45 © des
Steuerkonus-Kérpers pendelfrei auf- und abbewegbar
ist, ohne die Bordelrollen zum Andriicken an die auf
den Flaschenkopf aufgesetzte MetallverschluBkapsel
zu verschwenken im Falle der Verwendung einer Metall-
verschlullkapsel ohne Abreiliring.,

In weiterer Ausgestaltung der Lrfindung ist das un-
tere freie Ende des in dem VerschlieBkopf befindli-
chen, an sich bekannten, mit der Innenhiilse zusammen-
wirkenden Hubzylinders mit einem Auliengewinde versehen
und der Steuerkonus-Kdrper mittels einer Uberwurfmut-
ter mit einem nach innen gerichteten unteren Bund mit
dem Hubzylinder 1dsbar verbunden und der 45° - Ver-
drehbereich des Steuerkonus-Koérpers gegeniiber dem
Hubzylinder mittels lnd-Angchlag-locken begrenzbar,

Erfindungsgemdf ist erreichbar, daB der Betrieb einer
Rundlaufer-FlaschenverschlieBlmaschine innerhalb weni-

ger Minuten von der Behandlung von Metullverschluli-
kapseln ohne Sicherheits-AbreiBring auf die Behand-
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lung von MetallverschluBkapseln mit Sicherheits-Ab-
reiBring,und umgekehrt, umgestellt werden kann, ohne
daf bauliche Verdnderungen am Verschlielkopf oder des-
sen Teilen vorgenommen werden miissen, nur durch Lo-
sung einer Uberwurfmutter, Verdrehen des Steuerkonus-
korpers gegeniber dem Hubzylinder und erneute Befes-
tigung der Uberwurfmutter an dem Hubzylinder. Diese
beiden Handgriffe werden von auBlen durchgefiihrt, ohne
dal3 es erforderlich ist, den Verschliekkopf auszu=-
bauen.

In der Zeichnung ist ein Ausfilhrungsbeispiel der Lr-

findung dargestellt. Ls zeigen:

FIGs 1 eine Gesamtdarstellung der linken H#lfte
der. Iundliufer~Verschlieluuschine im Linggs
schnitt mit einer vereinfachten larstellung

" des VerschlieBkopfes im Teil-Léngsschnitt
in der Ruhestellung eines Rollenarmes mit
Gewinderolle;

FIG. 2 den mit einer BOrdelrolle bestlickten Rollen-
arm nach FIG. 1 in der Arbeitsstellung;

¥FIG, 3 das untere tnde des Hubzylinders mit Steuer-
konus-Edrper und Uberwurfmutter mit Darstel=-
lung der Positionen der Schaltrollen der
Rollenarme in Ruhestellung und Arbeitsstel-
lung;

FIG, 4 die Seiltenansicht des Steuerkonus~KSrpers

mit einer der zwei diametral gegeniiberlie-
genden Nuten;

FIG. 5 .in der Draufsicht vereinfacht dargestellt
den Steuerkonus-Kdrper in der Position der

Schaltrollen der Rollenarme bei Betrieb fiir
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Behandlung von MetallverschluBkapseln
ohne Sicherheits-AbreiBring in Arbeitsstel-
lung, wie Pos. A~II in Verbindung mit B~II;

FIG, 6 in der Draufsicht vereinfacht dargestellt den

Steuerkonus-Kérper in der Position der Schalte
rollen der Rollenarme bei Betrieb fiir Behand-
lung von MetallverschluBkapseln mit Sicher-
heits-Abreillring in der Arbeitsstellung,wie
Poso A=IT in Verbindung mit B-III.

Mit 22 ist die senkrechte Mittelachse der Rundliu-
fer-IFlaschen-VerschlieRmaschine bezeichnét, um die
durch einen Antriebsmotor 30 iiber ein Zahnritzel 29
in Umdrehung versetzbar die Krone 21 unlauft, in der
die VerschlieBRkOpfe gleichmiBig verteilt, gefiihrt
sind, Mit dem Oberteil des Maschinenstinders 34 sind
ein stationdrer Zahnkranz 2% und iiber diesenm angeord-
net, eine stationdre Steuerkurve 20 fest verbunden.
Mit dem Zahnkranz 23 kimmt, durch die Krone 21 um

die Maschinen-Mittelachse umlaufend und um ihre oi=
gene senkrechte Drehachse 36 rotierend, das Planeten-
zahnrad 24, dessen Unterseite sich in einen nach un~
ten offenen genuteten Fihrungszylinder 3 fortsetzt,
In dem Fihrungszylinder 3 ist, durch die Kurvenbahn
der Steuerkurve 20 {iber einen KurvenstdBel 19 heb-
und genkbar mittels einer Gleitfeder 25 zusammen mit
dem Rlanetenzahnrad 24 und dem Fihrungszylinder 3in
Unmdrehung versetzbar ein Hubzylinder 14 angeordnet,
mit dessen unterem freien fEnde der Steuerkonus~Korper
4 losbar fest verbunden ist., Der ~Eeuerkonus~Kérper 4
welst an seinem Oberteil einen in das untere freie
Inde des Hubzylinders 14 reichenden Bund 33 auf, Mit-
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tels einer Uberwurfmutter 28 wird der Steuerkonus-
Korper 4 mit dem Hubzylinder 14 verbunden, dessen un-
teres knde mit einem AuBengewinde 27 versehen ist.
Der Steuerkonus-~Korper, iiber den die Rollenarme 1
gesteuert werden, weist einen nach unten gerichbieten
glatten Zylinder-Teil 5 auf, an den sich nach oben
eine nach aullen gerichtete konische Schaltfliche 7
anschlieflt, die sich weiter nach oben in einen zylin-
drischen Steuerabschnitt 12 fortsetzt. Um 450 yver~
setzt, diametral gegeniiberliegend, wie in der Zeich=
nung, FIG. 5 dargestellt, befinden sich in dem Steu-
erkonus~Korper 4, in der HShe bis in den Steuerab-
schnitt 12 und bis auf den Grunddurchmesser des glat-
ten Zylinder-Teils 5 reichende liuten 18, in denen

das Paar der Schaltrollen 17, die an den oberen Enden
der die Bdrdelrollen 10 tragenden Rollenarme 1 dreh-
bar angeordnet sind, bei entsprechender Teil-Verdre-
hung des Steuerkonus-Korpers 4 gegeniiber dem Hubzy-
linder 14 um 45° pendelfrei auf- und abbewegbar ist,
ohne die Bordelrollen 10 zum Anpressen an die auf die
Flasche 26 aufgesetzte Metallverschlullkapsel 11 kom-
men zu lassen im Falle der Verwendung von Metallver—
schluBkapseln ohne Sicherheits-AbreiBring.

In den FIG. 3, 4 und 5 sind verschiedene Positionen
der Schaltrollen 17 in der Anlage an dem Steuerkonus-—
Korper 4 dargestellt, In #IG. 3 ist auf der rechten
Seite die Ruhestellung der Schaltrolle 17 eines Rol-
lenarmes 1 mit einer Gewinderolle 9 in Pos. & - I und
auf der linken Seite, gleichfalls in Ruhestellung die
Schaltrolle 17 eines Rollenarmes 41 mit einer Bordel-
rolle 10 in Pos, B - I dargestellt.

Mittels der Gewinderollen 9 wird dor Muntel dep Moe

tallverschluBkapsel 11 in das Glasgewindeprofil der
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Plasche eingerollt, wihrend mittels der Bordelrollen
10 der Sicherheits-AbreiBring der Metallverschluli-
kapsel eingebordelt wird, sofern die Kapsel den vor-
gestanzten Abreifllring aufweist und die Flasche fiir
das EinbOrdeln eines solchen Ringes vorgesehen iste
Keinesfalls darf bel Verschliissen ohne Sicherheits-
AbreifBlring die Bordelrolle 410 zum Einsatz kommen,
weil ein Kontakt derselben mit der Flasche 26 zu
Glasbruch fiihren kann.

Nach Pos, & ~ IT wund B - IT der FIG. 3 ist darge=~
stellt, daB die Schaltrolle 17 ( auf der rechten
Seite der FIG. 3 gestrichelt gezeichnet )infolge
Relativbewegung des Steuerkonus~Korpers 4 gegeniiber
der Innenhiilse 6 iiber die Schaltfliche 7 auf den
Steuerabschnitt 12 aufgelaufen ist. Dadurch bewegt
sich das untere linde des Rollenarmes 1 mit der an des-
sen Unterseite befindlichen Gewinderolle 9 gegen die
auf die Ilasche aufgesetzte MetallverschluBkapsel 11,
wahrend sich die auf der linken Seite gstrichelt ge~
zeichnete Schaltrolle 17 im Bereich der Nute 18 nur
geradlinig axial verschiebt, ohne fuswirkung auf die
Ruhestellung der Bordelrolle 10, die sich am unteren
Ende des Rollenarmes 1 befindet. Bei diesem Schalte-
verlauf werden MetallverschluBkapseln 11 behandelt,
die einen Bicherheits-AbreiBring nicht aufweisen.

Nach Pose A = ITI und B ~ III der FIG. 3 sind die
ochaltrollen 17 sowohl der Rollenarme 1 mit Gewinde-
rollen 9 als auch der Rollenarme 1 mit Bdrdelrollen
10 auf den Steuerabschnit 12 des'Steuerkonus—Kﬁrpers
4 aufgelaufen, wobei MetallverschluB-Kapseln 11 im
Gewindebereich angerollt wund im Sicherheits-Abreifll-
ring-Bereich angebdrdelt werden.

Der wahlweise Schaltbereich von A-I / B-I zu A~IT /
B~II bzwe A=I / B-I zu A-II / B~III ist durch ein
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Verdrehen des Steuerkonus-Kdrpers 4 gegeniiber dem
Hubzylinder 14 um 45 ° nach Lockerung der Uberwurf=-
mutter 28 moglich, wobei ein Endanschlag 15 die Hin~
haltung der gewlnschten lndposition gewdhrleistet,

In dem Hubzylinder 14 ist dle diesem gegeniiber axial-
verschiebliche Innenhililse 6 gelagert, die mittels
einer Gleitfeder 35 gefiihrt, zusammen mit dem Plane-
tenzahnrad 24, dem Iihrungszylinder 3 und dem Hub-
zylinder 14 in Umdrehung versetzbar ist. Am unteren,
der zu verschliefienden Ylasche zugewandten linde der
Innenhiilse 6 ist der Plunger 16 angeordnet, der bei
abgesenktem Verschlielkopf auf die auf die Flasche

26 aufgebrachte Metallverschlullkapsel 11 aufsetzbar
ist. Der Plunger 16 ist beprenzt, im Lusfiihrungsbei-
spiel etwa 15 mm, gegen die Kraft einer mittig in der
Innenhiilse 6 angeordneten, in den Bereich des Hubzy=
linders 14 ragenden Lopfdruckfeder 1%, axial frei verm
schieblich, Die Kopfdruckfeder 15 stiitzt sich in ei-~
nem oberen Drucklager %1 deg Hubzylinders 14 ab,
Gegen ein Herausfallen aus der Innenhilse ¢ ist der
der Drehbewegung des Hubzylinders 14 und der Innen-
hiilse 6 nicht folgende Flunger 16 in an @ ich bekann-—
ter Welse geschiitzt, desgleichen die unter der Drucke-
kraft der Kopfdruckfeder 1% stechende Innenhiilse 6 aus
der IMihrung des Hubzylinders 4.

Mit dem Unterteil der Innenhiilse ¢ ist, in der Zeich~
nung, FIG., 1 nur als eine Seite im Schnitt darpge-
stellt, als eines von vier I&pcrstiicken, ein Lager-
stlick 2 fest verbunden, in dem sich ein waagerechter,
zur Innenhiilse 6 tangentialer Lagerzapfen & befindet,
un den, etwa mittig gelagert, der zur senkrechten Man-
telfldche der Innenhiilse € schwenkbare, um seinen
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Drehpunkt im Lagerstiick 2 bewegliche Rollenarm 7
angeordnet ist.

Un sicherzustellen, daB die Schaltrollen 17 der Rol-
lenarme 1 wihrend des Betriebes in stédndigem Kontakt
mit dem Steuerkonus-kKorper 4 sind und nicht unkontro-
liert pendeln, z.B., wenn das Anlegen der Bordelrol~
len 10 nicht gefordert ist, ist eine sdmtliche Rollen-
arme 41 der Vorrichtung, etwa oberhalb des Lagerzapfens
8 umspannende Zugfeder 37 angeordnet, wie in FIG. 2
dargestellt.

In der Praxis werden die vereinfacht in der Zeichnung
dargestellten Lagerstiicke 2 paarweise diametral gegen-
tiberliegend auf der Innenhiilse 6 befestigt, im Bei~
spiel um 90 © versetzt, und in diesen Lagerstiicken die
nit den Gewinderollen 9 bzw. BOrdelrollen 10 bestiick=
ten LRollenarme 1 gelapert. '

Jeder der im Austihrungsbeispiel beschriebenen Ver-
schlieBkopfe mit vier oder auch mehr Rollenarmen kann,
gymmetrisch verteilt, in vielfacher Ausfilhrung in der
Krone 21 angeordnet und gefihrt werden.

Nach etwa 1,7 - bis 2.0-fachem Umlauf der Gewinderol-
len 9 oder der Gewinderollen 9 und der Bérdelrollen
10 um die auf dem Flaschengewinde des Flaschenkopfes
befindliche und damit angerollte MetallverschluBkap-
sel 11 wird der VerschlieBkopf von der Flasche 26
durch den in der stationdren einzigen Steuerkurve 20
gefihrten KurvenstdBel 19 abgehoben. Dabei bewegt sich
die Innenhiilse 6 zun#chst etwa 15 mm nach oben, wo-
bei der Plunger 16 aus der Innenhiilse herausgelangt
und sich von der waagerechten Oberfliiche der Metall~
verschlullkapsel 11 1lost, Danach wirkt sich bel wei-
terem Abheben des VerschlieBkopfes von der verschlos-
senen Flasche die Druckkraft der Lopfdruckfeder 13
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voll auf die Innenhililse 6 iiber den Plunger 16 aus.
In dieser Phase verringert sich die AnpreBkraft der
Gewinderollen 9 oder der Gewinderollen 9 und der Bor-
delrollen 10 auf die HetallverschluBkapsel 11, die
nun fest an das Flaschengewinde angerollt ist, bzw.
deren Sicherheits-AbreiBring in das in der Flasche
dafiir vorgesehene ringfdrmige Profil unterhalb des
Flaschengewindes eingebordelt ist, indem die Schalt-
rollen 17 der Rollenarme 1 mit Gewinderollen 9 und
mit Bordelrollen 10 , bzw. der Rollenarme 1 mit nur
Gewinderollen 9 bei fortschreitender Relativbewe-
gung der Innenhiilse 6 gegeniliber dem Hubzylinder 14
von dem Steuerabschnitt 12 des Steuerkonus-Kérpers

4 tiber die Schaltfliche 7 auf den Zylinder-Teil 5
unter der Wirkung der Kopfdruckfeder 13 und unter
der Kraft der die Rollenarme 1 umspannenden ugfe~
der 37 in die Ruhestellung ablaufen,

Dabei heben sich die unteren Inden der Rollenarme 1
von der verschlossenen Flasche 26, sofern auch die
Bordelrollen 10 angelegt waren, vollstiéndig und ins-
gegamt ab,
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Rollenarm 0640701984
Lagerstiick 840
Fihrunszylinder
Steuerkonus~-Korper
unterer Zylinderteil an 4
Innenhiilse

Schaltfldache an 4
Lagerzapfen

Gewinderolle

Bordelrolle
MetallverschluBkapsel
Steuerabschnitt an 4
Kopfdruckfeder
Hubzylinder
wndanschlag~Nocken an 14
Plunger

dchalirolle

Nute in &

KurvenstoRel

oteuerkurve

Krone
Maschinen-Mittelachse
Zahnkranz
Planetenzahnrad
Gleitfeder an 24
Flasche

AuBengewinde an 14
Uberwurfmutter
Antriebsritzel
Antriebsmotor

Drucklager

Rollenachse

Bund an 28
Maschinenstiander
Gleitfeder an 14
Drehachse des Verschlielikopfes

ugfeder



Rollenarm 06,07.1984
Lagerstiick 842
Fihrunszylinder
Steuerkonus-Korper
unterer Zylinderteil an &
Innenhiilse

Schaltfldche an 4
Lagerzapfen

Gewinderolle

Bordelrolle
MetallverschluBkapsel
Steuerabschnitt an 4
Kopfdruckfeder
Hubzylinder
kndenschlag-Nocken an 14
Plunger

Schaltrolle

Nute in &4

KurvenstoBel

Steuerkurve

irone
Magchinen~Mittelachse
Zahnkranz
Planetenzahnrad
Gleitfeder an 24
Flasche

AuBengewinde an 14
Uberwurfmutter
Antriebsritzel
Antriebsmotor

Drucklager

Rollenachse

Bund an 28
Maschinenstinder
Gleitfeder an 14
Drehachse des VerschlieBkopfes

Zugfeder
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Fig.3
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Fig.5
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