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W patencie Nr 20849 opisano elek-
tryczna, instalacje kablowa, wyposazona w
kabel, ktérego izolacja znajduje si¢ pod
ci$nieniem i jest oddzielona od czynnika
sprezonego zapomoca nieprzepuszczalnej i
dostatecznie podatnej ostony i ktéry jest
ulozony luzno w szczelnym przewodzie ru-
rowym, wytrzymalym na cié$nienie i wypel-
nionym czynnikiem sprezonym. Poszcze-
gélne rury przewodu rurowego laczy sie
zwykle w celu osiagnigcia niezawodnego,
trwalego i szczelnego potaczenia w zwykly
sposéb przez spawanie, poczem w utwo-

rzony przewod rurowy wriaga si¢ kabel.
Przy laczeniu takim sposobem powstaja
trudnoséci, gdy chodzi o potaczenie odcin-
kéw przewodu rurowego, w ktérym kable sa
juz ulozone, lub przy umieszczaniu na istnie-
jacych juz gotowych zlaczach kablowych
szczelnych zlacz rurowych, poniewaz przy
spawaniu rur stalowych wzglednie rur sta-
lowych z ich zlaczami kabel, umieszczony
wewnatrz rury, znajduje si¢ w matej odle-
glosci od miejsca spawania i moze ulec
uszkodzeniu pod dziataniem wysokiej tem-
peratury spawania.



Przedmiotem - wynalazku jest spawane
ztacze nasuwkowe, ktére usuwa wspomnia-

ne trudnosci i umozliwia précz tego rozci-

nanie miejsc polaczenia rur stalowych w
przypadkach koniecznosci naprawy kabla i

ponowne laczenie rur stalowych przez

spawanie bez obawy uszkodzenia kabla,
znajdujgcego si¢ w rurze.

Na rysunku fig. 1 i 2 przedstawiaja dwa
przyklady wykonania zlacz rurowych we-
dtug wynalazku w przekrojach podtuznych.

Poniewaz potaczenie dwéch odcinkow
samego kabla nie posiada zadnych zna-
mion, wyrézniajacych je od znanych. pola-
czeti, jest to pofaczenie na fig. 1 uwidocz-
nione tylko schematycznie i oznaczone li-
tera p a na fig. 2 zaré6wno odcinki kabla,
jak i ich. potaczenie nie zostalo uwidocz-
nione. o

Na fig. 1 literami q i r oznaczono przy-
legajace do siebie korice dwéch taczonych
odcinkéw kabla. Od potaczenia p dwéch
odcinkéw kabla jest wymagane, aby ono
bylo zaopatrzone w nieprzepuszczalna i
podatna powloke, stuzaca jako przepona,
naprzyklad powloke otowiana o odpowied-
niej gruboéci, zapomoca ktérej cisnienie
czynnika sprezonego w zlaczu rurowem zo-
staje przenoszone na materjal izolacyjny
zlacza kablowego. Litery a i b oznaczaja
korice dwéch przylegajacych do siebie rur
wytrzymalego na cisnienie przewodu ruro-
wego, ktére maja byé w odpowiedni sposéb
polaczone aby byly wytrzymate na cisnie-

nie. W tym celu korice a i b rur sa zaopa-

trzone w mankiety d i e z odwinietemi
wtyl czesciami n i o. Wazne jest aby man-
kiety d 1 e byly odwiniete w kierunku, uwi-
docznionym na rysunku, to jest w kierun-
ku od ztacza, przyczem aby odwiniete wtyl
czesci n i o mankietéw byly dosé dtugie.

Mankiety d i e z odwinigtemi wtyt cze-
$ciami n i o moga byé wykonane np. przez
wytlaczanie i przymocowane przez spawa-
nie do koficéw rur przed ich ulozeniem na
miejscu przeznaczemia.

Na odwiniete czes$ci n i o jest nasunie-
ta nasuwka c o odpowiedniej dtugosci i po-
laczona z niemi mocno i szczelnie zapomo-
ca pierscieniowych szwow fi g. W celu
wzmocnienia mozna na nasuwke ¢ nasunaé
pierscienie zaciskowe i, k. W celu usztyw-
nienia. mankiety moga by¢ zaopatrzone w

" zebra -h.

Przed montazem nasuwka c zostaje na-
sunigta z jednego korica na przewéd ruro-
wy. Po zalozeniu kabla przesuwa si¢ na-
suwke ¢ we wlasciwe polozenie, spawa w
miejscach f i g i nasuwa ewentualnie pier-
fcienie zaciskowe i, &, poczem zlacze jest
gotowe. Oczywiscie ze wzgledu na pézniej-
sze naprawy kabli mozna nasuwki zakladaé
z korzysécia réwniez w takich miejscach
przewodu rurowego, w ktérych kabel me
jest laczony.

Wyzej podane wykonanie zlacz ruro-
wych ma rézne zalety. Tak np. mozna przez
zwykle odciecie szwéw spawanych f i g
otworzyé zlacze rurowe, gdy w niem mu-
sza byé¢ dokonane jakiekolwiek prace przy
kablu. Tak samo latwo jest po ukoriczeniu
tych prac zamknaé zlacze rurowe przez
spawanie bez koniecznosci uzycia nowych
czesci. Nie sprawia zadnych trudnoséci wy-
konanie mankietéw o takiej dlugosci, ze
mozna odcinanie i spawanie dokonywaé
cztenokrotnie lub pieciokrotnie bez uzycia
nowych czesci. Kazdy nowy szew spawany
mankietéw znajduje sie¢ wtedy blizej $rod-
ka zlgcza rurowego, mianowicie pierwszy
nowy szew mniej wiecej w miejscu, ozna-
czonem litera I wzglednie m. ‘Otwieranie
ztacz przewodu rurowego odbywa si¢ wiiten
sposéb, ze po $cieciu szwow f i g nasuwke
¢ przesuwa si¢ wbok (na fig. 1 linja kresko-
wana), a po dokonaniu naprawy kabla na-
suwa sie ja zpowrotem i laczy z mankle-
tam1 ponownie przez spawanie.

Uzycie odginanych zaokraglonych man-
kietéw z obrzezami pierscieniowemi ma
takze te zalete, ze miejsca spawane znaj-
duja sie w wiekszem oddaleniu od wtasci-



wej rury i umieszczonego ‘w niej kabla,
wskutek czego zmniejsza si¢ ogrzewanie
kabla przy uskutecznianiu spawania zlacza
rurowego. Oprécz tego mozna latwo zapo-
biec przenoszeniu ciepla z miejsca spawa-
nego do wnetrza przewodu rurowego zapo-
moca chlodnego powietrza lub wkladek z
mokrego materjatu. '
Oczywiscie ksztalt mankietéw: moze byé
dowolny i rézni¢ si¢ od przykladu wyko-
nania wedlug fig. 1. Mankiety moga by¢
zaginane pod katem prostym, jak uwidocz-
niono na fig. 2. :

Zastrzezenia patentowe.

1. Zlacze rurowe do elektrycznej in-
stalacji kablowej, wyposazonej w. kabel,
ktérego izolacja znajduje si¢ pod cisnie-
niem i jest oddzielona od czynnika spre-
Zonego zapomoca nieprzepuszczalnej i do-
statecznie podatnej oslony, wedtug patentu
Nr 20849, znamienne tem, ze sklada sie z
odgietych mankietow (d, e), nasadzonych

na taczone korce rur (a, b), i nasuwki (c),
nasunietej na mankiety i potaczonej z nie-
mi na obwodzie przez spawanie.

2. Zlacze rurowe wedlug zastrz. 1,
znamienne tem, ze odgiete mankiety sa
dluzsze, niz to jest konieczne do wykona-
nia spawania w celu polaczenia ich z na-
suwka (c).

3. Sposéb naprawy kabla w zlaczach
rurowych wedlug zastrz. 2, znamienny tem,
Ze w miejscach spawania $cina si¢ szwy,
laczace nasuwke z mankietami, przez co u-
suwa si¢ stale potaczenie miedzy wymie-
nionemi cze¢éciami, poczem w celu odkry-
cia kabla przesuwa sig nasuwke wbok na
przewod rurowy, a po ukoriczeniu napra-
wy kabla nasuwa sie ja zpowrotem na man-
kiety i laczy z niemi na obwodzie szczel-
nie i mocno.przez spawanie.

Protona A.-G.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 20850.

Fig 1
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Druk L. Boguslawskicgo i Ski, Warszawa.
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