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Vynélez se tyka zplsobu tepelného zpra-
covani plechd, vyrobenych ze slitiny niklu
a Zeleza s pfidavkem molybdenu, niobu, ti-
tanu, popiipadé s piisadou médi, ze kterych
se skladaji jadra magnetickych hlav, pouZi-
vanych pro zaznam elektrickych signall
kupf. u magnetofoni, pam&ti matematic-
kych strojli apod.

Pro zaznam elektrickych signalii na po-
hyblivy magneticky nosi¢ se pouZiva mag-
netickych hlav, jejichZ jadra nejsou tvo¥ena
jako kompaktni, ale skladaji se z dosaZitel-
né nejtentich plechdi, obvykle tloustky 0,1
az 005 mm a které jsou vélcovany ze sliti-
ny niklu a Zeleza, s pridavkem molybdenu,
chromu apod., s vfhodou ze slitiny, jejiZ sloZ-
ky maji dosah uveden v hmotnostni koncent-
raci niklu, 2 aZ 6 % molybdenu, 2 a7 4 % nio-
bu,2 az 4 % titanu a pop¥ipads s prisadou 2
az 6 % mé&di. Hlavy s t&mito jadry vykazuji
v8ak pomérn& nizkou indukénost a nevyho-
vujici Zivotnost, jeZto jadra jsou vystavena
znafnému otéru nositem zdznamu, s nimZ je
hlava v t8sném dotyku a zdznamové médium
je zrnité a tvrde.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zpiisob te-
peiného zpracovani plechdl resp. paski pro
jadra magnetickych hlav podle vynédlezu vy-
valcovanych ze slitiny, sestdvajici ze 75 az
82 % hmotnosti niklu, 2 aZ 6 % hmotnosti
molybdenu, 2 aZ 4 % hmotnosti niobu, 2 a7
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4 % hmotnosti titanu, zbytek Zelezo, popfi-
padé s piisadou 2 aZ 6 % hmotnosti madi,
jehoZ podstata spotiva v tom, Ze plechy pfed
sloZenim v jddro se podrobi Zihani pFi tep-
lot& 1000 aZ 1100°C po dobu 1 aZ 3 hod. ve
vodikové atmosféfe nebo ve vakuu a dale se
podrobi ochlazeni v peci primé&rnou rych-
losti mensi neZ 400 °C/hod. Aby se zabranilo
nepriznivym strukturnim zménam, je vyhod-
né prerudit ochlazovani pri teplotd 700 a¥
400°C na dobu 30 min. aZ 4 hod. a dale ple-
chy resp. pasky podrobit rychlému ochla-
zeni bud v peci nebo na vzduchu rychlosti
vetsl neZ 400°C/h. V n&kterych pripadech
neni tato prodleva nutné a je naopak vhod-
né plechy resp. pasky z teploty 700 a# 400 °C
bez prodlevy ochladit rychlosti v&t§i ne¥
400°C/h. Teplota, vhodnost prodlevy a jeiji
doba jsou dadny odchylkami v chemickém
sloZeni slitiny, z niZ jsou plechy resp. pasky
vyrobeny, nelze je pfedem stanovit a je nut-
no je ovEerit empiricky.

Vyhodou zpfiscbu tepelného zpracovani
plechil resp. paskii podle vyndlezu je vyraz-
né zvySeni induké&nosti hlavy, opatfené jad-
rem z nich sloZenym a né&kolikandsobné pro-
dlouZeni jeji Zivotnosti na rozdil od magne-
tické hlavy, jejiZ jadro bylo vytvoFeno z ple-
chit resp. paskd, které nebyly podrobeny to-
muto tepelnému zpracovéani dle vynélezu,
vykazuje velmi dobrou otsruvzdornost, vyso-
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kou podateéni permeabilitu a vysoky mé&rny
elektricky odpor, a tudiZ si uchovava vlast-
nosti, které se zakladaji v pouZiti vhodné
slitiny pro vyrobu plechi.

Priklad

Ze slitiny, sestdvajici ze 79 % hmotnosti
niklu,2,8 % hmotnosti molybdenu, 3 % hmot-
nosti niobu, 3 % hmotnosti titanu, zbytek Ze-
lezo, s pFidavkem.4,5 % Cu byly vyvédlcovany
plechy v tlou$tce 0,1 mm. Plechy pfed sloZe-
nim v jadro byly vyZihdny na teplotg 1 100°C
po dobu 3 hod. ve vodikové atmosfére. P¥i

Pfedmé

1. Zpisob tepelného zpracovani plechd resp.
paski pro jddra magnetickych hlav, vyval-
covanych ze slitiny, sestdvajici ze 75 aZ
82 9% hmotnosti niklu, 2 aZz 6 % hmot-
nosti molybdenu, 2 aZ 4 % hmotnosti nio-
bu, 2 aZ 4 % hmotnosti titanu, zbytek Ze-
lezo, popfipadé s prisadou 2 aZ 6 % hmot-
nosti médi, vyznafeny tim, Ze plechy resp.
pasky se pred sloZenim v jddro podrobi
#{héani na teplot& 1 000 aZ 1 100 °C po dobu
1 aZ 3 hod. ve vodikové atmosféfe nebo ve
vakuu, nateZ se ochladi primeérnou rych-
losti mensi neZ 400 °C/h.
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ochlazovani byla na teploté 600°C zafazena
prodleva po dobu 2 hod. a pasky byly poté
podrobeny rychlému ochlazeni na vzduchu
rychlosti 500 °C/h. Z plechdl resp. paskil byla
sloZena jadra, kterymi byla vybavena magne-
tickd hlava. ZkouSkou bylo prokazdno, Ze
induké&énost hlavy byla dvojndsobné proti hla-
v& s jaddrem vyrobenym z plechii ze znamych
a dosud pouZivanych materidld a které neby-
ly podrobeny tepelnému zpracovéni dle vy-
nélezu. Zivotnost této hlavy byla 3 aZ 5x
v&tsl neZ u hlavy s jadry vyrobenymi dosud
znamymi postupy a ze zndmych materiéld.

t vynédlezu

2. Zplsob dle bodu 1 vyznaleny tim, Ze do
prib&hu ochlazovani plechli resp. paskid
se na teploté 700—400°C zafadi prodle-
va 30 min. aZ 4 h. a po nf se plechy resp.
pdsky podrobi ochlazeni v peci nebo na
vzduchu rychlosti v&t§i neZ 400 °C/h.

3. Zpusob dle bodu 1 vyznaeny tim, Ze o-

. chlazovéni plechh resp. péskd probihd v
peci rychlosti men$i neZ 400°C/h. aZ do
teploty 700 aZ 400°C, nateZ se podrobi
rovnéZ v peci nebo na vzduchu ochlazeni
rychlosti v&t3i neZ 400 °C/h.
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