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(57) Die Erfindung betrifft eine Wendeschneidplatte mit
umlaufender Spanbrechernut fir die Metallbeareitung,
insbesondere fiir das Drehen. Es ist das Ziel der Erfindung, \
eine Wendeschneidplatte mit Spanbrechernut zu
entwickeln, die bei niedriger Verformungsenergie fiir die .
Spanlenkung, eine sichere Spanbrechung zu , o A —3
transportglinstigen Spanstiicken gewahrleistet. Der ‘ '
Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ausgehend von den —— 8
bekannten Wendeschneidplatten mit umlaufender ‘ T T
Spannut, ein spanformendes und spanbrechendes Element I3 I
zu entwickeln, das die Spanbrechung in einem weiten
Bereich verschiedener Spanbreiten und Spandicken
verbessert. Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch
geldst, daB im Bereich jeder Eckenabrundung der : - A
Schneidkanten, hinter der durch die innere Nutzflanke der

Spanbrechernut gebildeten Rippe, symmetrisch zu den

Winkelhaibierenden der Eckenabrundungen, auf den _

geneigt zur Schneidplattenmitte verlaufenden zentralen _ _ Fig. 1

Fldchen ein eckwulstformiger Spanbrechervorsprung T o

angeordnet ist. Fig. 1
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Erfindungsanspruch:

1. Wendeschneidplatte mit umlaufender Spanbrechernut, die mit gleichbleibendem konkavem Querschnitt parallel zu den
geraden, vorzugsweise angefasten Schneidkanten und deren Eckenabrundungen liegt, dadurch gekennzeichnet, dal im
Bereich jeder Eckenabrundung (4) der Schneidkanten (3), hinter der durch die innere Nutflanke (7) der Spanbrechernut (6)
gebildeten Rippe (9), symmetrisch zu den Winkelhalbierenden der Eckenabrundungen (4), auf den geneigt zur
Schneidplattenmitte verlaufenden gewdlbten zentralen Flachen (8) je ein eckwulstférmiger Spanbrechervorsprung (10) aus
zwei halbzylindrischen, parallel zu den Schneidkanten (3) liegenden Gehrungsstlicken (10a) angeordnet ist.

2. Wendeschneidplatte nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, da? die Enden (10b) der halbzylindrischen Gehrungsstiicke
(10a) des eckwulstférmigen Spanbrechervorsprunges (10) kugelausschnittférmig ausgebildet sind.

3. Wendeschneidplatte nach den Punkten 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR sich die beiden Gehrungsstiicke (10a) des
eckwulstférmigen Spanbrechervorsprunges (10), ausgehend von einer Eckenabrundung (4), bis zu einem Drittel der Lénge
der anliegenden Schneidkanten (3) erstreckt.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine vorzugsweise quadratische Wendeschneidplatte mit umlaufender Spanbrechernut fiir die
Metallbearbeitung, insbesondere fiir das Drehen, bei der die Spanbrechernut parallel mit gleichbleibendem konkaven
Querschnitt neben der geraden, vorzugsweise angefasten Schneidkante und deren Eckenabrundungen verlauft.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind Wendeschneidplatten polygonaler Form, meist als Quadrat oder gleichseitiges Dreieck ausgebildet, bekannt, die eine
umlaufende Spanbrechernut, das heilt eine parallel zur umfangseitigen Schneidkante verlaufende Auskehiung ausweisen. Von
diesem Stand der Technik geht auch die DE-OS 2231631 aus, in der diese vorbekannte Art und Anordnung von
Spanbrechernuten dargestellt ist. Dabei wird deutlich gemacht, daR die Problemzone der Spanableitung und Spanbrechung im
Bereich der Schneidenecke liegt und von der Ausbildung der Spanbrechernut in diesem Bereich wesentlich beeinflut werden
kann. Die beschriebene Losung der auf dieses Problem gerichteten Aufgabenstellung sieht nun vor, in der Spanbrechernut im
Bereich der Schneidenecke einen kegeistumpf- oder kalottenférmigen Vorsprung anzuordnen, durch den leichte Spéne, also
Spéne mit kieiner Spandicke und Spanbreite gebrochen werden, wahrend bei starken Spénen im wesentlichen nur die
Spanbrechernut wirksam sein soll. Diese Wirkungsweise wird im zugehdrigen Ausfihrungsbeispiel an dreieckigen
Wendeschneidplatten beschrieben, die an Seitendrehmeif3eln mit verhaitnismaBig kieinen Spantiefen eingesetzt sind. Daraus
ist zu erkennen, dad der spanbrechende Vorsprung in der Spanbrechernut deren Breite und Tiefe verkleinert, was bei sehr
leichten und insbesondere bei sehr schmalen Spanen, die Wegflihrung des ablaufenden Spanes von der bearbeiteten
Werksttickfliche bewirkt. Bei gréBeren Spanbreiten ist es allerdings so, daR der durch den Vorsprung in der Spanbrechernut
sehr verkieinerte Umlenkradius eine starke Stauchung der Spanelemente an dieser Stelle zur Folge hat, wodurch zusétzliche
Reibungswéirme erzeugt wird, die zu einer hdheren thermischen Belastung der Schneidenecke fiihrt, was sich nachteilig auf das
Standzeitverhalten der Schneidenecken auswirkt.

Bei einer dhnlichen in der DE-OS 2940328 beschriebenen Losung wird die Spanbrechernut nurim Bereich der Schneldenecken
als spanbrechende Ausnehmung ausgebildet, in deren Mitte eine kleine spanbrechende Erhebung, dhnlich der bereits vorher
beschriebenen Art vorhanden ist. AuBerdem wurde bei dieser Wendeschneidplatte noch die zentrale Ebene als zweite
spanbrechende Erhebung (iber die Schneidkantenebene gelegt. Diese zentrale Erhebung soll bei gréReren Schnittiefen aiso bei
breiteren Spénen als Spanbrecher wirken. Es ergeben sich somitim Ecken- und Mittenbereich der Schneidkante unterschiedlich
groRe Schneidkeilwinkel, die plétzlich, das heiRt ohne allmahlichen Ubergang wechsein. An diesen Ubergéngen besteht eine
erhdhte Bruchgefahr. Das ist auch sehr ungiinstig bei Spanbreiten, die etwa diesem Ubergang entsprechen, weil dann die
Spanablaufreibung wegen der auftretenden Querwdlbung des Spanes sehr groR wird. Ein weiterer Nachteil ist auch darin zu
sehen, daR die Giber die Schneidkantenebene gelegte zentrale Erhebung einen zusatzlichen Aufwand an hochwertigem
Schneidstoff erfordert.

Nach der DE-OS 3133159 soll ebenfalls im Eckenbereich der Schneidkanten eine spanbrechende Erhebung angebracht werden
und zwar nach einem treppenartigen Absatz der durch eine von der Schneidenfase abfallenden Flache und einer winkelig an
diese anschlieBende plane Flache gebildet wird. Der Span wird folglich verhaltnismaRig weit hinter die Schneidkante nach unten
gefiihrt und muf dann, wenn schon ein Teil der Warme abgegeben worden ist, nach oben angelenkt werden. Es ist aber so, daf3
das System der planen Spanablaufflaichen den Span nicht zur Umienkung zwingt, lediglich die spanbrechende Erhebung im
Eckenbereich kippt den Span seitlich an. Unter diesen Bedingungen des Spanablaufes entstehen lange Wendelspane mit
grofRem AuRendurchmesser, also grof3e Spanlocken, die viel Platz beanspruchen und die fiir einen automatischen
Spénetransport von den Drehmaschinen zu einem zentralen Auffangbehélter wegen ihrer raumsperrenden Form sehr schiecht
geeignet sind. ! ) -

Ziel der Erfindung

Esist das Ziel der Erfindung, eine Wendeschneidplatte mit Spanbrechernut zu entwickeln, die bei niedriger Verformungsenergie
fur die Spanlenkung, eine sichere Spanbrechung zu transportgtinstigen Spanstiicken gewahrleistet und die aufRerdem
gegeniiber den bekannten Wendeschneidplatten dieser Art ein kleineres Schneidwerkstoffvolumen erfordert.

Wesen der Erfindung

Der Erfinduné liegt die Aufgabe zugrunde, ausgehend von den bekannten Wendeschneidplatten mit umlaufender Spannut, ein
spanformendes und spanbrechendes Element zu entwickeln, das die Spanbrechung in einem weiten Bereich verschiedener
Spanbreiten und Spandicken verbessert und insgesamt gesehen, nicht mit einem héheren Schneidwerkstoffaufwand verbunden
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch geldst, dal? im Bereich jeder Eckenabrundung der Schneidkanten, hinter der
durch die innere Nutflanke der Spanbrechernut gebildeten Rippe, symmetrisch zu den Winkelhalbierenden der
Eckenabrundungen, auf den geneigt zur Schneidplattenmitte verlaufenden zentralen Flachen ein eckwulstférmiger
Spanbrechervorsprung angeordnet ist.

Einefiir die Spanbrechung und auch fiir die pulvermetallurgische Herstellung besonders glinstige Form der Wendeschneidplatte
wird darin gesehen, daf’ der eckwulstférmige Spanbrechervorsprung durch zwei halbzylindrische Gehrungsstiicke mit
kugelausschnittférmigen Enden gebildet ist.

Es ist auch zweckméRig, die Wendeschneidplatte so auszubilden, dal die den eckwulstférmigen Spanbrechervorsprung
tragenden zentralen Flachen zur Schneidplattenmitte hin konkav gew6lbt sind.

Bei der nach den Merkmalen der Erfindung ausgebildeten Wendeschneidplatte wurde die bekannte umlaufende Spanbrechernut
mit konkavem Querschnitt beibehalten, weil diese Nutform der Spanbildungsmechanik am Schneidenkeil am néchsten kommt,
wie der an jeder Spanflache auftretende Kolkverschlei® beweist.

Die Stauchung des Spanes ist zweifellos auf der ebenen Flache groRer als an der konkav gewdlbten, so dal es glinstig ist, die bei
der Spanbildung auftretende Stauchung und die sich daran anschlieBende Umlenkung des Spanes an einer konkav gewdlbten
Flache ablaufen zu lassen. . .

Dieser Vorgang verlauft bei sehr schmalen Spanen, die schmaler sind als die diagonale Eckenabrundung von der Hauptschneide
zur Nebenschneide und entspricht der Wirkung einer von der Schneidenecke aus breiter werdenden Spanbrecherniit, durch die
der ablaufende Span vom Werkstiick weggefiihrt und in Kommaform oder kurzen Wendein gebrochen wird. Spanbrechende
Erhebungen in der Spanbrechernut an der Schneidecke behindern mehr diesen Ablauf als sie nitzen.

Spéne, die breiter sind als diese Eckenabrundung werden durch die Riickenfldche der Spanbrechernut gegeniiber der bereits
vorgeformten Krimmung enger gebogen und scheren bis zu einem werkstoffabhangigen Spanbreiten-Spandicken-Verhéltnis
hierbei ab. Bei groReren Spanquerschnitten, insbesondere bei gréReren Spanbreiten, tritt die Spanbrechung unter diesen
Bedingungen noch nicht ein, weil sie der Krimmung der Spanbrechernut nicht folgen, also flacher abrollen und ein gréRBeres
Widerstandsmoment gegen Biegebruch haben. Der ablaufende, eingerollte Span Uberquert folglich die Rippe der inneren
Nutflanke der Spanbrechernut und lduft an den eckwulstférmigen Spanbrechervorsprung, der den Span in seiner Querrichtung
wolbt, wodurch der Span an einer der Scherflachen der lamellenartigen Spanelemente abbricht.

Der eckwulstférmige Spanbrechervorsprung im Bereich der Schneidenecke erstreckt sich senkrecht zur Schneidkante gesehen
liber etwa ein Drittel der Schneidkantenlange und ist deshalb bis zur maximal mégiichen Ausnutzung der Schneidkanteniange
optimal wirksam. Die flr diese Falle bisher Uibliche Erh6hung der zentralen Mittelebene der Wendeschneidplatte, die auRerdem
nicht diese vorteilhafte Wirkung bringt und mehr Aufwand an Schneidwerkstoff erfordert, fallt damit weg.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher ertautert. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: die Draufsicht auf eine quadratische Wendeschneidplatte nach der Erfindung

Fig.2: eine Seitenansicht der Wendeschneidplatte nach Fig. 1 im Schnitt I-1

Fig.3: die vergroRerte Darstellung der rechten Seite der Wendeschneidplatte im Schnitt I-| gemaR Fig.1

Die dargestellte quadratische Wendeschneidplatte 1 hat entsprechend ihrer vier Seitenflichen 2 vier Schneidkanten 3, zwischen
denen sich die Schneideckenabrundungen 4 befinden. Die Schneidkanten 3 und die Eckenabrundungen 4 haben eine
umiaufende Schneidenfase 5, an die sich die ebenfalls umiaufende Spanbrechernut 6 anschliet. Die inneren Nutflanken 7 der
Spanbrechernut 6 bilden mit den konkav zur Schneidplattenmitte hin geneigten zentralen Flachen 8 eine Rippe 9. Symmetrisch
zu der Winkelhalbierenden jeder Eckenabrundung 4 ist hinter der Rippe 9 auf den zentralen Flachen 8 ein eckwulstférmiger
Spanbrechervorsprung 10 angeordnet, der aus halbzylindrischen Gehrungsstiicken 10a mit kugelausschnittférmigen Enden
10b gebildet ist. ‘
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