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Niniejszy wynalazek dotyczy $rodkéw do kar-
bikowania termoplastycznych przedz widkienni-
czych i ma na celu stworzenie aparatu, w kté-
rym moglaby byé przerabiana tego rodzaju prze-
dza w celu uzyskania karbikowania w sposéb
jednolity i prawidlowy w ciggu dlugiego okre-
su czasu.

Wynalazek niniejszy odnosi sie¢ zwlaszcza do
stworzenia aparatu do wykonywania karbikowa-
nia fermoplastycznych przedz takiego rodzaju
jak nylon, za pomocg techniki napelnianego pu-
detka, kétre jest oczywiscie dobrze zmane w po-
wigzaniu z wykonywaniem karbikowania na
réznego rodzaju przedzach i ta§mach, zwlaszcza
w powigzaniu z wytwarzaniem karbikowanej
ta$my jutowej. W tych okoliczno§ciach znane
jest stosowanie napelnianego pudelka, wyposa-
zonego w osadzong na zawiasie i obcigzona po-
krywke oraz dostarczanie niekarbikowanej ta$-
my do pudelka za pomocg wprowadzajgcych
krazkéw, przy czym pudetko mapelnia sie kar-
bowang tasmg dopéty, dopoki pokrywka nie
otworzy sie¢ pod naciskiem taSmy i nie opréini

zasadniczo calej zawarto$ci pudelka w jednej
operacji. Gdy mozliwe jest karbikowanie termo-
plastycznych przedz za pomocy tego sposobu,
to bedzie oun realizowany w ten wlasnie sposéb,
a poniewaz proces jest czeSciowo niecigglty, wiec '
kazdy kto prébuje karbikowaé za pomoca tech-
ni:‘ki napelnianego pudeltka termoplastyczng
przedze takiego rodzaju, jaki na przyklad wy-
maga jej ogrzewania w napelnianym pudetku,
musi z koniecznosci liczyé sie z tym, ze jedna
przedza zostanie ogrzana w okreSlonym -czasie,
a inna — zostanie w ogéle ledwie zagrzana. Spo-
woduje to niejednolite karbikowanie i niepra-
widlowe barwienie. -
WymyS$lono juz rézme maszyny w celu prze-
zwyciezenia tej wladnie trudno$ci i wuzyskania
tego, aby przedza z ogrzewanego napelnianego
pudelka byla odprowadzana w sposéb ciggly,
jak réwniez aby byla don doprowadzana w spo-
séb ciagly, przy czym tego rodzaju Srodki obej-
mujg korek dopasowany na koncu napelnianego
pudelka i przez ktéry to korek zostaje pobiera-
na karbikowana przedza w spos6b ciaggly, a



predkoéé. pobierania lub predko$é wprowadza-

nia przedzy do napelniangeo pudelka jest stero-

wana w zaleznodci od polozenia korka.

- Wedduk“niniejszego  wynalazku zostal stworzo-
ny aparat na wzér napelnianego pudetka o cia-
‘glym oddzialywaniu na termoplastyczng prze-
dze, w ktérym wspomniane oddzialywanie po-
zwala nie tylko na sterowanie stopnia karbiko-
.wan‘ia, nadawanego przedzy przez oddzialywa-
‘nie napelnianego pudelka, ale zapewnia réwniez
bardzo réwnomierne nagrzewanie i chlodzenie
uzyskiwanej karbikowanej przedzy i w ten spo-
s6b produkt ten na przyklad moze byé dziany,
tkany lub barwiony, bez wytwarzania plam i
wad barwienia-

W przykladzie wykonania mniniejszego wyna-
lazku, przedza zostaje doprowadzana do komory
karbikujacej mapelnianego - pudelka za pomocg
dwoch krazkow, przy czym koniec wspomnianej
komory od strony krazkow jest tak umieszczo-
ny, aby lezal na przedluzeniu ich powierzchni.
Sama komora karbikujaca zawiera metalowa
rurke o odpowiedniej dlugo$ci, przy czym we-
wnetrzna powierzchnia tej rurki jest wykonana
gladko. Koniec wspomnianej rurki, oddalony od
krazkéw wprowadzajacych, jest skierowany dv
kolowego zlobka bez keonca, wytoczonego na po-
wierzchni obracajacej sig¢, a podobnej do bgbna
komory, przy czym Zlobek jest ograniczony
z trzech stron przez material bebna, a z czwai-
tej przez mieruchoma pokrywe. Cieplo dla urzg-
dzenia karbikujgcego przedze moze by¢ dostar-
czane badz do komory karbikujacej, badz tez do
tej czeéci obracajacego sie. bebna, ktéra odbiera
z.niej przedze; w obydwéch przypadkach, w cza-
sie-tej czesci drogi, jaka przedza przechodzi za-
raz po ogrzaniu, jest ona chiodzona.

W czasie pracy aparatu przedza jest dopro-
wadzana: do- komory karbikujgcej za pomoca
krgzkéw wprowadzajgcych i jest karbikowana
na- skutek przeciwdzialania uprzednio pokarbi-
kowanej przedzy, zajmujgcej juz wspomniana
kemore lub na skutek przeeiwdzialania wkladki
rozruchowej z odpowiedniego materiatu, jezeli
komora jest jeszcze pusta. Wspomniana przedza
gromadzi- si¢ zatem w komorze  karbikujacej,
pray czym nacisk: przedzy znajdujgcej si¢ w ko-
morze: na przgdze dofi wchodzacy jest wyzna-
czany przez wsp@lczynm'jk 1) tarcia przedzy
o ‘boki komory karbikujgcej, przez diugosé L
wspomnianej komory karbikujgcej i przez na-
cisk P,, wywierany na przedze woéwczas, gdy
wehodzi ona na obracajacy sie beben, przy czym
stosunek tych naciskéw podaje wzor:

]l:—:= ke p. I, gdzie Py — nacisk na przedze
wchodzgcg do komory karbikujacej, k — dowol-
na stata.

Nacisk P, jest wywierany przez polmrbikowa-
ng przedze, umieszczong juz w kolowym zlobku
W bebnie, na pokarbikowang przedze w komo-
rze karbikujacej, na skutek przeciwdzialajacego
nacisku wytwarzanego przez pokarbikowang
przedze, ktéra uwaza si¢ za mieruchomg wzgle-
dem bebna. Ten nacisk przeciwdzialajacy moze
by¢é wynikiem zastosowania hamulca na walku,
na ktérym osadzony jest beben, lub ewentualnie
wspomniany nacisk moze byé wynikiem zastoso-
wania'z géry wyznaczonej predkosci obracania
sie wspomnianego bebma. Obydwa rozwigzania
nadajg sie do realizacji- W pierwszym przypad-
ku nacisk; jaki ma byé przykladany, jest zasad-
niczo staty i wyznaczany przez urzadzenie ha-
mujgce.

Po przejéciu przez przedze okreslonej czeei — -

‘na przyklad 180°—drogi wyznaczonej przez be-

ben, zostaje ona odbierana przez kra‘iki,v poprzez
grzebieniowy lub krazkowy wyprostowywacz
przedzy, i to ze z goéry okre§long predkoécia,
a nastepnie zostaje nawijana na kopki.

Trzeba by podkreélié taki fakt: -poniewaz
predkoéé obrotu bebna jest bardzv mala — je-
den obrét trwa na przyklad kilka minut, zwlasz-

.cza jezeli karbikowana jest cienka przedza —

wiec stoi do dyspozycji dlugi przecigg czasu do
przeprowadzenia ogrzewania karbikowanej prze-
dzy i w ten sposéb otrzymuje ona jednakowy
ilo#¢é ciepla dostarczang od zewngtrz do srodka
tej czedci Scianek pojemnika, do ktérych dopro-
wadzane jest cieplo. Zaraz po ogrzewaniu, gdy
przedza znajduje sie jeszcze pod pewnym naci-
skiem, zostaje ona chlodzona i w ten sposéb-
karbikowanie nie moze sie¢ rozprostowywaé pod-
czas kolejnej operacji nawijania. Trzeba by po-
nadto podkre$lié, ze macisk na wejsciu do ko
mory karbikujgcej oraz nacisk na wyjsciu z niej-
mogg byé realizowane' w' taki- speséb; aby da-
waly dowolny wymagany ich stosunek, a toza po~
moca: dobierania wtasciwej dlugosci i wewnetrz+
nej- powierzchni- lub: hamowania komory kar--
bikujacej. Obydwa: naciski mogg byé regulowa-:
ne jednoczednie, badZz za: pomocg wspomnianego:
wyzej hamulca, bagdZ tez za pomocg wzajemnego:
uzalezniania predkoéci napeda bebna: i predko-
§ci wprowadzania- przedzy do kcmory karbiku-
jacej. W koricu moze byé- doprowadzane cieplo
do przedzy, badZz gdy znajduje:sie ona we: wspo-
mnianej komorze lub natychmiast po' jej opusz-.
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Czeniu, przy. czym pjerwsza z dwéch mogzliwo-
ci jest korzystniejsza, gdyz jest latwiejsza .do
zrealizowania z punktu widzenia konstrukeji
mechanizmu i z punktu widzenia uzyskiwania
dlugiego czasu na chlodzenie. Opisany aparat
jest zdolny do wytwarzania kazdego wymaga-
nego stopnia karbikowania w szerokim zakresie
przedz oraz ze wzgledu na to, 7e nie wymaga
on paséw napedowych lub podobnych elemen-
téw ruchomych, wiec sam aparat odznacza sie
‘duza trwatoscig i regularnoscig dziatania.
Chociaz wynalazek niniejszy zostal opisany
W powigzaniu z komorg karbikujaca, rozladowy-
wang do obracajacego sig¢ bebna, to jednak oczy-
wiscie méglby on. byé realizowany réwniez w
taki sposéb, aby mozna “bylo zastosowaé inng
konstrukcje dajaca ten sam wynik. W ten spo-
s6b sam beben, zwlaszcza jezelh jest duzy,
moéglby byé nieruchomy, komora karbikujgea
i" krazki mogly by wirowaé w stosunku do beb-
na, a napelnianie kolowej komory ka.rb1kowana
przedzg odbywaloby sie¢ tak jak zazwyczaj> W
tego rodzaju konstrukcji wskazane jest, aby nie-
karbikowana przedza byla dostarczana wzdluz
osi- bgbna z: jednej jego stromy, a‘ karbikowana
juz przedza aby byla odbierana z aparatu
wzdluz tej samej osi z drugiej strony bebna.

‘Winowanie komory wzgledem bebna  moze byé

wykonywane, badZ za pomocy. elementéw me-
chanicznych, badZ tez moze ono byé¢ realizowa-
ne za pomocg hamulca dzialajacego pomiedzy
bebnem a ramieniem, na ktérym jest osadzone
napelniane pudetko. OczywiScie musi byé zain-
stalowany . naped. krazkéw. wprowadzajgcych.
Opisany wyzej aparat wytwarza calkowicie
karbikowana przedze tzn., Ze po Wyciggnieciu
jéj z bebna ma ona zdolno§¢ kurczenia sig i ze
bedzie to czynié dopéty, dopdki nie zajmie po-
wiedzmy 50°, swej poczatkowej dlugodci. Prze-
dza pokrywa sie¢ takze puchem z boku aby uzy-
skaé puszysty i przyjemny wyglad. Nie. mniej
jednak jest ona bardzo kurczgca sie¢ i w ten
spos6b dziana z nich odziez jest wezsza, tak
nowa jak i uzywana. Jezeli byloby wymagane
wytwarzanie przédzy, kiéra bedac nadal karbi-
kowang i podobng do welny, mialaby mieé
mniejsze szczatkowe kurczenie sie, to byloby to
mozliwe przez dodanie drugiego ogrzewacza do
wymienionego aparatu, najkorzystniej sktadaja-
cego sie z zakrzywionej plytki lub ogrzewanej
rurki;,  umieszczonej na drodze przebiegu prze-
dzy, gdy opuszcza ona obracajacy sie beben,
przy czym temperatura wspomnianego urzadze-
nia ogrzewajacego nieco przekraczalaby tempe-
raturg stosowang do karbikowania. Przedze po-

biera .si¢ za pomocg nastepnych krazkéw, powy-
zej ogrzewanej powierzehni lub roprzez wspo-
mniang rurke, gdy poddawana jest ona woéw-.
czas w matym stopniu, na przyklad 10%,-mu
kurczeniv' swej niekarbikowanej dlugoéci.
Zmniejsza to sklonnosé przedzy do duzego kur-
czenia si¢ woéwczas, gdy umozliwienie wystar-.
czajacego karbikowania ma byé zachowane,
o ile chodzi o zapewnienie.tego, aby wynikowa
przedza byla nadal delikatna i. umiarkowanie
puszysta, ale bez nadmiernego kurczenia sie- Po

. przej$ciu przez drugi ogrzewacz przedza jest

zbierana w sposéb wyzej opisany.

Wynalazek jest przedstawiony na rysunkach,
na ktérych fig. 1 jest rzutem z boku 2zgodnego
z wynalazkiem zespolu napelnianego pudelka,
fig. 2. — rzutem z gory tego samego zespolu, a
fig. 3 — schematycznym wbudowaniem napel-’
nianego pudetka na maszynie do karbikowania.

Zgodnie z fig. 1 i 2, przeznaczona do karbiko-
wania. przedza jest dostarczana tcrem 1 do ko-
mory karbikujgcej 12 napelnianego pudetka, za
pomocg dwéch wprowadzajacych krazkéw 2 i 3,
przy czym koniec wspomnianej kemory blizszy
krazkéw jest w taki sposéb uksztattowany, zeby
lezal} na przedluzeniu ich powierzchni. Sama
komora karbikujaca 12 sklada sie z metalowej
rurki, przy czym wewnetrzna powierzchnia tej
rurki jest gladka. Koniec wymienionej rurki, ods
dalony od krgzkéw wprowadzajacych; jest skie-
rowany do odbiornika bez korica w postaci ko-
lowego zlobka 13, wytoczonego na zewnetrznej
powierzchni obracajgcego sie elementu- w posta-
ci bebna 14, przy czym Zzlobek ten jest ograni-
czony 2z trzech stron przez material bebna,
a z czwartej strony — przez mieruchome przy-
krycie 19. Cieplo do wytwarzania karbikow  na-
przedzy moze byé doprowadzame, bgdZ do ko-
mory karbikujacej, jak to jest pokazane na ry-
sunku, za pomoca ogrzewacza 16 zasilanego prg-
dem elektrycznym, badz tez do tej czesci obra-
cajacego sie bebna, ktéra otrzymuje przedze

'z rurki 12. W obydwoéch przypadkach: ogrzewa-

nia, w czasie tej czeéci przebiegu przedzy; jaky
przebywa ona tuz po ogrzamiu, umozliwia-sie jej
ochlodzenie, zanim- opusci zlobek 13. Stopien
nagrzewania jest regulowany, a temperatura.
moze byé samoczynnie ustalana.

Dwa krazki 2, 3 s polgczone 2z walcowymi:
kolami zebatymi 4, 5, kt6re wzajemnie zazgbia-
ja sie, przy czym jedno z kél zebatych jest na-
pedzane za pomoca pasa 6, ktéry: przechodzi do--
okola napedowego kola pasawego 7, zamocowa-
nego na watku 8, ktéry moze by¢ wspélnym dla:
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pewnej liczby skrzynek karbikujacych. Pas jest
naprezany na kole pasowym 7 za pomoca na-
prezacza 9, osadzonego na dzwigni kolankowej
10, jedno ramie ktérej obciazone jest napigciem
sprezyny 11.

W czasie pracy przedza jest dostarczana do
komory karbikujacej za pomocy krazkéw wpro-
wadzajacych 2, 3 i jest tam karbikowana, badz
na skutek przeciwdzialania uprzednio po kar-
bikowanej przedzy zajmujacej juz wspomniang
komore, badz tez przez uruchamiajacy korek
z odpowiedniego materialu, takiego jak bawel-
na, weina, wowczas gdy komora jest pusta.
Wspomniana przedza gromadzi sie zatem w ko-
morze 12, przy czym nacisk na przedze wcho-
dzaca jest wyznaczany przez wspélczymnik tar-
cia przedzy o boki komory karbikujacej, przez
dlugo$é wspomnianej komory oraz nacisk wy-
wierany przez przedze, gdy po opuszczeniu rur-
ki 12 wchodzi ona na obracajacy sie beben.

Nacisk wywierany przez pokarbikowang juz
przedze umieszczong w kolowym zlobku 13'w
bebnie 14, przy zalozeniu, ze ta przedza mie po-
winna sie po nim przesuwaé, na pokarbikowa-
ng przedze, ktéra zostaje wypychana z komo-
ry karbikujacej, jest wyznaczany przez sile po-

trzebng do obracania bgbna 14 na walku 18.

W przykladzie wykonania pokazanym na rysun-
kach mnacisk ten jest’ wyznaczany za pomoca
hamulca 17, przy czym wielko§¢ wymaganego
nacisku ~uzyskuje sie za pomoca elementéw
naciskajgcych na hamulec. Wielko§é wymaga-
nego obcigzenia jest wyznaczana dos§wiadczal-
nie dla kazdego rodzaju przedzy karbikowanej
i jest funkcjg temperatury stosowanej do kar-
bikowania oraz rodzaju przedzy karbikowanej.
Alternatywnie, macisk przeciwdzialajacy wy-
chodzeniu przedzy z rurki 12 moze byc wytwa-
rzany za pomoca' obrotu bebna 14, uzyskiwa-
nego od napedu za pomoca k6l zebatych, jak
to bylo opisane wyzej. Obydwie te konstrukcje
sg mozliwe do zrealizowania.

Po przejsciu przez przedze okreslonej czeSci
na, przyklad 180° — obwodu bgbna, zostaje ona
odbierana za pomocg krazkow, poprzez grze-
bieniowy lub tarczowy hamulec 25 w miejscu
15, - gdzie w pokryciu konczy sie szczelina
dla wyijscia przedzy. To wychodzenie przedzy
odbywa sie ze z géry wyznaczong predkosciag
i za pomocag elementéw pokazanych na fig. 3;
nastepnie przedza jest nawijana na kopki.

Trzeba by podkreflié fakt: poniewaz pred-
koéé obrotu bebna 14 jest bardzo mala — jeden

obrét trwa na przyklad kilka minut, zwlaszcza
jezeli karbikowana jest cienka przedza — wiec
stoi do dyspozycji dlugi przeciag czasu do prze-
prowadzenia ogrzewania karbikowanej przedzy
oraz do jej chlodzenia i w ten sposéb przedza
otrzymuje jednakows ilo§¢ ciepla dostarczang
od zewnatrz do $rodka tej czeSci przesuwu
przedzy, do ktérej zastosowano ogrzewanie.
Istotng sprawa jest, aby tuz poza miejscem o-
grzewania przedza byla chlodzona, gdy pozostaje
jeszcze pod pewnym naciskiem i w ten sposéb
karbikowanie nie moglo sie rozprostowywaé
podczas pézniejszej operacji nawijania. Che-
ciaz zostalo ustalone wyzej, ze przedza zostaje
cgrzewana w komorze karbikujgcej to jednak

- w praktyce okazalo sig, ze odpowiedniejsze jest

ogrzewanie przedzy w tej czeSci bgbna 14, do
ktérej wchodzi ona po opuszczeniu rurki 12.
Moze to by¢ uzyskane na przyklad za pomocag
elektrycznego  ogrzewania indukcyjnego czeSci
bebna 14, albo przez skupianie ciepla na po-
trzebnej czeSci bebna przez promieniowanie ze
zr6dla ciepta.

Chociaz niniejszy wynalazek zostal opisany
przy zastosowaniu komory karbikujgcej, opréz-
nianej do obracajgcego sie bebna, to jest oczy-
wiste, Zze méglby on byé realizowany w taki '
spos6b, aby réwniez odmienna konstrukcja na-
dawala sie do uzyskania tego samego wyniku
koncowego. W ten sposéb stwierdzono, ze jezeli
sam beben zostanie wykonany specjalnie duzy,
na przyklad w przypadku karbikowania przedzy
o duzym ciezarze, to wéwczas moze on by¢é nie-
ruchomy, a komora karbikujgca i towarzysza-
ce jej krazki mozna wykonaé jako wirujace
wzgledem bebna, dookola jego osi. W tego ro-
dzaju konstrukeji wskazane jest, aby karbiko-
wana przedza byla dostarczana wzdluz osi be-
bna z jednej strony i aby karbikowana p’rz.edza
byla odbierana z aparatu wzdluz tej samej osi
z drugiej strony bebna.

Wracajagc do fig. 3 wida¢, ze przedstawiony
jest na niej zespét elementéw, nadajacych sie
do wbudowania do maszyny karbikujgcej. Na
figurze tej pokazany jest jeden zesp6l w wido-
ku z boku, przy czym maszyna sklada sie z sze-
regu takich zespoléw, a w razie potrzeby ze-
spoly sa umieszczone po obydwo6ch stronach
osi symetrii maszyny. Kazdy zesp6l zawiera
cewke 20, z ktorej czerpie sie¢ w sposéb ciggly
przedze. Przedza ta - przechodzi przez oczko
prowadzace 21, a stad do skrzynki karbikujgcej
22 i bebna 23. Z bebna przedza schodzi w miej-~
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scu 24 i przechodzi przez podobny do grzebienia
element 25, ktéry zapewnia to, ze przedza zo-
staje wyprostowana przed jej nawinieciem.
Predko$é wychodzenia przedzy jest stercwana
przez przechodzenie jej dokota pary dociska-
jacych krazkéw 26, 27, przy czym krazki te sg
wzajemnie dociskane sprezyng, podczas gdy
jeden, . na przyklad 27, jest napedzany. Po
opuszczeniu lg.razkéw, poprzez drugie oczko pro-
wadzgce 28, przedza zostanie nawijana na lo-
zysku 29, osadzonym na ramieniu 36, wahaja-
cym sie¢ dokola punktu 31. W ten sposéh
" uksztaltowana kopka przedzy spoczywa przy
napedzajacym krazku 32, napedzanym z pred-
koScia obwodowg .nieco mniejszg niz predkosé
krazkow zaciskajacych 26, 27.

Przedza wytwarzana w tej maszynie jest
przedza kurczaca sie, tj. jezeli pewna diugosé
jej zostanie zdjeta z kopki 29 i pozwoli jej sie
skurczyé¢, to jej ostateczna dlugo$¢ wyniesie
okolo polowy. odpowiedniej dlugosci przedzy
w stanie niekarbikowanym. Taka przedza ma
okreslone zastosowanie, ale odmienng posta-
cig przedzy jest taka przedza, ktéra jesi réw-
niez puszystg ale nie wykazuje duzego kurcze-
nia sie. Przedza tego rodzaju moze byé wytwa-
rzana na przedstawionej maszynie, . zaopatrzo-
nej w drugi podgrzewacz w miejscu 28 i da-
jacej predko$¢ wejsSciowsg przedzy na kopke 29,
" nieco mniejszg — na przyklad o 30% od pred-
koéci krazkéw zaciskajgcych 26, 27. Przedza w
ten sposéb wytworzona daje taki stopien kur-
czenia sig, ktéry jest nieznaczny w poréwna-
niu z poczagtkowa dlugoscia, ale dzieki uksztal-
towaniu odksztalcen nadanych kazdej nici
przedzy, uzyskana zostaje w pewaznym stop-
niu puszysto§¢ wymienionej przedzy. Taka
przedza ma wiekszy i bardziej szeroki -zasieg
stosowania, niz przedza wytwarzana w warun-
kach pelnego kurczenia sie-

ZastrzezZenia patentowe

1. Aparat do karbikowania termoplastycznych
przedz, znamienny tym, ze zawiera krazki
wprowadzajace, komore lub rurke karbilku-
jaca, polaczong z wspomnianymi “kraZkami,
odbiornik ciggly przedzy z wspomnianej ko-
mory, element do ogrzewania przedzy W
czasie jej przechodzenia przez aparat, cle-

ment do wyciggania karbikowanej przedzy -

z odbiornika i gromadzenia jej oraz clement
do Wytw.arrzania lub umozliwiania wzgled-
nego ruchu pomiedzy komora karbikujacg
i odbiornikiem cigglym.

2. Aparat wediug zastrz. i, zmamienny tym, %e
rurka do ktérej jest najpierw: przyjmowa-
na przedza, jest przystosowana do wylado-
wywania jej na jednym koficu do zlobka
odbiorczego, utworzonego w sposéb kolowy
na bebnie, przy czym przedza jest dostar-
czana z rurki napelnianego pudetka do zlob-
ka w jednym miejscu, a wyciggana ze zlob-
ka w innym punkcie.

3. Aparat wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze
do przedzy jest dostarczane cieplo w czasie
jej przechodzenia przez rurke kambikujaca,
a nastepnie przedza jest chlodzona podczas
jej przechodzenia wokél odbiornika.

4. Aparat wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,
Ze obracaniu si¢ odbornika przeciwdziala
hamulec.

5. Aparat wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny
tym, ze predkoéé¢ obracania si¢ odbiornika
jest sterowana za pomocg ko6t zebatych po-
laczonych z walkiem napedowym.

6. Aparat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
odbiornik jest nieruchomy, a pozostala cze$é
aparatu karbikujgcego obraca sie dokola
bebna-

7:Aparat wedlug zastrz. 1 — 6, znamienny
tym, ze przedza zostaje wyciagana z begbna
przez szczeling przewidziang w jego pokry-
wie i umieszczong z jednego boku, przy czym
przedza przechodzi przez takie urzadzenie,
jak grzebieniowe lub krazkowe elementy
rozciagajgce, w celu zapewnienia aby nie-
wyprostowana przedza nie przechodziia do
mechanizmu odbierajgcego. :

8. Aparat wedlug zastrz. 7, znamienny tym, ze
po przej$ciu przez urzadzenie wyprostowuja-
ce, przedza zostaje przyspieszana przez
przejscie pomiedzy para krazkéw zaciskajg-
cych, napedzanych z wymagang predkoscia,
przy czym pokarbikowana przedza jest na-
stepnie gromadzona na kopkach przy nie-
znacznym rozcigganiu.

9. Aparat wedlug =zastrz. 1 — 8, zmamienny
tym, Zze przedza po wyciagnieciu z odbior-
nika jest jeszcze raz nagrzewana i chlodzo-
na w warunkach czg$ciowego kurczenia sig,
zanim zostanie mawinieta na kopki.

Ernest Scragg and Sons Ltd.

Zastepca: mgr Jézef Kaminski
rzecznik patentowy
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