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Sposob wyzarzania blachy stalowe;j.
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Blache stalowa, przeznaczona do wy-
ciskania na zimno lub do celéw podobnych,
nalezy po walcowaniu wyzarzaé celem za-
chowania jej zdolnosci odksztalcania sie.
Wyzarzanie uskutecznia si¢ zazwyczaj w
ten sposéb, ze blachy wywalcowane i ewen-
tualnie zwolnione od zendry uktadaja sie
w wieksze pakiety i nagrzewaja badzto po-
nizej Ac, (punkt, w ktérym perlit prze-
chodzi w roztwér staly), badz powyzej
Ac, (punkt, w ktéorym koriczy si¢ rozpu-
szczanie ferritu w roztworze stalym) tak
przynajmniej dlugo, dopéki caly ten stos
nie osiagnie pozadanej temperatury, Ochla-
dzanie odbywa si¢ przy podobnych sposo-
bach wyzarzania réwniez w stosach. Wy-
maga to jednak wiele czasu, co w przypad-
ku zastosowania drugiego z tych sposobéw,

a mianowicie nagrzewania powyzej Ac,,
posiada t¢ wade, ze punkt krytyczny Ar,
(punkt rozpoczecia rozpuszczania ferritu
w roztworze stalym) przekracza si¢ sto-
sunkowo wolno, co wywoluje w nastep-
stwie powstawanie w materjale ziarn
niewlasciwej wielkosci. Do pierwsze-
go sposobu wyzarzania (ponizej Ac,)
ucieka si¢ jedynie w przypadkach wy-
jatkowych, albowiem nie daje on nigdy ma-
terjatu nadajacego si¢ do wytlaczania na
zimno lub do celéw podobnych réwnie do-
brze, jak materjal osiagany wyzarzaniem
powyzej Ac,; ponadto wymaga on do uzy-
skania mozliwie korzystnych wynikéw bar-
dzo Scistego zachowania stopnia odksztal-
calnosci na zimno (ponizej A,) (punkt o-
znaczajacy pojecia ogélne na Ac, i Ar,)



przy,’ walcowaniu, co w praktyce jest rzecza
Lafw}a‘ Oba ; spowyzsze sposoby wyzarzania
wykazu]a, tQ wspolnq wade, ze blachy,
wchodzace w sklad tego samego stosu, ule-
gaja —wobec stosunkowo niskiego prze-
wodnictwa cieplnego wyzarzanego tworzy-
wa—niejednakowej obrébce cieplnej, wsku-
tek czego uzyskuje si¢ produkt o wlasno-
$ciach niejednorodnych, Réznice pomiedzy
poszczegolnemi blachami tego samego sto-
su sa tem znaczniejsze, im tenze jest grub-
szy.

Braki powyzsze usuwa sposéb wyzarza-
nia, stanowiacy przedmiot wynalazku ni-
niejszego, a polegajacy na tem, ze blachy
wyzarza si¢ pojedyriczo, albo w pakietach
tak cienkich, ze praktycznie nie mozna mo-
wi¢ o niejednakowej obrébce cieplnej pa-
kietu. Szkodliwemu ze wzgledéw gospodar-
czych pokrywaniu si¢ blachy zendra zapo-
biega si¢ wogéle w ten sposéb, ze okres wy-
zarzania powyzej Ac, zostaje sprowadzo-
ny do mozliwego minimum, a ochlodzenie
zachodzi stosunkowo szybko.

Fig. 1 rysunku wyobraza tytulem przy-
ktadu schematycznie sposéb wykonania wy-
nalazku, Wyzarzany materjal A wprowa-
dza si¢ do pieca C zapomoca pary walcow
regulowanych co do ich szybkosci obroto-
wej; przy wysciu z pieca blachy, zanim o-
pusci ona walce B, chwyta ja para walcow
D o szybkosci obrotu réwniez regulowanej,
odprowadzajac materjal ze strefy wyza-
rzania z poczatku przy udziale obu par
walcéw, nastepnie za$ samej tylko pary D.
Pokrywanie zendra materjalu mozna, w
razie zyczenia, zmniejszy¢ lub usunaé w zu-
pelnosci przez mniej lub wiecej doskonale
odcigcie powietrza lub wypelnienie komory
wyzarzania gazami obojetnemi,

Liczne doswiadczenia wykazaly i moz-
na to przyjaé za pewnik, ze dzieki prak-
tycznie najkrétszemu nagrzewaniu powy-
zej Ac, powstaje jednorodny staly roztwér
weglika zelaza w zelazie, co znowu stano-
wi warunek najkorzystniejszych wynikéw

wyzarzania, Drugi warunek korzystnego
wyniku polega na stosunkowo szybkiem
przekroczeniu punktu Ar, przy ochtadza-
niu, co zapewnia mozliwie najbardziej drob-
noziarnista strukture materjalu. Doswiad-
czenia wykazaly, Ze ostatniemu temu wa-
runkowi czyni wogéle zadosyé naturalne
ochladzanie materjalu wyzarzanego w spo-
kojnem powietrzu. Czas ochladzania az do
przekroczenia Ar, mozna jednak w razie
potrzeby jeszcze skréci¢ przez zastosowa-
nie $rodkéw sztucznych (zetknigcie wyza-
rzanych blach z metalami zimnemi, wtry-
skiwanie cieczy ochtadzajgcej, wdmuchiwa-
nie powietrza sprezonego i t, d.).

Sposéb wykonywania tych czynnosci
wykazuje schematyczna fig, 2 i 3 rysunku.
W wykonaniu tem para walcéw D, ustawio-
na poza piecem, zaopatrzona jest w otwory,
przez ktére przepuszcza si¢ powietrze, wo-
de¢ lub czynnik inny w celu chlodzenia wal-
céw, dzieki czemu szybkosé chlodzenia wy-
zarzanego materjalu mozna regulowadé w
granicach bardzo rozleglych.

Ewentualnym naprezeniom w materjale
i niepozgdanemu pozostawaniu stalego roz-
tworu weglika zelaza w masie zasadniczej
mozna zapobiec zapomocg wolnego ochla-
dzania w obrgbie temperatur ponizej Ar,
az do punktu ponizej Ar, (punkt, w ktérym
perlit z roztworu tego sie wydziela), albo
zapomoca ponownego ogrzewania blach po-
nizej Ac,.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyzarzania blach stalo-
wych, znamienny tem, ze blachy te, poje-
dyriczo lub w cienkich pakietach, zabezpie-
czone lub niezabezpieczone od pokrywania
si¢ zendra, nagrzewa si¢ mozliwie najszyb-
ciej do temperatury powyzej Ac,, a nastep-
nie natychmiast po osiagnieciu tej tempera-
tury poddaje chlodzeniu naturalnemu lub
sztucznie przy$pieszonemu do punktu poni-
2ej Ar,.



2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze blachy po przekroczeniu punktu
Ar; ochladza si¢ do temperatury ponizej
punktu Ar, tak wolno, ze w stalym roztwo-
rze nie moze, méwiac praktycznie, pozo-
stawaé karbid.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze blachy po naturalnem lub przy-
$pieszonem ochlodzeniu do temperatury po-
nizej Ar,, nagrzewaja si¢ ponizej Ac, tak
dtugo, ze usuwa to naprezenia a pozostaly
ewentualnie w roztworze weglik moze zo-
staé¢ wydzielony.

4, Urzadzenie do urzeczywistnienia

sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze wyzarzane blachy przechodza ruchem
ciagglym przez piec nagrzany do odpowied-
niej temperatury.

5. Urzadzenie do urzeczywistnienia
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze przenosnik do odprowadzania blach ze
strefy wyzarzania stuzy jednoczesnie do
przys$pieszonego chlodzenia wyzarzonego
materjaltu,

Bismarckhiitte.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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