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U%elem vynalezu je, aby po napladni A
formy sm$si byl po oddédleni vstiikovaci
hlavy vtokovy otvor uzavien a tim se
zabréanilo zpdtnému vytékéni smési z

formy a tvoieni pdrovitych vyrobki. ;25 //
0%elu se doséhne tim, Ze do komirky . 9
/

2

upravené ve vtokovém kandlku formy se
vlo#i uzaviraci t3lisko, které pe ukon-

Seni néstiiku plsobenim tlaku expaduji- -

> X
oiho polymeru uzavie vtokovy kandl. —— ; . ~A_A
Komirka (2) je umistdna za Gstim vto- J 6

kxového kanmélku (1), ktery je opatfen
tésnici hranou (9). Uzaviraci t&lisko

miZe b§t védlcové (6), hrenolové (7)

nebo jiného tvaru. Md-1li uzaviraci té-

1isko a komirka valoovy tvar slouZi k I \ 8
, Ty 4

prevedeni taveniny do dutiny formy
vtokové kandly (5). Obr. 1

A\
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Vyndlez se tykd zeifizeni k uzavirdni vtokového kendlku forem urdenych k vulkenizaci
smé&si z kapalnych polymerd.

Kompozice z kapalnych polymerd jsou s vyhodou pouivény pro vst¥ikovéni do forem nej-
rizndjsich tvard e velikost{. Jejich p¥ednostf je relativnd nfzkd viskozita, kterd umoXnu-
je snadné zateleni & zaplnéni i jemnych partif v dutind formy eniZ by bylo nutno pouzit
vysokych tlakd. Jinak termoplastické polymery, ty se tavi s po vst¥iknut{ do chlazené for-
my okemZit& tuhnou, &im% je fixovén jejich konedny tvar a rozmdr. U sm¥s{ kepalnych poly-
merd - oligomerd na bdzi hydroxylem, karboxylem nebo jinymi funk&nimi skupinsmi konZenych
polybutedient, polyglykold nebo polyesterd, které jsou za pokojové teploty kapalné, vznikd
pri jejich zpracovéni na vyrobky pondkud odli¥nd situace. U t&chto kompozic nestévd zesi-
fovdn{ chemickou reske! ve formd, aviask a% po urditém Sese. Ndst¥ik sm¥si kepalného poly-
meru se provédi do horké formy, zde na poddtku vulkenizadniho cyklu viskozite smisi dokonce
poklesne a po naplnéni formy a odddleni vstiikovacf trysky miZe sm¥s volnd vytékat.

Tem, kde miZe vulkenizace probihat bez tlaku a vyrobek miZe byt vice &i méné& nap&né-
ny, nenf{ tento jev na zdvadu. PoZaduje-~-li se v3ak vyrobek homogenni, ktery se vulkanizuje
pri zvyZené teplot& a za tlaku, je podminkou jeho dobré kvality, aby po odddleni vst¥iko-
vac{ trysky byl vtokovy kendl do formy dokonsle uzavien. Jsou zndme Pedeni, kde uzevirasci
prvek - zp&tny ventil je od vlestni formy vzddlen, pPipadn¥ tepeln¥ odizolovén, takfe v ném
sm&s netuhne. Tcto PeSen{ prodluZuje plnicf kandl a tim komplikuje proces pln&nt.

Uvedené nevyhody odstranuje za¥fzeni k uzaviréni vtokového kendlu forem urdenych
k vulkenizaci kepalnych polymeri, jehoZ podstatou je, Ze pPed provedenim ndst¥iku se vloif
do komirky upravené ve vtokovém kandlku formy t&lIisko, které po ukonZeni ndstHiku plisobenim
tleku expandujfcfho polymeru uzavie vtokovy kandl. Za¥fzenf je upraveno tek, %e za udstim
vtokového kandlku je tento roz¥i¥en v komirku s uzaviracim t&liskem, které svym Selem do-
sedne ne t&snici hranu vtokového kandlku.,

Re¥ent umoiﬁuje jednoduchym a levnym zplsobem jednordzové utdsndni vst¥ikovaciho otvo-
ru a tim jsou vytvofeny podminky pro zhotoveni kvaelitnfho vylisku s jemnymi deteily.

K podrobngj¥fimu objasn¥ni vyndlezu slouZi dal3{f popis a p¥fslu3né vykresy, kde je
zndzorndn ne obr. 1 a 5 ¥ez vst¥ikovacim otvorem s komdirkou s t¥snicim t&lfskem, obr. 2
tez vst¥ikovecim otvorem a komirkou v padorysu, obr. 3 a 6 ¥ez komldrkou a t¥snicim t¥liskem
v roving A-A, obr. 4 té&snici{ t¥lisko vdlcového tvaru a obr., 7 t¥snicf t&lisko hranolového
tvaru.

Ut&sn&ni vstiikoveciho otvoru se provede tak, %e se mezi hornf dfl formy 3 a spodni
dil formy 4 v oteviend poloze vloZi do komdrky 2 uzaviraci t&lisko 6, p¥fpedné 7, forma
se uzevie e provéd{ se ndstfik. Po neplndni formy a oddéleni vstiikovacif hlavy se nastiik-
nuty materidl ohfivé na vulkanize¥n{ teplotu, tfm m&nf svij objem i viskozitu. Vznikly
tlek plsobic! ve smdru Fipky 10 pritlddf uzaviraci t&l{sko &, pPipadn¥ 7 k t¥snic{ hrand
9 vtokového kandlu 1, ktery je zhotoven v d¥lené vloZce 8. Zvy¥ovénim teploty se nast¥ik-
nuty materidl sneff ddle zv&tSovat svdj objem, &imZ se zvyd3uje i jeho tlek pot¥ebny k vy-
lisovéni homogenniho vylisku s jemnymi detaily. Po skonfeni sflovédnt se forma otevie,
vyjue se vyrobek s pPetokem 1 se zatuhlym uzaviracim t¥liskem a obojfl se 0dd¥lf jeko odped.
Neklede~1i t&lisko p¥{li¥ velky odpor & lze jej vyjmout ze zstuhlého materidlu, moZno jej
pouzft n&kolikrdt. Podstatu zaf{zenf{ tvo¥{ komirks 2, kterd je vytvo¥ens z jedné poloviny

v hornim dflu 3 formy a druhou polovinou v dolnfm dflu 4 formy za Wstim vtokového kendlu 1.

Vtokovy kendl 1 je upraven v d&lené vloZce 8 & na stran¥ ke komirce 2 je opatien t¥s-
nic{ hrenou 9. Uzavirac{ t¥li{sko & mé tvar shodny s kom&rkou 2, zde je k pFevedenf vst¥iko-
vacfho materidlu do dutiny formy pouZito obtokovych kendld 5 nebo miZe byt hranolového
tvaru a k pfeéedenf meteridlu je vyuZito prostoru mezi povrchem uzaviracfho t&liska ] =
vnit¥nl vdlcovou st&nou komdrky 2. Uzaviraci t¥liska § p¥ipadng 7 jsou.vyrobn¥ jednoduchd
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" a materidlovd dostupnd, podminkou je, eby odoldvala teplotém vulkenizace ve form¥. S sp&-
chem byla vyzkouSena uzaviraci tdliska vdlcového, hranolového nebo kuZelového tvaru 2z po-
lyemidu, polypropylenu, polyvinylchloridu, texgumoidu, teflonu, tvrdé pryZe, sle i ze d¥e-
va. Uzaviraci t8lfska je moZno vyrdb¥t sekdnim z vytladovanych profild vhodné velikosti

a prifezu.

PREDMET VYNALEZU

i. Za¥izeni k uzavirdni vtokového kenidlu forem ur&enych k vulkenizeci sm¥s{ z kapel-
nych polymerd sestdvajfc{ z ddlené formy, kde v d¥lief rovind je vtokovy kendl, vyznafené
tim, %e za Ustim vtokového kendlku je tento rozdi¥en v komirku (2), do niZ je vloZeno
uzaviraci t8l{sko (6), které svym &elem (7) doséhne na t¥snici hranu (9) vtokového kendl-
ku (1),

2. Zebizen{ podle bodu 1, vyznaSené tim, Ze sv&tly prifez komirky (2) e prifez uzavi-
racfho t&lfska (6) jsou vytvo¥eny tek, %e mezi nimi je dostate¥ny prostor na vniknuti teku-
tého polymeru do dutiny formy. -

3. Za¥{zeni podle bodu 2, vyznalené tim, %e pri¥ez uzaviracfho t¥liska (6) a sv&tly
priFez komirky. (2) jsou shodné, prilem? komirke (2) je opatiena obtokovymi kendlky (5).

2 vykresy
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