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Szlifierka do gniazd zaworowych

1
Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do gniazd
zaworowych, zwlaszcza do gniazd zaworowych sil-
niké6w spalinowych, nadajaca sie do zastosowania
gdy obrabiany material umieszczony jest nieru-
chomo.

Dotychczas do szlifowania gniazd zawor6w naj-
czeSciej stosowane sa zaprofilowane tarcze szli-
fierskie odpowiadajace zarysom i wielkoSciom
gniazd zaworu. Tarcze te osadzone na wrzecionie
silnika napedowego wprowadza sie do szlifowane-
go gniazda, gdzie tarcza odwzorowuje swoj ksztait.

Wada stosowania tego rodzaju szlifierek jest to,
ze proces skrawania odbywa sie jednocze$nie na
calej plaszezyZnie gniazda uniemozliwiajac odpro-
wadzenie zeskrawanego materialu, wykruszonych
ziaren ze §cian $ciernicy oraz doprowadzenie
emulsji chlodzacej.- v

Ponadto §ciernica w czasie skrawania zuzywa
sie tylko w miejscach skrawania i_dalsze jej za-
glebianie jest przyczyna deformacji gniazda. Inna
wreszcie wada zwigzang z eksploatacjg tych szli-
fierek jest konieczno§é czestego profilowania §cier-
nicy, co stanowi czynno$é pracochionng.

Znane sg réwniez szlifierki do szlifowania gniazd,
w ktérych tarcza szlifierska odpowiadajac w za-
sadzie zarysowi gniazda ma mniejsze wymiary.
W szlifierkach tego rodzaju tarcza obraca sie do-
okola wlasnej osi i réwnocze$nie obraca si¢ wokél
osi gniazda.
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Zastosowanie tych szlifierek nie eliminuje wady
powstawania deformacji gniazda spowodowanych
posuwem $ciernicy, a na skutek zwiekszonego na-
cisku jednostkowego $ciernicy na gniazdo naste-
puje znacznie przyspieszone jej zuzycie, co z kolei
prowadzi do wiekszych niedokladno$ci geometrii
szlifowanego gniazda przy dalszym zaglebianiu
Sciernicy w gigb materiatu.

Nie zapewnienie dokladnej geometrii gniazda
jest wspélng ujemng cechg dotychczas stosowa-
nych szlifierek, stwarza to konieczno§é dalszego
indywidualnego docierania zaworu z gniazdem. Po-
nadto w istniejgcych szlifierkach dana tarcza
umozliwia uzyskanie wylacznie jednego kata szli-
fowania danego gniazda.

- Przedstawione powyzej wady i niedogodnoS$ci
eliminuje w znacznej mierze szlifierka do gniazd
zaworowych o konstrukcji wedilug wynalazku.

Celem wynalazku jest znaczne zwiekszenie
sprawno$ci szlifierki oraz calkowite zapewnienie
wymaganej dokiadnoSci wyszlifowania gniazda za-
woru, a zadaniem wynalazku jest opracowanie
konstrukeji szlifierki zmierzajgcej do- realizacji
tego celu.

Cel ten osiggnigto za pomoca takiego usytuowa-
nia obudowy wrzeciona i Sciernicy, ze jej o§ obro-
tu oraz o§ gniazda przecinajg sie, a posuw Scier-
nicy w glagb materialu nastepuje prostopadle do
osi gniazda, przy czym tworzgca $ciernicy przesu-
wa sie réwnolegle wzgledem tworzacej szlifowa-
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nego gniazda, a ponadto of obrotu planetarnego ‘

Sciernicy pokrywa sie z osig gniazda. )
Istota konstrukecji wediug wynalazku polega na

zastosowaniu przekladni $limakowej, w. ktérej. §li- ..

macznica obtacza sie wzgledem nieruchomego §li-
maka, przy czym S§$limacznica ta zaopatrzona jest

w mimoéréd, ktéry poprzez uklad diwigni umoili-.

wia uzyskanie powolnego posuwu Sciernicy wzdiuz
tworzacej szlifowanego stozka. Mechanizm ten po-
woduje ruch posuwisto-zwrotny, natomiast do ru-
chu Sciernicy pod wymaganym katem stuzy zestaw
krzywek kierunkowych wraz z suportem. Do prze-

‘suwt - Seiernicy .- w . glab materiatu szlifierka ma_

hxbéhénizm skladajacy sie z przekladni zebatych
i przekladni §limakowej do przesuwania zestawu
krzywek.wraz_ z wrzecionem szlifierskim i Scier-
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Naped- §eierniey- uzyskiwany jest od szlifierki-.: -

pneumatycznej lub elektrycznej, umieszczonej we-
wnatrz tulei ruchu planetarnego, ktérej o$§ pokry-
wa sie z osig szlifowanego gniazda. Zesp6t krzy-
wek wraz ze S$ciernica i mechanizmem posuwo-
wym umocowany jest do tulei obrotowej ruchu
planetarnego napedzanej zespolem ' przekladni pa-
sowych. Przesuw tej tulei wraz z obudowg wyko-
nywany jest za pomoca cylindra hydraulicznego,
umieszczonego wewnatrz kolumny, stanowiacej za-
razem korpus szlifierki polgczony z podstawsg.

Szczegbélng zaleta wymienionej konstrukeji jest
mozliwosé uzyskania dokladnej geometrii szlifo-
wanego gniazda, uniezaleznienie sie od nietrwa-
Iych Sciernic ksztaltowych, uzyskanie catkoyicie
samoczynnego przebiegu szlifowania, mozliwo$é
otrzymania dwoéch katéw szlifowanego gniazda,
przyktadowo 45° i 75° za pomoca jednej Sciernicy
i bez potrzeby zmiany zamocowania materiatu oraz
mozliwo§é wyeliminowania w zasadzie docierania
zawor6éw wzgledem gniazd.

Inng cenng zaleta jest znaczne podwyzszenie
trwaloSci geometril &ciernicy dzieki zastosowaniu
ruchu posuwisto-zwrotnego wzgledem tworzacej
gniazda.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na zalgczonym rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia szlifierke w widoku z
boku, fig. 2 — szlifierke¢ w przekroju podiuznym,
fig. 3 — tuleje planetarna wraz z krzywkami i su-
portem w przekroju podiuznym, fig. 4 — zestaw
krzywek prowadzacych w widoku perspektywicz-
nym i w ukladzie wzajemnym krzywek, fig. 5 —
naped tulei planetarnej w przekroju podiuinym,
fig. 6 — multiplikator pneumatyczno-hydrauliczny
w przekroju podiuznym, fig. 7 —'stél szlifierki
wraz z podstawa w widoku z przodu, fig. 8 —
schemat mechanizmu posuwu $ciernicy w glab
materiatu, fig. 9 — mechanizm ruchu posuwisto-
-zwrotnego §ciernicy w przekroju podiuinym, fig.
10 — suport w widoku od dotu, fig. 11 — $ciernice
w potozeniu poczatkowym ruchu wzdluznego wzgle-
dem szlifowanego gniazda o kacie 45°, fig. 12 —
Sciernice w polozeniu koficowym ruchu wzdiuz-
nego wzgledem szlifowanego gniazda o kacie 45°,
fig. 13 — $ciernice w polozeniu poczatkowym szli-
fowania kata 75° i fig. 14 przedstawia $ciernice w
polozeniu koficowym szlifowania kata 75°.
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" Do podstawy 1 umocowany jest-stél krzyzowy 2
i obok niego kolumna 3. Na kolumnié 3 osadzona
jest tuleja suwakowa 4 z panewkami & Do tulei
suwakowej 4 umocowane sg siedliska 6 lozysk 7.
Wewnatrz kolumny -3 umieszczony jest cylinder
hydrauliczny 8, ktérego tloczysko 9 za pomocg na-
kretki 10 i obudowy 11 polaczone jest z gérnym
siedliskiem 6. Wewnatrz lozysk 7 usytuowana jest
tuleja 12 ruchu planetarnego. Tuleja 12 ustalona

‘jest w tozyskach 7 za pomoca tulei dystansowej 13

i nakretek 14, pomigdzy nimi za$§ osadzone sg dwa
kota pasowe 16, 17, oraz tulejka dystansowa 18.
Do ustalenia gérnego lozyska 7 wzgledem goér-
nego siedliska 6 stuzy pierScienn (19 oraz pierS§cief.
20, wewnatrz ktérego wykonane éq Zwoje nieru-
chomego $limaka 21. Dolne loiysko“ 7 . opiera sie
o kolnierz 22 tulei 12 ruchu planetarnego. F.ozy-

"'sko to:obudowane jest z obu stron oslonami prze-

ciwpylnymi 23. Slimaflg 21 zazebia sie z wbudowa-
na w tuleje 12 gbrotows $limacznicg. 24. Slimacz-
nica ta zaopatrzona jest w czop mimosrodowy 25,
ktéry poprzez jarzmo 26, sworzefi 27, dZwignie 28

‘umocowang obrotowo na sworzniu 29 w tulei 12

wykonuje ruch posuwisto-zwrotny obudowy 30
wrzeciona szlifierskiego 31.

Dzwignia 28 potgczona jest z obudowg 30 za po-
moca dwoch .dZwigni .32, pomiedzy ktérymi umie-
szczony jest bezpiecznik sprezynowy 33. W goérnej
czeSci tulei 12 umocowane jest obrotowe =zlgcze
pneumatyczne 34, a w Srodkowej jej cze§ci umie-

-szczony jest silnik 35 pneumatyczny lub elektrycz-

ny, ktéry poprzez waiek gietki 36 napedza wrze-
ciono szlifierskie 31 wraz ze §ciernicg 37. O§ obu-
dowy 30 wrzeciona 31 jest wychylna od osi obrotu
tulei 12 pod katem i osie te przecinaja sie.

Do kolnierza 22 tulei 12 zamocowana jest piyta
38 ponizej ktérej umocowane sg dwa zespoly
krzywek 389, z ktérych kazdy zawiera prowadnice
wewnetrzng 40, prowadnice $rodkowa 41 i pro-
wadnice zewnetrzng 42. Do obudowy 30 wrzeciona

. 31 naprzemianlegle wkrecone sg dwa sworznie 43

zakonczone dwoma lozyskami 44.

Do ustalania wymaganego zaleznie od kata szli-
fowania polozenia §rodkowej prowadnicy 41 wzgle-
dem prowadnicy 42 stuzy $ruba 45. Obudowa 30
wrzeciona 31 prowadzona jest przesuwnie w tulei
46 polgczonej trwale z korpusem 47, do ktérego
zamocowana jest piyta suporfu 48. Piyta suportu
48 wspélpracuje z prowadnicami 49, 50 przymo-
cowanymi do ptyty 38. Likwidacji luzu suportu 48
dokonuje sie za pomocg $§rub 51 i prowadnicy 50.
Sruby 51 opieraja sie o wspornik 52 przymocowa-
ny do plyty 38. Do siedliska 6 umocowana jest
plyta 53, do ktérej zamocowany jest silnik elek-
tryczny 54. Na wrzecionie 55 silnika 54 osadzone
jest kolo pasowe 56 z pasem klinowym 57 lgcza-
cym je z kolem pasowym 58. Kolo pasowe 58 osa-
dzone jest na pia$cie kota 59.

Piasta kola 59 osadzona jest w lozyskach kulko-
wych 60 na nakretce 61. Nakretka 61 i nakrgtka
10 przymocowane sg do Sciany obudowy 10. Piasta
kota 59 ma rowek klinowy z osadzonym w nim

‘pasem klinowym 62 polaczonym z kolem 63. Kolo

63 osadzone jest na ultozyskowanym wale 64, na
ktérym ulozyskowane sg dwa kola pasowe 65 i 66
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'z wystepami. klowymi, pomiedzy nimi za§ na wale
-64 Znajduje sie sprzeglo klowe 67. Kolo pasowe 65

polaczone jest pasem klinowym 68 z kolem paso-
wym- 16, a kolo pasowe 66 polgczone jest pasem
klinowym 69 z kolem pasowym 17. Na gérnym
koficu tloczyska 9 osadzony jest trwale °piers-
ciefi 70 z otworami przeznaczony do recznego usta-
lania polozenia tulei suwakoweJ 4 wzgledem ko-
lumny 3.

W kolnierzu 22 tulei 12 osadzony jest Jeden ko-

niec osi Slimaka ‘71, ktéry polgczony jest ze S§li-

macznica 72 umocowang w obudowie 73. Wewnatrz

‘§limacznicy s 72 umieszczona jest Sruba 74, ktérej

jeden koniec ma gniazdo kwadratowe 75, a drugi
konieec poprzez lozyska oporowe ' przymocowany
jest obrotowo do ptytki 76 polaczonej z prowadni-
¢a 40 zespolu krzywek 39. Na $§rubie 74 osadzona
jest tarcza hamulcowa 77. Na §limaku 71 w gérnej
czeSci” wykonane jest kolo zebate zderzakowe 78
zazebione z nieuwidocznionym na rysunku kolem
zebatym o grubszym wieficu i o mniejszej $red-
nicy zewnetrznej. Na wysokoSci kola 78 i kola o
grubszym wieficu do siedliska 6 umocowany jest
regulowany zderzak 79, kolejno zazebiajacy sig¢ z
koltem 78 lub z kolem o grubszym wiehcu.

Do unoszenia tulei suwakowej 4 po kolumnie 3
stuzy multiplikator (fig. 6) pneumatyczno-hydrau-
liczny, ktéry sklada sie z cylindra pneumatyczne-
go 80 tloczyska 81, pokrywy dlawicowej 82 Srub
83 1aczacych cylinder pneumatyczny 80 z cylind-
rem hydraulicznym 84. Konce tloczyska 81 zaopa-
trzone s3 w tloki 85 i 86. Caly zestaw multiplika-
tora umieszczony jest wewnatrz podstawy 1. Cy-

~ linder hydrauliczny 84 polaczony jest przewodami

87 z cylindrem hydraulicznym 8.

Dzialanie szlifierki wedlug wynalazku przedsta-
wione jest ponizej.

Blok silnika z gniazdami zaworéw przeznaczo-
nymi do oszlifowania mocuje si¢ na stole krzyzo-
wym 2. O§ wybranego gniazda zaworu wprowa-
dza sie w 0§ obrotu tulei 12. Za pomocg cylindra
hydraulicznego 8 opuszcza sie tuleje¢ suwakowa 4
wraz z siedliskami 6 i umocowanymi do nich ele-
mentami w polozenie robocze, w ktérym Scier-
nica 37 znajdzie sie wewnatrz przeznaczonego do
szlifowania gniazda. Réwnocze$nie w czasie ruchu
opuszczania samoczynnie wiaczone zostaje zasila-
nie silnika pneumatycznego 35. Pokrecajac S$rube
74 przesuwa sie zesp6t krzywek 39 i tym samym
zmienia polozenie obudowy 30 wrzeciona 31 ze
§ciernicg 37 az do zetkniecia sie z materiatem.

Nastepnie ustala sie wielko§é posuwu regulowa-
nym zderzakiem 79 i uruchamia silnik elektryczny
54 ktéry poprzez kolo pasowe 56, pasek klinowy
57, kolo pasowe 58, piaste kola 59, pasek klinowy

62, kolo pasowe 63, walek 64, odpowiednie koto’

pasowe 65 lub 66 w zaleznoSci od zazebienia sprze-
gla 67 przenosi naped za pomocy paskéw 67, 69
na kola pasowe 16 lub 17, co powoduje przekazanie
ruchu obrotowego na tuleje 12. Sprzeglo klowe 67
stuzy do zmiany obrotéw tulei 12 dla uzyskania
dwoéch predkosSci. Obracajaca sie tuleja 12 wraz z
zamocowana w niej $limacznicg 24 powoduje ob-
taczanie sie $limacznicy 24 wzgledem uzebienia
§limaka 21. Slimacznica 24 uzyskuje state obroty,
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a poprzez wykonany na niej mimoéréd 25' jarzmo
26, sworzeh 27 dzwigni 28 na sworzniu 29 powodu-
je ruch posuwisto-zwrotny i przemiészczanie sie
obudowy 30 wrzeciona 31 w tuléi 46. Umieszczony
pomiedzy dzwignia 28 i 32 bezpiecznik sprezynowy
33 speinia role amortyzatora w przypadku nie-
przewidzianego zderzenia sie éciernicy‘ 37 z obra-
‘bianym materiatem.
. Przesuwajgca si¢ wewnatrz tu1e1 46 obudowa 30
wrzeciona 31 wodzona jest poprzez sworznie 43 po
zespole krzywek 39 nadajgcych obudowie 30 wraz
z wrzecionem 31 i $ciernicg 37 ruch wzdluz two-
rzacej szlifowanego stozka. Wypadkowy ruch
Sciernicy 37 wzdluz tworzacej stozka sklada sie z
ruchu obudowy 30 wzgledem tulei 46, a ponadto
z ruchu suportu 48 wzgledem prowadnic 49, 50.

Obracajaca sie tuleja 12 i zamocowane w niej
kolo zebate 78 przy kazdym obrocie napotyka na
zderzak 79, co powoduje obrécenie sie kola 78
wzgledem wlasnej osi o pewien kat i tym samym
poprzez przekladnie Slimakowg 72 i $rube 74 po-
woduje przesunigcie obu zespoléw krzywek 39 za-
glebiajac Sciernice 37 w glagb materiatu. Ruch obro-
towy S$ruby 74 przy mechanicznym przesuwie zo-
staje zahamowany tarcza hamulcowa 77 aby umo-
zliwié osiowe przesuniecie §ruby 74 wewnatrz §li-
macznicy 72.

Wylgczanie mechanicznego posuwu polega na
wycofaniu zderzaka 79 z zasiegu kola zebatego 78.

Przedstawione wyzej czynno$ci umozliwiajg szli-
fowanie jednego kata wewnatrz gniazda zaworu.
W celu szlifowania innego kata na przyktad przej-
§cia z 45° na 75° nalezy odkrecié Sruby 45, prze-
mieScié prowadnice Srodkows 41 krzywki wraz ze
érpba 45 w przeciwne krancowe polozenie i do-
krecié Sruby 45. Pozostale czynno$ci zmierzajace
do dalszego szlifowania przeprowadza sie w przed-
stawionej uprzednio kolejno$ci. Uzyskiwanie in-
nych katéw niz na przykiad 45° i 75° jest mozli-
we po wymianie zestawéw krzywek 39.

Szlifierka wedlug wynalazku zapewnia dlugg
zywotno§é Sciernic, wysoka jako§é obrébki, a jej
stosowanie jest calkowicie bezpieczne.

Zastrzezenia patentowe

1. Szlifierka do gniazd zaworowych, zaopatrzona
w suport ze §ciernicg, mechanizm do nastawiania
§ciernicy szlifowanego otworu, mechanizm napedu
planetarnego i napedu S$ciernicy oraz tuleje suwa-
kowa ruchu unoszenia glowicy, znamienna tym, ze
tuleja (12) ruchu planetarnego zaopatrzona jest w

- mechanizm ruchu posuwisto-zwrotnego skladajacy

sie z nieruchomego §limaka (21), wzgledem ktére-
go obtacza sie ulozyskowana w tulei (12) $limacz-
nica (24) z czopem mimo$rodowym (25), ktéry po-
przez umocowany obrotowo uklad diwigniowy (28,
32) umozliwia ruch posuwisto-zwrotny obudowy
(30) wrzeciona (31) prowadzonej przesuwnie w tu-
lei (46) polaczonej z korpusem (47) do ktérego za-
mocowana jest ptyta suportu (48) w prowadnicach
(49, 50) przymocowanych do sprzezonej z koinie-
rzem (22) tulei (12) ptyty (38), ponizej ktérej umo-
cowane sg dwa zespoly krzywek (39).

2. Szlifierka wedlug zastrz. 1, zlgamienna tym, ze
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w kolnierzu (22) tulei (12) osadzony jest jeden ko-
niec §limaka (71), ktéry polaczony jest ze §limacz-
nicg (72) umocowang w obudowie (73), wewnatrz
§limacznicy (72) za§ umieszczona jest §ruba (74),
ktérej koniec przymocowany jest obrotowo do
plytki (76) polgczonej z zespolem krzywek (39), a
na §limaku (71) wykonane jest kolo zebate zde-
rzakowe (78), na wysokoéci ktérego do siedliska
(6) umocowany jest zderzak (79) zazebiajacy sie z
tym kolem lub z kolem o grubszym wieficu
i mniejszej Srednicy zewnetrznej.

3. Szlifierka wedlug zastrz. 1—2, znamienna tym,
ze kazdy z zespoibw krzywek (39) zawiera pro-
wadnice wewnetrzng (40), prowadnice $rodkowa
(41) i prowadnice zewnetrzng (42), przy czym po-
lozenie prowadnicy (41) wzgledem prowadnicy (42)
ustalane jest za pomoca S$ruby (45).

4. Szlifierka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze

10

15

- 8
oS obudowy (30) wrzeciona (31) jest wychylona od
osi obrotu tulei (12). pod pewnym katem i osie te
przecinajg sie.

5. Szlifierka wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym,
ze w goérnej czeSci tulei (12) napedzanej za pomo-
ca przekladni pasowej silnikiem elektrycznym (54)
umocowane jest obrotowe zlacze pneumatyczne
(34), a w Srodkowej jej czeSci umieszczony jest
silnik (35), ktéry poprzez walek gietki (36) nape-
dza wrzeciono (31) ze S$ciernicg (37).

6. Szlifierka wedlug zastrz. 1—5, znamienna tym,
ze wewnatrz kolumny (3) umieszczony jest cylin-
der hydrauliczny (8), ktérego ttoczysko (9) za po-
moca nakretki (10) i obudowy (11) polgczone jest
z gérnym siedliskiem (6), a na koncu tloczyska (9)
osadzony jest trwale pier§cien (70) z otworami
przeznaczony do recznego ustalania polozenia tulei
suwakowej (4) wzgledem kolumny (3).
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