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Urzadzenie do wytwarzania ogniw zamykajacych w ksztalcie ZWO-
jow srubowych do zamkow blyskawicznych

1

Przedmiotem ‘wynalazku jest urzadzenie do
wytwarzania z zylki z tworzywa sztucznego ogniw
zamykajgcych o ksztalcie zwojéw Srubowych do
zamk6éw blyskawicznych. Zasadnicze elementy te-
go urzadzenia to jest zespél do podawania zylki
z tworzywa sztucznego wraz z zamocowang na
stale, lecz obracajacg sie wok6l wlasnej osi cewki
dla tej zylki, oprawka trzpienia do nawijania wraz
z tym- trzpieniem, zesp6t do nawijania, ktéry pro-
wadzi zylke wokoél trzpienia oraz zesp6l do $cig-
gania zwojoéw z irzpienia, sa umieszczone na
wspélnym korpusie maszyny.

W znanych tego rodzaju urzadzeniach oprawka
trzpienia do nawijania wraz "z tym trzpieniem
musi byé osadzona nieobrotowo chyba, ze prowadzi
sie:cewke z zykkg z tworzywa sztucznego wokoét
trzpienia do nawijania opartego na korpusie ma-
szyny, co jest do$¢ klopotliwe. W urzadzeniach
tego Todzaju -oprawka ' trzpienia do nawijania
utrzymywana jest w._stalym polozeniu na przyklad
za pomoca zdalnych sil, czy to sil magnetycznych,
czy tez sily ciezkoSci, co nie moze zapobiec temu,
Ze oprawka trzpienia do nawijania i sam trzpiefi
zmieniaja na przyklad periodycznie kat swojego
polozenia w stosunku do korpusu maszyny, jako
stalego punktu. Nie mozna przy tym ani ustalié
z géry ani utrzymaé §ci§le naprezenia zylki z two-
rzywa sztucznego przy nawijaniu. W innych zna-
nych urzadzeniach tego rodzaju, oprawki trzpieni
do nawijania i urzadzenie do nawijania sprzezo-
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ne sa za pomocg przekladni planetarnej, co za-
pewnia odpowiednie poloZenie oprawki trzpienia
do nawijania. Jest to klopotliwe i kosztowne i ogra-
nicza szybko§é nawijania. Wskutek tolerancji
przekiadni nie mozna zapobiec temu, Ze oprawka
trzpienia do nawijania wraz z trzpieniem odchyla
sie od wlasciwego polozenia w stosunku do urzg-
dzenia do nawijania, co jest réwniez niekorzystne.
We wszystkich tych przypadkach nie moina zréz-
nicowaé naprézenia zylki zaleznie od .obiegu .urzg<
dzenia do nawijania zylki przy kazdorazowym.jego
obrocie woké} trzpienia do nawijania, to jest pod«
czas nawijania jednego zwoju, co. mogloby . byé
celowe dla ulatwienia. Sciggania zwojéw lub dll
uzyskania szczegblnego ksztaltu ogniw. i

Zadaniem wynalazku jest utrzymywanie w prosty
spos6b stalego polozenia trzpienia “do nawijania
w opisanym wyZej urzgdzeniu, a ponadto. zapro-
jektowania ukladu, ktéry pozwala na réznicowanie
naprezenia zylki.

Urzgdzenie do wytwarzania z zylki tworzywa
sztucznego ogniw zamykajgcych o ksztalcie zwo-
jow Srubowych wyposazone w urzadzenie do po-
dawania zylki wraz z zamocowang na stale lecz
obracajgca si¢ wok6l wlasnej osi cewks, nierucho-
ma oprawka trzpienia do nawijania, trzpien, urzg-
dzenie do nawijania Zyhlki wokét trzpienia, urzg-
dzenie do Sciggania z trzpienia zylki uksztaltowanej
w zwoje Srubowe wedilug  wynalazku posiada
oprawke trzpienia do nawijania, skiadajgcy sie z
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czeSci wlotowzj, ktérej o§ jest przesunieta w sto- ,

sunku do osi czeSci wylotowej, do ktérej przylega
- trzpiefi do mawijania, a urzadzenie do nawijania
stanowia dwa zespoly zamocowane na korpusie,
przy czym jeden zesp6l osadzony jest obrotowo
wok6l powyzej czeSci wlotowej, a drugi zespél
wok6t czeSci wylotowej jako osi.

Urzadzenie do podwazania 2ylki z tworzywa
sztucznego korzystnie jest wyposazone w walce
do wymuszonego podawania.

Zesp6t osadzony woko6l czeSci wylotowej oprawki
trzpienia do nawijania jest wyposazony w prowad-
nik dla zylki, ktéry posiada mimoSrodowy kanal,
do prowadzenia zylki z tworzywa sztucznego, ktéry
jest utrzymywany w stalym potozeniu w stosunku
do wtlasnej osi.

W urzadzeniu wedlug wynalazku trzpiei do na-
wijania jest usytuowany mimosrodowo do osi
czeSci wylotowej oprawki trzpienia do nawijania.

W oprawce trzpienia do nawijania w czeSci wlo-
towej i wylotowej oraz w czeSci lgczacej korzystnie
umieszczony jest centralny otwoér, przy czym do
czeSci wlotowej oprawki trzpienia od strony wlotu
przylega oprawka cewki dla nitki wypelniajgcej
wraz z urzadzeniem do $§ciggania nitki wypelnia-
jacej.

Preferowane wykonanie urzadzenia wedlug wy-
nalazku zaklada taki uklad, w ktérym osie czesci
wlotowej i wylotowej oprawki trzpienia do nawi-
jania mprzebiegaja réwnolegle. Opisany !amany
ksztalt oprawki trzpienia do. nawijania wedlug
wynalazku zabezpiecza ja mechanicznie przed ja-
kimkolwiek przekreceniem.

Urzgdzenie wedlug wynalazku pozwala na S$ciste
ustalanie naprezenia zylki. W tym celu urzadze-
nie do podawania zylki z: tworzywa sztucznego wy-
konane jest - jako urzgdzenie do podawania wy-
muszonego. Mozna przy tym wyr6éwmaé bez trud-
nofci zmienng dlugo§é drogi pomiedzy punktem
wlotu zylki z tworzywa .sztucznego w wurzadzenie
do nawijania, a punktem nawijania ma trzpien,
w zakresie jednego obrotu urzadzenia do nawijania
wok6t trzpienia, wynikajacg z wzajemnego prze-
mieszczania cze§ci oprawki trzpienia do nawijania,
réinicujgc odpowlednio periodycznie podawanie
-2ytki z tworzywa sztucznego przez urzgdzenie do
wymuszonego podawania. Mozna réwniez wyréwnaé
te zmiane¢ dlugoéci drogi, jefli zesp6l urzgdzenia ‘do
pawijania, usytuowany na «czeS§ei wylotowej
oprawki trzpienia do mawijania, posiada prowadnik
zylki; a ten z kolei wyposazony jest w mimosro-
dowy do jego osi kanat do prowadzenia zylki z
tworzywa sztucznego, przy czym w czasie obrotu
tego zespolu wokél osi oprawki trzpienia do ma-
wijania prowadnik utrzymywany jest w stalym
polozeniu w stosunku do wlasnej osi za pomoca
przekladni planetarnej. W przypadkach, gdy na-
prezenie nitki przy nawijaniu nie wymaga kontroli
(na przyklad przy stosowaniu maszyn wolnobiez-
nych) opisana réinica drég moze byé rbéwniez
wyréwnana przez elektryczne rozcigganie sie zyiki
z tworzywa sztucznego. Scigganie zwojéw z trzpie-
nia odbywa¢é sie moze na przyklad za pomocg kola
z¢batego, w kiérego wreby 'wchodza poszczegblne
zwoje stanowiqce ogniwa zamykajgce zamka blys-
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kawicznego. W urzadzeniu do Sciggania moze od-
bywaé sie dalsze nadawanie ksztaltu zwojom, a
ponadto ich utrwalanie ‘termiczne. Istnieje mozli-
wos§¢ wytwarzania za pomocg urzgdzenia wedlug
wynalazku zamkéw blyskawicznych wolnych od
specjalnego, umieszczonego w zwojach wypelnia-
cza, albo posiadajacych go. Je$li zw6éj zamka
blyskawicznego ma byé wyposazony w wypelniacz,
to wedlug wynalazku w obu czeSciach oprawki
trzpienia do nawijania zaleca sie wykonanie
centralnego otworu, ktéry ciggnie sie r6wniez przez
sztywne polgczenie pomiedzy poszczegblnymi cze$§-
ciami oprawki, przy czym do oprawki trzpienia
do nawijania od strony wlotu przylega uchwyt
do zamocowania cewki z nitkg wypelniajgcg =z
urzadzeniem do §ciagania nitki, a nitka §ciagana
z cewki prowadzona jest przez centralny otwoér
trzpienia do nawijania i §ciggania wraz ze spiralg
‘zamka blyskawicznego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku z boku, fig. 2
— urzadzenie w widoku z gbry wedlug fig. 1,
fig. 3 szczeg6l A urzgdzenia wedlug fig. 2 w znacz-
nym powiekszeniu w stosunku do fig. 1, fig. 4
szczegbt A w widoku z boku fig. 3, czeSciowo w
przekroju.

Wszystkie czeSci state, a wiec polaczone z kor-
pusem maszyny. i §rodki napedu wirujacych czesci
oznaczone zostaly na wszystkich figurach stosun-
kowo cienkimi liniami, natomiast czeci wirujgce
stosunkowo grubymi liniami. Urzadzenie wedlug
wynalazku posiada urzadzenie 1 do podawania
zylki z tworzywa sztucznego, ktére ma stale, lecz
obracajace sie wok6t wilasnych osi 2, specjalne
urzadzenia do Sciagania zylki z cewki 4. W sklad
urzadzenia wchodzi ponadto nieruchoma oprawka 5
trzpienia do nawijania z trzpieniem 6 i urzgdzenia
nawijajace 7, 8, ktére prowadza zylke 9 woko6l
trzpienia 6 i nawijaja ja na ten trzpief, urzgdze-
nia 10 do $ciggania zwojéw 11 ogniw zamké6w
blyskawicznych wytworzonych na trzpieniu 6. Urza-
dzenie 10 do $Sciggania zwojéw  posiada kolo ze-
bate, w ktérego wreby wchodzg poszczegblne zwo-
je. Oprécz tego urzadzenia wedlug wynalazku po-
siada urzadzenie do termoutrwalania 12. Wszystkie
te urzadzenia polaczone s3 w jedng calo§é za
pomoca wspélnego korpusu 13 maszyny.

Oprawka 5 trzpienia 6 do nawijania sktada sie
z dwbch przemieszczonych -wzajemnie, lecz pola-
czonych sztywno za pomoca elementu 14 czefci,
a mianowicie czeSci wlotowej 58 i czeSci wylo-
towej 5b z przylegajacym do nich trzpieniem do
nawijania 6. Urzadzenie nawijajace stanowia dwa
usytuowane w korpusie maszyny zespoly 7, 8,
z ktérych zesp6l 7 wiruje woko6l czeSei wlotowej
5a, & drugi zesp6l 8 wokél cze§ci wylotowej 5b
oprawki 5 trzpienia 6 do nawijania.

Oba zespoly 7 i 8 napedzane 83 synchronicznie.
W korzystnym przykladzie wykonania uklad za-
projektowany jest tak, ze osie cze§ci 5a, 5b oprawki
trzpienia do nawijania biegng réwnolegle, co
przedstawiono na fig. 3 i 4.

Urzadzenie 1 do podawania zylki 9 z tworzywa
sztucznego jest w korzystnym przykladzie wyko-
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nania urzadzeniem do podawania wymuszonego.
Szybko§¢é podawania zylki przez urzadzenie do wy-
muszonego podawania wyregulowaé mozna tak, ze
wyréwnane zostajg wynikajace z przemieszczenia
cze$ci 5a, 5b oprawki trzpienia do nawijania réz-
nice drég pomiedzy miejscem 15 wlotu zylki z
tworzywa sztucznego 9 w urzgdzenie do nawijania
a miejscem 16 nawijania na trzpieh. Zytka z two-
rzywa sztucznego jest w podanym przykladzie
wykonania takize wstepnie prasowana przez wal-
ce 17 i 18, stanowigce urzadzenie do wymuszonego
podawania. Pomiedzy walcami 17, 18 do wymu-
szonego podawania, a cewka 4 dla zylki z two-
rzywa sztucznego umieszczone sg ewentualnie rol-
ki 20, ktére Sciggaja zylke 9 z cewki 4. Na fig. 2
widaé, ze w podanym przykladzie wykonania, jak
wymieniono powyzej przy opisie figur, dwa sta-
nowigce przedmiot wynalazku urzgdzenia zainsta-
lowane sg réwnolegle obok siebie, a przedstawione
zespoly wystepuja podwéjnie,.a zatem znajduja sie
takze dwie cewki 4 dla iylki. z tworzywa sztucz-
nego. W takim przypadku mozna sie¢ ograniczyé
do jednego silnika napedowego. 21, kt6éry poprzez
odboczke i przekladnie napedza te elementy urza-
dzenia, ktére muszg by¢é napedzane. :

W podanym przykladzie wykonania urzadzenia
opartego na zasadach wynalazku zesp6t 8 urzadze-
nia 7, 8 do nawijania usytuowany na cze§ci wylo-

towej 5b oprawki 5 trzpienia na nawijania, posiada.

prowadnik 22 zylki z tworzywa sztucznego, a ten z
kolei ma mimoSrodowy do swej osi kanal 28 do
prowadzenia zylki, przy czym prowadnik 22 zyhki
przy obrocie zespotu 8 wokél osi oprawki 5 trzpie-
nia do nawijania utrzymywany jest w statym poto-
zeniu w stosunku do wtasnej osi, za pomocsy pla-
netarnej przekladni zebatej 24. Uklad przekladni
mozna bez trudnoS$ci dobraé tak, ze zostanie przy
tym wyréwnana réznica drég pomiedzy punktami
15 i 16. Dodatkowo mozna zainstalowaé trzpieni 6
do nawijania mimoSrodowo do oprawki 5 trzpie-
nia do nawijania, aby wywotaé identyczny skutek.
Oba te zabiegi mogg réwniez stuzyé do zréznico-

wania naprezenia nitki w procesie nawijania przy

kazdym obiegu urzadzenia do nawijania zaleznie
od kata obiegu, aby w ten spos6b uzyskaé szcze-
gbélne efekty przy nadawaniu ksztaltu zwojom Iub
ulatwié Scigganie zwojéw.

Urzadzenie przedstawione na figurach stuiy do
wytwarzania ogniw zamykajgcych 11 zamkéw
blyskawicznych z tak zwang nitka wypelniajaca 25
o ksztalcie zwojéw Srubowych. W tym celu opraw-
ka 5 trzpienia do nawijania posiada, obok trzpie-
nia 6, w obu czesciach 5a, 5b oprawki centralny
otwér 26. Do oprawki 5 trzpienia do mawijania
przylega od strony wlotu oprawka 27 do zamoco-
wania cewki 28 dla nitki wypelniajgcej wraz z
urzgdzeniem 29 do Sciaggania nitki wypelniajacej.
Nitka wypelniajaca 25 Sciggnieta z cewki 28 po-
dawana jest przez centiralny otwér 26 oprawki 5,
trzpienia do nawijania. Przed cewka 28 dla nitki
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wypelniajacej znajduje sie w podanym przykladzie
wykonania element wirujacy 29’, ktéry napedzany
jest synchronicznie z obydwoma zespolami 7, 8
urzadzenia do nawijania. Zytka z tworzywa sztucz-
nego 9 wprowadzana jest mimoosiowo w 0§ ele-
mentu wirujacego 29°. Czeéci wirujace napedza-
ne sg we wszystkich przypadkach za pomocg két
zgebatych 30. Cewka 28 dla nitki wypelniajacej
nie jest specjalnie napedzana i obraca sie pod
wplywem sily $ciaganej z niej nitki wypelniajg-
cej 25, wywolujacej obr6t tej cewki. Hamowanie
cierne, wystepujace na stozkowych elementach 31,
32 wystarcza przy tym do wymaganego napreze-
nia nitki wypelniajgcej 25.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania ogniw zamykajg-
cych o ksztalcie zwojéw Srubowych do zamkéw
btyskawicznych, wyposazone w urzgdzenie do po-
dawania . zytki wraz z zamocowang ma stale lecz
obracajgcg sie wok6t wlasnej osi cewka dla #t2j
zylki, nieruchoma aprawke trzpienia do nawijania,
trzpiefi, urzadzenie do nawijania zylki  woko61
trzpienia i urzadzenie do $ciggania z trzpienia
zylki uksztaltowanej w zwoje Srubowe, znamienne
tym, ze oprawka (5) trzpienia do nawijania sklada
sie z cze§ci wlotowej (5a), ktérej 0§ jest przesunigta
w stosunku do osi cze§ci wylotowej (5b), do ktérej
przylega trzpiefi (6) do nawijania, a urzgdzenie do
nawijania stanowia dwa zespoty (7 i 8), zamoco-
wane w korpusie (13), przy czym zesp6l (7) osa-
dzony jest obrotowo wokél czeSci wlotowej (5a)
oprawki (5), natomiast drugi zesp6l (8) woko6t
czeSci wylotowej (5b) jako osi.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze urzadzenie (1) do doprowadzania zylki jest wy-
posazone w walce (17, 18) do podawania wymu-
szonego.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2 znamienne tym,
Ze zespé! (8) urzadzenia do nawijania, usytuowany
na czeéci wylotowej (5b) oprawki (5) trzpienia do
nawijania, posiada prowadnik (22) dla zyiki z two-
rzywa sztucznego, ktéry zaopatrzony jest w mi-
moérodowy kanatl (23) do prowadzenia zylki, ktéry
ma stale polozenie w stosunku do wlasnej osi.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,
ze trzpieni (6) do mawijania jest usytuowany mi-
mosrodowo do osi czeSci (5b) oprawki trzpienia
do nawijania.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne tym,
32e-w oprawce (5) z trzpieniem (6) do nawijania
w obu czeSciach (5a, 5b) oraz w czeSci lgczacej
znajduje sie centralny otwoér (26), przy czym do
c‘zésci (5a) oprawki trzpienia do nawijania, od
strony wlotu, przylega oprawka (27) cewki (28)
dla nitki wypelniajacej (25), z urzadzeniem (29)
do Sciagania nitki wypelniajacej.
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