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SPOSOB WYTWARZANIA EPOKSYDOWYCH SPOIW LAKIERNICZYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania epoksydowych spoiw lakierniczych, zawlera-
Jaoyoh zywice epoksydowsg o liozbie epoksydowej 0,01~-0,10 val/100 g oraz wieszaning wysoko-
wrzgcyoh rozpuszczalnikéw organioznych stosowanyoch powszechnie do wyrobu lakierdw
epoksydowych,

Znany sposéb wytwarzania spoiw lakierniczyoh 2 2ywio epoksydowych o liczbie epoksydo-
we) 0,01-0,10 val/100 g, ktére maja temperature mieknienia 95-14500, polega na rozpuszozeniu
stale] 2ywicy epoksydowej w ogrzanej mieszaninie rozpuszozalnikéw, skladajgcej si¢ z wysoko-
wrzgoych rozpuszozalnikdéw polarnych. S§ to rozpuszczalniki nie zawierajgce grup alkoholo-
wych, jak oykloheksanon 1 octan etyloglikolu oraz rozpuszczalniki zawierajgoe grupy alkoho-
lowe jak oykloheksanol, 2~etoksyetanol /etyloglikol/, 2-butoksyetanol /butyloglikol/

i 2-butoksyetoksyetanol /butylodwuglikol/.

Sposéb ten jest niedogodny, poniewai zywica W plerwsze) fazie rozpuszozania ma tendencje
do zlepiania si¢ w duze bryly, utrudniajgce mieszanie i1 przedluzajace proces rozpuszczania.

Stale 2ywice epoksydowe o lioczbie epoksydowej 0,01-0,10 val/100 g, ktérych uzyws si¢ do
sporzadzania spoiwa przez rozpuszozenie w mieszaninie polarnych rozpuszozalnikéw, wytwarza
si¢ znanymi sposobami najczesolej przez ogrzewanie mieszaniny reakoyjnej zlozonej % dianu,'
matoozasteozkowe) tywioy epoksydowe) i katalizatora., Zywioe w postaoi stopionej mieszaniny
poreakcyjnej spuszoza si¢ z reaktora, oohtadza w ocelu zestalenia 1 rozdrabnia. Uzyskana
w ten sposéb stala Zywioa silusy nastepnie do sporzgdzania spoiwa, jak opisano powyzej.

Duza lepko$é stopione) mieszaniny poreakoyjne) powoduje znaozne trudnoéoci podozas spustu
2ywicy 2 reaktora., Z tego wzgledu wydawaloby si¢ korzystne bezposrednie sporzgdzanie Zywioy
epoksydowe] w postacl spoiwa przez wprowadzenie mieszaniny rozpuszczalnikéw do stopionej
mieszaniny poreakoyjnej w wysokiej temperaturze., Okazalo sie¢ jednel, %e uzyskane w ten
sposdéb spoiwo ma 1liczbe epoksydowg mniejsza od obliczonej na podatawie skiadu chemicznego
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wyjSolowe ) mieszaniny dienu 1 2ywicy epoksydowej oraz 1loéol wprowadzonych rozpuszozalnikoéw,
oo wgkazuje na wystepowanie niepozgdanych reakeji ubocznych.

Obecnie stwierdzono, 2e mozna polgczy¢ syntez¢ 2ywicy epoksydowej o liczbie epoksydowe}j
0,01~0,10 val/100 g, polegajgog na ogrzewaniu mieszaniny reakoyjnej zlozonej z dianu, diano-
we) zywlcy epoksydowej o liozbie epoksydowej 0,10-0,58 val/100 g 1 katelizatora, z rozpusz-
czaniem tej 2ywioy w mieszaninie rozpuszozalnikéw organicznych w oelu wytworzenia spoiwa la-
kierniczego, przy czym uzyskuje si¢ spoiwo o liozbie epoksydowej zgodnej z obliczonsg. Sposéb
wedlug wynalazku polega na tym, %e najpierw mieszaning reakcyjna zloZong z dianu, dianovej
2ywioy epoksydowej o liozbie epoksydowej 0,10-0,58 val/100 g 1 katalizatora ogrzewa sie
w temperaturze 120~190°C do osiggnicoia stopnia przereagowania grup fenolowych dianu w grani-
cach 25-98% réwnowaznikowyoh, po czym do mieszaniny reakoyjnej dodaje si¢ wysokowrzgoy roz-
puszczalnik polarny nie zawierajgcy grup alkoholowych, dodaje si¢ lub nie katalizator i konty-
nuuje ogrzewanie w roztworze w temperaturze 120~170°C do zakoriozenia reakoji grup fenolowych
1 epoksydowych, a nast¢pnie dodaje si¢ rozpuszozalnik zawierajaoy grupy alkoholowe.

Stosuje si¢ korzystnie nastepujgce 1lo$ci rozpuszozalnikéw: rozpuszozalnik nie zawierajgcy
grup alkoholowyoh -~ w ilosoi 20-80 czes$ci wagowych na 100 ozesol wagowyoh oze$ciowo przereago-
wanej mieszaniny reakcyjnej zloZonej z dianu, dianowej 2ywioy epoksydowej i1 katalizatora,

a rozpuszozalnik zawierajgoy grupy alkoholowe -~ w ilosol 40-120 czeéci wagowyoch na 100 czesci
wagowyoch zywioy epoksydowej, przy ozym nie uwzglednia si¢ zawartego w tej 2ywioy rozpuszozal-
nika nie zawierajaocego grup alkoholowyoh.

Rozpuszozanie w rozpuszozalniku zawierajgoym grupy alkoholowe przeprowadza si¢ korzystnie
w temperaturze nie przekraczajacej 130°C. W tym celu dodaje si¢ ten rozpuszozalnik o tempera-
turze pokojowej do mieszaniny poreakoyjnej ochlodzonej do temperatury 110-15000, zwlaszoza
120-140°C. Niezwlooznie po dodaniu zimnego rozpuszczalnika tewmperatura wmieszaniny poreakoyj-
nej spada ponize) 130°% i nastepnie w tej obnizonej tenperhturze przeprowadza si¢ mieszanie
w ocelu uzyskania jednorodnego roztworu.

. Jako rozpuszozalnik nie zawierajgcy grup alkoholowyoh stosuje sie korzystnie ootan etylo-
glikolu, ootan butyloglikolu, cykloheksanon lub ich mieszaniny. Rozpuszczalniki te wystegpujg
na ogdl w stosunkowo niewieclkioh ilosciach w recepturach lakierniozych. Jakq rozpuszczalnik
zawierajgoy grupy alkoholowe, stosuje sig¢ korzystnie etyloglikol, butyleglikel, oykloheksanol
lub inne oraz ich mieszaniny.

Przyk1lad I, 820 oze¢sol dianowej 2ywioy epoksydowej majgoej liczbe epoksydowsg
0,503 val/100 g, 401 ozg¢éol dianu i 2,88 czedol trdjetanoloaminy ogrzewa siqQ w temperaturze 150°c
do osiggniecia przez mas¢ reakcyjng liozhy epoksydowej 0,08 val/100 g, co trwa okolo 3 godzin.
Do stoplonej masy reakcyjnej dodéje si¢ w czasie 15 minut wieszajgc, 538 czgsoi ootanu etyla~
glikolu, doprowadzajgo jednoozesnie temperature do 130°C. W temperaturze tej roztwér ogrzewa
sie przez 3 godziny, 8 naste¢pnie dodaje si¢ mieszajgc 1076 cozg¢sci butyloglikolu, Po catkowi-
tym rozpuszczeniu otrzymuje si¢ 2720 czeéci cieklej mieszaniny majgoej lepkesé 3,2 Pa.s
w temperaturze 25% 1 nadajgoce] sie do otrzymywania lakierdéw, Liczba epoksydowas zywicy epok~
gydowej zawartej w mieszaninie wynosi 0,052 val/100 g.

Przykad II, Do stopione) wasy reakcyjnej, otrzymanej jak w praykladzie I lecz
przy uzyociu 2,28 ozescl tréjetanoloaminy, dodaje sie¢ w ozasie 15 minut 605 c¢zgsoi oykloheksa-
nonu, Nastgpnie dodaje sig¢ 0,60 oze¢$cl tréjetanoloaminy i ogrzewa w temperaturze 120°C przez
2 godziny. Potem dodaje si¢ 1210 czeéoi etyloglikolu i miesza do rozpuszczenia, Otrzyuuje sie¢
2995 cze¢scl mieszaniny, majacej lepkoéé 2,2 Pa.s w temperaturze 25% i nadajgoej sie¢ do
otrzymywania lakieréw. Liczba epoksydowa zywicy epoksydowe) zawartej w otrzymanym spoiwie
wynosi 0,051 val/100 g,

Przyklad TIII. 750 czesoi dianowej 2ywioy epoksydowe) o lioczbie epoksydowe]j
0,512 val/100 g, 405 ozesoi dianu 1 4,62 cz¢éol tréjetanoloaminy ogrzewa si¢ w tewperaturze
160°C.do osiggnicola przez mase¢ reakoyjna liczby epoksydowe) 0,06 val/100 g, co trwa okolo 6
godzin., Do otrzymanej w ten sposéb masy reakcyjnej dodaje si¢ w ozasie 15 minut wmieszajgo,
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386 czesol octanu butyloglikolu, doprowadzajgo jednoczesnie jej temperature do 14000. W tej
temperaturze wmas¢ reakcyjng utrzymuje si¢ przez 3 godziny, a nastepnie dodaje mieszajac 774
cz¢del oyklobeksanolu. Po rozpuszozeniu otrzymuje sie 2255 oze¢éol oleklej mleszaniny majnce )
lepkos¢ 9,3 Pa.s w temperaturze 25% 1 nada jacej si¢ do otrzymywania lakieréw, Liczba epo-
kesydowa 2ywicy epoksydowe] zawgrtej w spoiwie wynosi 0,028 val/100 g.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb wytwarzania epoksydowyoh spoiw lakierniczych w postaci roztworu dianowej 2ywi-
cy epoksydowe) o 1liczbie epoksydowej 0,01-0,10 val/100 g w wysokowrzgacych rozpuszozalnikach
organicznych, znamienny t ym, Ze do mieszaniny reakéaneJ powstalej z dianu,
dianowej zywiocy epoksydowe] o liozbie epoksydowej 0,10-0,58 val/100 g 1 katalizatora przy
przereagowaniu grup fenolowych dianu w granicach od 25% do 98% rdéwnowaznikawych wprowadza
si¢ wysokowrzacy rozpuszozalnik polarny nie zawierajgcy grup alkoholowyoh i ewentualnie kata-
lizator 1 ogrzewa si¢ roztwér w'tenperaturze 120-170°C do zakoriozenia reakoji grup fenolowych
i epoksydowych, a nastepnie dodaje si¢ rozpuszczalnik zawierajaoy grupy alkoholowe,

2, Sposdéh wedlug zastrz. i, 2namnienny t ym, 2e rozpuszozalnik nie zawieraja-
oy grup alkoholowych dodaje sie w ilosol 20-80 ozeéocl wagowych na 100 czesei wagowych miesza-
niny reakoyjnej) zloZonej z dianu, dignoweJ 2ywicy epoksydowej i katalizatora, a rozpuszoczal-~
nik zawierajacy grupy alkoholowe dodaje si¢ w ilosoi 40-120 cz¢$oi wagowych na 100 oz¢sol
wagowych 2ywioy epoksydowej.

3. Sposdéb wedlug zastrz, 1, znamienny t y m, 2e rozpuszczalnik zawierajacy
grupy alkoholowe dodaje si¢ w temperaturze nie wyzsze) niz 130°C. :
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