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Przedmiotem wynalazku jest nowy spo-
s6b wytwarzania obuwia, zwlaszcza domo-
wych pantofli, z filcu lub podobnego ma-
terialu.

Istota wynalazku polega na tym, ze do
gornej czesci buta, wykonanej réwniez
z podeszwa, przyprasowywa sie na gora-
co specjalna podeszwe, skladajaca sie z je-
dnej strony z warstwy gumowej, a z dru-
giej strony — z jednej lub kilku warstw
filcowych lub tekstylnych.

Dalsza nowa cecha znamienna wedlug
wynalazku polega na tym, ze warstwa gu-
mowa podeszwy jest zaopatrzona w ze-
wnetrzna warstwe z odpowiedniej tkaniny
lub plecionki, ktéra taczy sie z nig mocno
przy prasowaniu na goraco wskutek prze-

nikania przez nia gumy, a jednoczesénie na-
daje calej podeszwie wyglad tkaniny.

Na rysunku uwidoczniono przekréj po-
dluzny buta, wykonanego sposobem we-
dtug wynalazku.

Gorna czesé¢ I buta, wykonana np.
z filcu lub tak zwanego wigonia, i wzmoc-
niona np. gumowg, zakladka 1, jest zeszy-
ta razem z podeszwa 2—3, wykonana np.
z poduszki 2, wypelnionej wata bawelnia-
ng, i z miekkiej wkladki filcowej 3. Wia-
$ciwa podeszwa buta zostaje nastepnie
przyprasowana na gorgco wedlug wyna-
lazku do sporzadzonej w ten sposéb goér-
nej czesci, przy czym podeszwa sklada sie
z jednej strony z warstw gumowych ¢,
a z drugiej strony z warstw 5 z filcu lub



innej tkaniny lub plecionki, ktéra to war-
stwa jest odpowiednio wzmocniona czescia
6 pod podeszwa. Warstwa gumowa 4 obej-
muje nastepnie caly brzeg warstw 5—6
podeszwy oraz tworzy wodoszczelna osto-
ne podeszwowa, przy czym przy prasowa-
niu na goraco powstaje polaczenie glow-
nie migdzy brzegiem 7 warstwy gumowej 4
a gorng czescig I buta.

Poza tym wedlug wynalazku warstwa
gumowa 4 jest rowniez na zewnatrz za-
opatrzona w odpowiednia warstwe tkani-
ny lub plecionki 8, przez kiéra przenika
masa gumowa przy prasowaniu na goraco.
Cata podeszwa zyskuje dzieki temu na dtu-
gotrwalosci, ponadto za§ mozna jej nada-
waé¢ wyglad tkaniny, W te zewngirzne
warstwy tkaniny 8, przez kitére przenikne-
la guma, mozna wprasowaé nastepnie row-
niez odpowiednia forme przeciwslizgowa,
np. forme podobna do pikowane; podeszwy
z koca.

Zalety nowego sposobu wytwarzania
obuwia polegaja gléwnie na tym, ze zo-
staje zwickszona jego dlugotrwalosé i ulep-
szony wyglad bez zwickszenia kosztow
wytwarzania w poréwnaniu ze znanymi
sposobami wytwarzania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania obuwia, zwla-
szcza filcowych pantofli domowych, zna-
mienny tym, ze do goérnej czesci buta, spo-
rzadzonej zasadniczo rowniez z podpodesz-
wa, przyprasowywa si¢ na gorgco osobna
podeszwe, skladajaca sie z jednej strony
z warstw gumowvych, a z drugiej strony
z jednej lub kilku warstw filcowych lub
tekstylnych.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze warstwy gumowe zaopatruje sie
w warstwe zewnetrzna z odpowiedniej tka-
niny, przez ktéra przenika guma przy pra-
sowaniu na goraco, tak ze zwieksza sie od-
pornos¢ powierzchni, ponadto zas cala po-
deszwa uzyskuje wyglad tkaniny.

3. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze w zewnetrzne warstwy
tkaniny, przez ktére przenika guma, wpra-
sowuje sie forme przeciwslizgowa, np. for-
me, podobna do pikowanej podeszwy.

Bata a. s.
Zastepca: inz, J. Wyganowski
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