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Sposéb auvtomatycznej regulacji skokv %incnia opornikéw warstwowych
Patent trwa od dnia 10 wrzesSnia 1958 r.

W procesie produkcyjnym oporniké6w warstwo-
wych, ksztaltki porcelanowe, pokryte warstwa
przewodzaca, nacina sie srubowo w celu zwigk-
szenia opornoéci i otrzymania zadanej, taw. kon-
cowej warto$ci. Skok linii Srubowej przy da-
nych wymiarach ksztattki poncelanowej zalezy
od wartoSci wspdtczynnika na wyrazajacej sie
stosunkiem opornosci koncowej do opornosci po-
czatkowej (przed nacieciem), od szerokosci na~
ciecia oraz od wzglednej dtugosci naciecia.

Ze wzgledu na konieczmo$§é otrzymamia wias- |
ciwej obcigzalnosci opornika powinien on byé,
naciety na catej diugosci tak, aby przy danym
skoku linii nacinania, warto§é ,,m” byla w przy-*
blizeniu stala. Wynika stad koniecznoéé segrega-,
cji opornikéw przed macieciem na grupy upor-'
no$ci i dobieranie dla danego skoku mamecma,
opormmikéw o wartoSciach mieszczacych sie'w dna.-
nej grupie opornosci.

Wynalazek polega na zastosowaniu a.u’omm
tycznej, zaleimej od wartosci ,m”, s’oemwaneq

*) Wlasciciel patentu oSwiadczyt, ze twoérca wy-
nalazku jest inz. mgr Jan Srzednicki.
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wzqd.ze:ﬁem elektroniczym regulacji skoku na-
. Opormnik zostaje naciety odpowiednio na
;calej dlugoém, przy czym segregacja opmmkaw
.na grupy opomno$ci jest zbedna.
j’ Skiok linii naciecia mozna regulowaé w spo-
:'\'séb wedtug wynalazku w nacinance opornikéow
‘albo przy statym posuwie przez zmiane obrotow
' wrzeciona; albo przy stalych obrotach wrzeciona

- przez zmiane predko$ci posuwu. Na fig. 1 jest
. brzedstawiony przykladowo blokowy schemat

ukladu elektronicznego do automatycznej regula-
oji obrotéw wrzeciona przy stalym posuwie. Na-
cinany opornik 1 przylacza sie do uchwytéw 2
i 3. Uchwyt 2 jest potaczony ze Zrédlem napiecia
zmiennego. Koncows opormio$é ustawia sie opor-
nikiem dekadowym 4, odpowiednio przececho-
wanym. Opomniki 1 i 4 stanowia uklad sprzeze-
nia zwrotnego wzmacniacza 5. Przy odpowiednim
dobraniu wzmocnienia, na wyj$ciu wzmacniacza
5 otrzymuje sie napiecie mmienne, ktére w przy-
blizeniu jest proporcjonalne do obrotéw, po-

" trzebnych do uzyskania wlasciwego skoku na-

cinania. Napiecie to zostaje wyprostowane
w prostowniku 6. Po zadzialaniu przekaZnika 7



oraz zamknieciu sig styku 8, napigcie to taduje
kondensator 9.

Jesli ofrzymane nfapiéuie state miedci sie w
przedziale, odpowiadajacym dopuszczalnym sko-
kom naciecia, uktad elektroniczny 10 wilacza styk
i1 § 12. Za pomocy styku 11 napiecie istniejace

a kondensatorze 9 doprowadza sie do ukladu
regulacji obrotéw 13, a styk 12 wlacza obwod
sprzegla elektromagnetycznego nacinarki i uru-
chamia proces nacinamnia.

Jako uklad 13 regulacji obrmotéw moze byé wy-
korzystany jakikolwiek ze zmanych elektronicz-
nych regulatoré6w obrotéw, posiadajacych w przy-
blizeniu liniowa =zalezno$¢ miedzy mnapigeciem
sterujacym a obrotami regulowanego silnika.

Podczas nacinania opornika styk 8 jest juz
rozwarty, a na kondensatorze 9 utrzymuje sie
nadal state napiecie.

Wyfiéciowe napiecie wzmacniacza 5 wraz z
przeciwnie skierowanym napieciem poréwnaw-
czym pobieranym z kondensatora 18 jest dopro-
wadzone do wzmacniacza 14. Napiecie poréw-
nawcze jest tak dobrane, ze przy osigganiu
zgdanej opornosci podczas nacinania, napiecie
wyjSciowe wazmacniacza 14 przechodzac przez

zero zmienia faze i detektor fazy 15 uruchamia
przekaznik o stykach 16 i 19. Styk 16 tego prze-
kaznika wlacza elektromagnes 17, ktéry odcig-
ga tarcze szlifierskg od nacinanego opornika.
Rownocze$nie kondensator 18 zostaje natado-
wany poprzez styk 19.

Zatozenie nastepnego opornika powoduje
otwarcie stykéw 16 i 19. Prad rozladowania
kondensatora 18 uruchamia przekaznik 7 i za-
myka na chwile, potrzebng na natadowanie sig
kondensatora 9, styk 8. Odpowiednie urzadze-
nie mechaniczne lub elekiryczne opoéznia przy-

_ suniecie tarczy szlifierskiej do opornika, az do

czasu ustalenia sie obrotéw silnika.

Zasfirzezenie patentowe
Sposéb automatycznej regulacji skoku naci-
nania opornikéw warstwowych, znamienny tym,
ze steruje sie skok macinania opormika zaleznie
cd stosunku jego opomosci koncowej do po-
czatkowej za pomocg ukltadu elektronicznego.

Zaklady Wytwércze Podzespoldw
Telekomumnikacyjnych
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