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(57)摘要

本实用新型涉及矿用设备技术领域，尤其涉

及一种选矿工艺用高效节能棒磨机，包括电机、

减速箱、主动齿轮、从动齿圈以及滚筒，所述电机

的输出端与所述减速箱的输入端连接，所述减速

箱的输出端与主动轴连接，所述主动轴的两端通

过轴承安装在底座上，所述主动齿轮固定在所述

主动轴上，所述主动齿轮与所述从动齿圈啮合，

所述从动齿圈固定在所述滚筒的外部，所述滚筒

的两端通过轴承座与所述底座连接。本装置具有

结构紧凑、体积小、重量轻、能耗低、产量高、粉磨

粒度集中、流程简化、操作简单、维修方便优点。
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1.一种选矿工艺用高效节能棒磨机，其特征在于：包括电机、减速箱、主动齿轮、从动齿

圈以及滚筒，所述电机的输出端与所述减速箱的输入端连接，所述减速箱的输出端与主动

轴连接，所述主动轴的两端通过轴承安装在底座上，所述主动齿轮固定在所述主动轴上，所

述主动齿轮与所述从动齿圈啮合，所述从动齿圈固定在所述滚筒的外部，所述滚筒的两端

通过轴承座与所述底座连接。

2.根据权利要求1所述的一种选矿工艺用高效节能棒磨机，其特征在于：所述主动齿轮

和从动齿圈的外部设有保护罩。

3.根据权利要求1所述的一种选矿工艺用高效节能棒磨机，其特征在于：所述电机固定

在所述底座上。
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一种选矿工艺用高效节能棒磨机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及矿用设备技术领域，尤其涉及一种选矿工艺用高效节能棒磨机。

背景技术

[0002] 黑钨矿是提炼钨的最主要矿石，它也叫钨锰铁矿，由于含有不同比例的铁钨酸盐

和锰钨酸盐，所以如果含铁量高一些就叫钨铁矿，含锰多一些就叫钨锰矿；黑钨矿为褐色至

黑色，具有金属或半金属光泽，一般它与锡矿石同产于花岗岩和石英矿中,针对目前黑钨矿

的开采过程，其中，传统黑钨矿的分选工艺是以“碎矿分级、人工手选抛尾，磨矿，重选”为

主。棒磨机和球磨机为磨矿的主流生产设备，其中，球磨机利用球体撞击达到粉碎物料，其

缺点主要是不能直接产生具有一定颗粒分布的产品，生产过程中常常造成原料浪费、生产

效率低下；而现有的大口径棒磨机，包括进料部、筒体、出料部和驱动装置，还设有支撑轴

承、支撑轴承位于筒体两端，驱动装置带动筒体旋转，筒体内还设有粗细按一定规律分布的

研磨棒和衬板，衬板镶嵌于筒体内壁上，所述出料部为一滚筒筛。现有技术中的棒磨机传动

系统比较复杂，整体安装不便，需要在地面安装地基，影响工作效率。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服上述技术的不足，而提供一种选矿工艺用高效节能棒

磨机。

[0004] 本实用新型为实现上述目的，采用以下技术方案：一种选矿工艺用高效节能棒磨

机，其特征在于：包括电机、减速箱、主动齿轮、从动齿圈以及滚筒，所述电机的输出端与所

述减速箱的输入端连接，所述减速箱的输出端与主动轴连接，所述主动轴的两端通过轴承

安装在底座上，所述主动齿轮固定在所述主动轴上，所述主动齿轮与所述从动齿圈啮合，所

述从动齿圈固定在所述滚筒的外部，所述滚筒的两端通过轴承座与所述底座连接。

[0005] 优选地，所述主动齿轮和从动齿圈的外部设有保护罩。

[0006] 优选地，所述电机固定在所述底座上。

[0007] 本实用新型的有益效果是:相对于现有技术，本装置只采用一个减速箱，并且利用

齿轮和齿圈啮合的传动机构就能够使滚筒转动，整体非常紧凑，整体固定在底座上，无需在

地面打地基，通过本装置能够快速的对钨矿进行研磨粉碎，能耗非常低，同时具有结构紧

凑、体积小、重量轻、产量高、粉磨粒度集中、流程简化、操作简单、维修方便优点。

附图说明

[0008] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0009] 图2是本实用新型的俯视图。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图及较佳实施例详细说明本实用新型的具体实施方式。如图1图2所
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示，一种选矿工艺用高效节能棒磨机，包括电机1、减速箱2、主动齿轮、从动齿圈3以及滚筒

4，所述电机的输出端与所述减速箱的输入端连接，所述减速箱的输出端与主动轴5连接，所

述主动轴的两端通过轴承安装在底座6上，所述主动齿轮固定在所述主动轴上，所述主动齿

轮与所述从动齿圈啮合，所述从动齿圈固定在所述滚筒的外部，所述滚筒的两端通过轴承

座与所述底座连接。所述主动齿轮和从动齿圈的外部设有保护罩7。所述电机固定在所述底

座上。底座为多个，替代现有技术中需要打地基的情况，底座采用混凝土水泥浇筑，使得设

备整体更加的平稳。

[0011] 工作时，当钨矿、水、添加剂由进料部喂入筒体内，电机驱动减速箱转动，减速箱带

动转动齿轮转动，主动齿轮带动从动齿圈转动，从而带动装有研磨棒的滚筒旋转，原料钨矿

原料在研磨棒与筒体衬板之间研磨，被研磨后形成的钨矿原料浆流出筒体进入随滚筒旋转

的滚筒筛，杂质及粗颗粒为筛上物进粗颗粒溜槽，成品水钨矿原料浆为筛下物进钨矿原料

浆搅拌槽，达到较好的分离效果。本装置只采用一个减速箱，并且利用齿轮和齿圈啮合的传

动机构就能够使滚筒转动，整体非常紧凑，整体固定在底座上，无需在地面打地基，具有结

构紧凑、体积小、重量轻、能耗低、产量高、粉磨粒度集中、流程简化、操作简单、维修方便优

点。

[0012] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技

术人员来说，在不脱离本实用新型原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和

润饰也应视为本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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