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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmade
og et apparat til emballering af genstande i termoplastisk
foliemateriale. Nermere betegnet tilvejebringes der en
fremgangsm&de og et apparat af den i indledningen til krav
1 henholdsvis krav 2 omhandlede art til sarskilt embal-
lering af konfekturegenstande, s&som tyggegummikugler, pé
kontinuerlig made.

Der kendes inden for teknikken adskillige fremgangs-
m&der og apparater til forsegling af genstande, sdsom kon-
fektureemballager. I typiske tilfazlde er disse fremgangs-
mdder og apparater ret komplicerede, og de har begranset
kommerciel anvendelighed, hvorhos de har varet anvendt til
emballering af forholdsvis store konfekturegenstande, sésom
f.eks. konfektstanger, eller til blot at forsegle en af-
dekning over en beholder indeholdende flere konfekturegen-
stande.

Til trods for, at uemballerede genstande medfgrer
tilsnavsningsproblemer forud for forbruget, har serskilte
konfekturegenstande, sdsom tyggegummikugler eller mindre
konfekturegenstande veret solgt billigt i salgsautomater
uden en dazkkende emballage. Dette skyldes hovedsagelig den
komplicerede art af kendte genstandsemballeringsapparater,
det begransede udbytte i forhold til prisen for hver gen-
stand og det store problem, som bestar i fastklemning i kon-
ventionelle salgsapparater, n&r de behandler emballerede
genstande.

Det er formdlet for den foreliggende opfindelse at
tilvejebringe en fremgangsmade og et apparat til emballering
af genstande, sésom tyggegummikugler, i termoplastisk folie-
materiale, omfattende strazkning af en eftergivelig termo-
plastisk folie af emballeringsmateriale omkring genstandene
sdledes, at folien bringes til at stemme overens med den
ydre form af genstandene og at uddrive luften fra rummet
mellem folien og genstandene, samt forsegling af den séle-
des tildannede emballage, mens emballeringsmaterialet be-

finder sig i strammet tilstand.
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Dette opnéds ifglge opfindelsen med en fremgangs-
midde, der er ejendommelig ved det i den kendetegnende del
af krav 1 angivne, og et apparat, der er ejendommelig ved
det i den kendetegnende del af krav 2 angivne.

Anvendelsen af fremgangsmdden og apparatet ifgl-
ge den foreliggende opfindelse ggr det muligt effektivt
at indeslutte sarskilte konfekturegenstande i termoplas-
tisk foliemateriale pd simpel, meget billig og praktisk
médde, hvorved der opnds en genstand, som er bedre beskyt-
tet mod tilsnavsning, hvilket resulterer i et hygiejnisk
indtryk, samtidig med at der opnds en genstand, som let
kan afgives fra simple salgsautomater.

Fortrinsvis er pressemekanismen udformet som an-
givet i krav 3, idet man derved opnar en gradvis og var-
som indtrykning af genstandene i arket.

Opfindelsen beskrives i det fglgende narmere un-
der henvisning til tegningen, pa hvilken

fig. 1 viser et apparat ifglge opfindelsen til em-
ballering af genstande, isar tyggeqgummikugler i en varm-
forseglelig plastfolieemballage, i perspektiv og med
visse dele fjernet for klarheds skyld,

fig. 2 skematisk det i fig. 1 viste apparat, set
fra enden,

fig. 3 en del af organerne til forsegling af gen-
stande og til tvergdende afskaring af folien, set fra
siden,

fig. 4 mere detaljeret monteringen af en uddriv-
ningsstift i forseglingsvalsen,

fig. 5 delvis i perspektiv organer til fjernelse
af de indesluttede genstande efter de i fig. 3 viste for-
seglings- og afskeringstrin,

fig. 6 mere detaljeret et snit gennem organerne
til fjernelse af genstandene fra beholdertromlen, og

fig. 7 i perspektiv og med visse dele fjernet en
genstand, som er emballeret ved hjzlp af det i fig. 1

viste apparat.

143327
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Fig. 1 og 2 viser et apparat 10 med en tilfgrsels-
beholder 12, der er indrettet til tilfgrsel af genétande
14, f.eks. tyggegummikugler, forbi en form&bning 16, hvor
et ordningsorgan 18, som er vist i form af en bgrsterulle,
sikrer, at genstandene anbringes korrekt i organer, der er
tildannet pd et udskillelsesorgan 20. Udskillelsesorganet 20
er vist i den foretrukne udfgrelsesform som en cylinder,
der har et antal hulrum eller beholdere, i det foreliggende
tilfalde i form af dele af kugler, til delvis optagelse af
genstandene 14 1 en dybde, som er tilstrakkelig til at kun-
ne understgtte genstandene til bergring i narheden af en
position 22 med et fprste ark af termoplastisk foliemate-
riale 26, der passerer fra en tilfgrselsrulle 28 omkring
en fgrste valse 24 inden bergringen som vist ved positionen
30.

Mens genstandene er i bergring med det fgrste ark
26, fortsatter de med at fremfgres langs positionen 30
ved bevagelsen af udskillelsesorganet 20, der som vist dre-
jer modsat urvisernes omdrejningsretning, for til slut at
bergre en stor roterende valse, der er vist i form af en
beholdertromle 32, som drejer i urvisernes omdrejningsret-
ning.

Som det tydeligt er vist i fig. 2, findes der inden
i udskillelsesorganet 20 en indre tromle 23 med glat over-—
flade, hvilken tromle er monteret excentrisk, idet dens
drejningsakse ligger lidt lavere end drejningsaksen for ud-
skillelsesorganet 20. Den ydre diameter af den indre trom-
le 23 er ogs& 1lidt mindre end den indre diameter af udskil-
lelsesorganet 20, og udskillelsesorganet og den indre trom-
le er i indvendig rullende bergring ved den nederste del
af den indre tromle 23's omkreds. Udskillelsesorganet 20
omfatter et gitterverk af radialt udragende vagdele, som
danner et antal lommer, hver med en stgrrelse, som er ind-
rettet til optagelse af en enkelt af de genstande, der skal
emballeres. Disse lommer er &bne i udadgdende retning, men

den ydre overflade af den indre tromle 23 tjener som indre
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veg for lommerne. P& denne mdde bliver genstandene, som
skal emballeres, ndr de bevager sig fra den position,
hvor de fgrst kommer i bergring med det fgrste ark 26,
mod den nederste del af deres bevagelse rundt om udskil-
lelsesorganets akse, gradvis presset radialt udad ved
hjelp af den indre tromle 23, der tjener som udstgdnings-—
organ. Under denne bevagelse holdes de imidlertid til
stadighed i adskilt tilstand ved hjalp af de skillevagge,
som udggr udskillelsesorganet 20, og de opretholdes i
lommerne langs omraddet 30 af det f@grste ark 26.

Denne bergring mellem den ydre overflade af den
indre tromle 23 og den indre overflade af udskillelsesor-
ganet 20 bevirker siledes en tvangsmessigt overfgrsel af
genstandene fra udskillelsesorganet til de tilsvarende
hulrum 86 i en valse, der ved den foreliggende udfgrelses-
form udggres af en beholdertromle 32.

Ved den tvangsmassige overfgrsel af genstande fra
udskillelsesorganet 20, mens de er i bergring med det
fgrste ark 26, opnds to vasentlige funktioner ved udgvel-
sen af den foreliggende opfindelse. For det fgrste har det
ark, der anvendes til emballeringen, en s&dan elastisk na-
tur, at det kan strammes for herved intimt at optage en
genstand i de som dele af kugler eller pd anden méde ud-
formede hulrum ?é beholdertromlen 32 uden brud, mens ar-
ket holdes stramt i bergring med genstandens overflade,
sd at luften udelukkes fra den resulterende emballage.

For det andet er det ved denne overfgrsel muligt at blot-
te den modstdende side af genstandene. Fra overfgrselspo-
sitionen fortsatter genstandene, der med de flader, som
nu vender nedad, er i bergring med strammet emballerings-
materiale, til den neste position for omkring en anden
valse 36 at modtage et andet ark 38 fra en tilfgrsels-
rulle 40 via en fgringsvalse 41.

Arket 38 er af samme art som arket 26, idet begge
ark bestdr af termoplastisk materiale og er i nogen grad
elastiske, s& at de begge kan strammes omkring en genstand
under behandlingen, uden at der optrader brud pa arket.
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Genstandene, der er anbragt op mod det delvis
strammede fgrste ark 26, optages sdledes strakt i hulrum-
mene i beholdertromlen 32. Strakningen af det fgrste ark
26 er i hovedsagen begrznset til positionen af genstanden,
og det andet ark 38 anbringes langs de modstdende flader
af genstandene. Det andet ark 38 holdes i t@t bergring med
genstandene ved hjelp af en bueformet fgringsplade 108
for at sikre, at genstandene, ndr de bevager sig rundt
om beholdertromlen 32, ikke falder ud af hulrummene 86,

En forseglingsvalse 44, der som vist drejer mod-
sat urvisernes omdrejningsretning, indbefafter formede hul-
rum 136, der samvirker med genstandene og med hulrummene
86 i beholdertromlen 32 til forsegling af arkene 26 og 38
indbyrdes under strakning af arket 38 til en strammet til-
stand omkring den modstdende overflade af genstanden. Den
indbyrdes forsegling af arkene kan udfgres enten ved hjzlp
af varmforseglingselementer eller andre midler, sdsom ul-
tralydforseglingsapparater, hvis det ¢gnskes. Det foretrak-
kes at anvende opvarmningselementer, da disse er billigst.

Ved den viste udfgrelsesform forbindes arkene ind-
byrdes ved hjezlp af opvarmningstrade 116, der strakker sig
pd& langs i forhold til forseglingsvalsen 44, dvs. pd tvars
af genstandsfremfgringsretningen, og disse tr&de opvarmes
serskilt ved hjzlp af elektriske organer omfattende seg-
mentkontakter, der er forbundet med de respektive tréde
og med en forskydelig bgrstekontakt, som strgmforsyner
trddene. De sdledes opvarmede trdde tjener til forseg-
ling og desuden til afskzring af arkene 26 og 38 under dan-
nelse af rakker af emballerede genstande, som strazkker
sig i beholdertromlen 32's langderetning. N&r emballa-
gerne forlader forseglingszonen, har de form af et antal
genstande, som er indbyrdes forbundet i en langstrakt em-
balleringsstrimmel, der strakker sig i beholdertromlen 32's
lengderetning. Disse genstande forsegles dernast sarskilt
og adskilles ved hjalp af et langsgdende forseglingsap-
parat 50, der er vist i fig. 1 og 2. Forseglingsapparatet
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bestdr af et antal opvarmede forseglingshjul 52, der er
monteret langs en bevagelig aksel, som bares af to svinge-
lige vagtstanger 62, der aktiveres af pneumatiske donkraf-
te 64. Forseglingshjulene 52 kan sédledes bevages hen mod
og bort fra beholdertromlen 32 efter behov, nar dette er
ngdvendigt. Endvidere kan funktionen af de opvarmede hjul,
nidr der tilvejebringes det ngdvendige kontakttryk mellem
forseglingshjulene 52 og beholdertromlen 32, ogsd tjene
til afskaring af de termoplastiske ark runét langs omkred-
sen af beholdertromlen 32.

Nar alle de forskellige forseglingshijul 52 er op-
varmet, vil alle genstandene i de strimler, som forlader
forseglingsvalsezonen, blive skdret fri af hinanden, s&
at der dannes et antal sarskilte emballager, der hver
indeholder &n genstand og er forsynet med en intimt omvik-
let afdekning bestdende af arkene 26 og 28.

Ved enten at fjerne visse af forseglingshjulene
52 eller ved at undlade at fgre varme til disse er det
gjensynligt muligt at sikre, at genstandene, nar de til
slut afskares i langderetningen, er forenet i kader med et
vilkdrligt gnsket antal genstande. Langden af hver sadan
kade af genstande afhznger af mellemrummet mellem de op til
hinanden stgdende opvarmede forseglingshjul 52. Det er der-
for pd& simpel mdde muligt at opnd, at de resulterende em-
ballager bestdr af et vilkadrligt antal genstande, hvilket
antal kan ligge i omrddet fra én til det samlede antal
hulrum i hver langsgdende rakke pd beholdertromlen 32.

Fig. 3 viser tydeligt formen, ndr genstandene, som
bares af beholdertromlen 32, bringes til forseglingsposi-
tionen mellem beholdertromlen og forseglingsvalsen 44.

Indledningsvis er det andet ark 38 slapt udspandt
over genstandene 14, der i sig selv optages stramt i hul-
rummene 86 i beholdertromlen. N&ar beholdertromlen 32 og
forseglingsvalsen 44 kniber sammen, vil de cylindriske
overfladedele, der omgiver hulrummene 86 i beholdertromlen
32, og hulrummene 136 i forseglingsvalsen 44 blive bragt
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7
sammen til sammenpresning af de to ark 26 og 38 stramt mod
hinanden mellem genstandene, hvorved det andet ark 38
btrakkes stramt rundt om den tidligere blottede halvkugle-
formede del af genstandene 14.

Ndr arkene sdledes stramt er trukket rundt om over-
fladen af hver genstand 14, ggr arkenes strakningsegenska-
ber det muligt for arkene at modstd den lokale todimen-
sionale forlazngelse uden brud, og da den f@grste bergring
mellem arkene og genstanden i hovedsagen er en punktbergring,
der gradvis forgges, sd at der til slut tilvejebringes en
halvkugleformet bergring, vil al luft mellem genstandens
halvkugleformede overflade og arkene 26 eller 38 blive
fjernet. Nar beholdertromlen 32 og forseglingsvalsen 44
lgber sammen, og de respektive opvarmningstridde 116 aktive-
res til samtidig varmforsegling og afskaring, bliver arkene
sédledes varmforseglet, mens de befinder sig i en strammet
tilstand, pd luftfri midde omkring overfladen af genstandene
14. Det med recesser forsynede ydre lag af beholdertromlen
32 er ligesom det med recesser forsynede ydre lag af forseg-
lingsvalsen 44 fremstillet af silikonegummi, som er i stand
til at modst8 den varme, der frembringes af de sarskilte
trdde 116, idet det specielt erindres, at varmen kun kort-
varigt fgres til hver trdd. Hver trdd aktiveres under ca.
1/100 af en omdrejning af forseglingsvalsen 44, og den frem-
bragte varme vil sdledes vare tilstrakkelig til at tilveje-
bringe den ngdvendige forsegling og afskaring, uden at den
har en tilstrakkelig varighed til at beskadige nogen af
silikoneqummifladerne.

N&r genstandene passerer gennem mellemrummet mellem
beholdertromlen 32 og forseglingsvalsen 44 til et sted hvor
disse igen adskilles fra hinanden, udl@ses bergringstryk-
ket pd materialet rundt om emballagen, men virkningen af
den varme, som blev frembragt af den tilhgrende trid 116,
vil have bevirket en sammensmeltning af arkene til dannelse
af en lufttet emballage. Skgnt strakningsegenskaberne for
folien i en vis udstrzkning vil resultere i en trzkning af

filmen ved forbindelsesomrddet, vil sammensvejsningen vare
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tilstrakkelig effektiv til at hindre en lgsggring af ar-
kene rundt om genstanden.

Nir emballagerne forlader forseglingsvalsen 44,
skubber fjederbelastede tappe 118 pa forseglingsvalsen
emballagerne ud af hulrummene 136 og trykker dem fast
ind i hulrummene 86 i beholdertromlen 32. Herved hindres
emballagernes eventuelle tilbgjelighed til at klabe fast
til vaeggene i hulrummene 136 i forseglingsvalsen og til
at passere til hgjere rundt om forseglingsvalsen, hvor de
ville forstyrre emballeringsoperationen, nar det samme
hulrum i forseglingsvalsen naste gang bringes i samvirke
med beholdertromlen 32.

Fig. 4 viser detaljeret monteringen af en enkelt
s8dan fjederbelastet tap 118 og illustrerer den made,
hvorpd tappen 118 har et hoved af et passende plastma-
teriale, som er faststgbt pd et metalskaft, der strakker
sig gennem et hul i hovedunderlaget 113 for forseglings-
valsen. En split 114 er indfgrt gennem tappens skaft og
hindrer tappen i ved fjedervirkning at blive fgrt ud af
forseglingsvalsen.

En skruefjeder 115, der er monteret rundt om tap-
pens skaft, stgder med sine ender mod dels underlaget 113
af forseglingsvalsen og dels undersiden af tappens hoved
siledes, at fjederen presser tappen radialt udad i for-
hold til forseglingsvalsen. Fjederen 115 er bragt til
szde i en reces, som er udformet i forseglingsvalsens ydre
silikonegummi-belagning 112, der understgtter de tvarga-
ende forseglingstrdde 116.

Hvis det ¢nskes, at den fardige emballage bestar
af et rektangulart arrangement af genstande i stedet for
blot en enkelt strimmel, er det alternativt eller yderli-
gere muligt at variere antallet af forseglingshjul 52 pa
en siddan made, at visse af de tvargdende forseglingstra-
de 116, som bares af forseglingsvalsen 44, deaktiveres.

Eksempelvis anvendes der ved den foretrukne ud-
forelsesform for forseglingsvalser segmenter, som aktive-
res ved bergring med en slazbende bgrste, og det bemzrkes,
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at segmenterne for de deaktiverede tr&de enten md fjer-
nes eller isoleres fra bergring med bgrsten. P& denne
mide kan antallet af kombinationer af forskellige former
for emballage, indbefattende antallet af emballerede gen-
stande varieres inden for vide granser.

Efter tvargdende og langsgdende afskaring féres
genstandene nedad mod den nederste del af beholdertrom-
len 32, ved hvilket punkt de udstgdes ved bergring med
fingre 56 p& en udstgdningsvalse 54. Udstgdningsvalsen 54
har et antal radialt udad ragende stifter 56, der ligger
ud for 8bninger 55 i bunden af hvert af hulrummene 86. I
det punkt, hvor fingrene 56 i maksimal grad rager ud gen-
nem &bningerne 55, kan spidserne af fingrene 56 samvirke
med de emballerede genstande for at uddrive disse fra hul-
rummene 86. Denne virkning er tydeligt vist i fig. 6, og
den almene udformning af udstgdningsvalsen 54 fremgdr ty-
deligt af fig. 5, hvor der kun er vist to af et antal langs
omkredsen forlgbende rakker af fingre 56, idet resten er
udeladt for klarheds skyld.

Som vist i fig. 1 og 2 er udstgdningsvalsen 54
ophazngt i beholdertromlen 32's hovedaksel ved hjzlp af
stropoer 65, hvis langde er s& stor, at den radialt udad-
vendende cylinderflade for udstgdningsvalsen 54 bergrer den
radialt indadvendende flade af beholdertromlen 32. Dette
pdhangningsarrangement har den fordel, at behovet for en
positiv placering af udstgdningsvalsen inden i beholder-
tromlen undgds, samtidig med, at udstgdningsvalsen kan
fgres rundt langs en bane inden i beholdertromlen 32 i
tilfaelde af en eventuel utilsigtet standsning, f.eks.
en standsning, som skyldes indtrazngning af et fremmed le-
geme i rummet inden i beholdertromlen 32.

Udstgdningsvalsen 54 drives ikke sarskilt, men
medbringes i virkeligheden, s& at den drejer ved samvirke
mellem dens fingre 56 og &bningerne 55 i beholdertromlen.

De emballerede genstande, der er udstgdt fra behol-
dertromlen ved hijalp af fingrene 56, bringes til at falde

ned i en opsamlingsbeholder 60, som er vist i fig. 1.
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Som vist i fig. 2 kan der med henblik pd at sik-
re en passende strakningstildannelse af det fgrste ark 26
over en fgrste halvdel af genstandene 14 hensigtsmessigt
anvendes en varmluft-blaser 98 for at undgd brud pa folien
26 under strakningen, nir genstandene 14 anbringes i
hulrummene 86 i beholdertromlen 32.

En varmluft-bleser 110 svarende til blaseren 98
kan hensigtsmassigt forud for den indbyrdes passende be-
r¢gring mellem beholdertromlen 32 og forseglingsvalsen 44
anbringes ved mellemrummet mellem disse.

Beholdertromlen 32, udskillesesorganet 20, forseg-
lingsvalsen 44 og forseglingsapparatet 50 kan vare fastlést
ved hjelp af halvkugleformede fremspring 142, som griber
ind i halvkugleformede recesser i andre af tromlerne eller
valserne for at sikre flugtning mellem de forskellige val-
ser i omkredsretningen under den kontinuerlige behandling.
Disse fremspring og ikke viste recesser kan hensigtsmes—
sigt anbringes sé&ledes, at de falder sammen med de forskel-
lige razkker af beholdere i valserne og tromlerne.

De forskellige flader af beholdertromlen 32,
udskillelsesorganet 20 og valserne og tromlerne 23, 24, 36,
41, 44, 50 og 54 kan, hvis det ¢gnskes, vere belagt. En
serlig hensigtsmessig belegning er en belagning, der kan
modstd bide varme og slid, mens den igvrigt har de dnskede egen-
skaber for den her tilsigtede anvendelse. Et sarligt hen-
sigtsmessigt belazgningsmateriale er silikoneholdige gum-
miforbindelser.

Da konfekturegenstande, s&som tyggegummikugler,
ofte af kommercielle grunde er forsynet med en tiltrakken-
de farvning, er det hensigtsmessigt at anvende gennemsig-
tige emballeringsark, sd& at konfekturegenstandenes farve

let kan ses gennem emballagen. Det er endvidere inden for
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den foreliggende opfindelses rammer muligt at anvende p&
forskellig mé&de farvet emballeringsmateriale, hvis det
gnskes.

Adskillige konfekturegenstande med forskellige
former kan behandles ved udgvelse af den foreliggende
opfindelse. Den foreliggende fremgangsmdde og det fore-
liggende apparat er imidlertid navnlig velegnet til inde-
slutning af tyggegummikugler eller billige konfekturegen-
stande i en termoplastisk emballage. De emballerede gen-
stande kan let afgives fra konventionelle afgivningsap-
parater for tyggegummi eller andre konfekturegenstande af
den art, hvor kun en enkelt genstand udlgses, uden fast-
klemning som fglge af emballeringen. De indsvgbte genstan-
de kan naturligvis udleveres pa den mdde, det gnskes, idet
omsvgbningen tilvejebringer en barriere imod tilsnavsning
forud for forbruget. Det er ogséd klart, at genstandene,
fordi omsvgbningen er hermetisk lukket, ngdvendigvis vil
bibeholde deres friskhed i langere tidsrum end uemballerede
genstande.

Fig. 7 viser tydeligt det fardige produkt, som be-
star af den kugleformede genstand 14, i det foreliggende
tilfalde en tyggegummikugle eller en anden billig konfek-
turegenstand, men en belagning bestdende af to halvkugle-
formede halvdele af folier 26 og 38. De i bergring varende
forseglede dele af emballagen er forenet langs en forseg-
lingslinie 68 og har rektangulaer form. Skgnt det ved mind-
re modifikationer af den viste maskine ville vare muligt
at bringe sammensvejsningslinien til at forlgbe langs om-
kredsen rundt om den kugleformede genstand i stedet for i
rektanguler form som vist, er det gnskeligt, ndr fremgangs-
maden og apparatet ifglge opfindelsen anvendes til embal-
lering af billige konfekturegenstande, at anvende det
rektangulere forseglingsomrédde sé&ledes, at bgrn, som kgber
konfekturegenstanden let kan se, at der findes en emballage

af plastfolie, som md& fjernes inden bruges.
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Patentkrayv.
1. Fremgangsméde til emballering af genstande

i termoplastisk foliemateriale og omfattende strakning

af foliematerialet omkring hver enkelt genstand pd& en
s8dan mdde, at i det vesentlige al luft mellem genstanden
og foliematerialet uddrives ved, at man bringer foliema-
terialet til efter opvarmning at tilpasse .sig genstandens
ydre form under anvendelse af en valse med lommer til op-
tagelse af genstandene og derpad varmforsegler foliema-
terialet omkring genstandene, mens foliematerialet be-
finder sig i stramt udspandt tilstand, idet hver genstand
fgrst anbringes i hver sin lomme pd den cylindriske
overflade af en roterende cylinder (20) og derpa fgres mel-
lem navnte cylinder (20) og en tilgransende f@grste valse
(32), som roterer i synkronisme dermed, idet lommerne

i cylinderen (20) ligger ud for tilsvarende genstandsop-
tagende hulrum (86) i den fgrste valse (32), k ende -
tegnet ved, at et fgrste ark (26) af varmeforseg-
lelig foliemateriale anbringes over genstandene, mens de
befinder sig i lommerne pd den gvre del af cylinderen (20),
for de fgres til den fgrste valse (32), og at genstandene
trykkes ud af lommerne i cylinderen (20) og ind i hulrummene
(86) i den fgrste valse (32), s& at det fgrste ark (26)
strekkes omkring genstandenes omkredsoverflade ved passa-
gen gennem mellemrummet mellem den f@rste valse (32) og
cylinderen (20), idet en del af hver genstand (14) rager
ud af hulrummet (86) i den fgrste valse (32), og at et
andet ark (38) af varmeforsegleligt foliemateriale an-
bringes over de fremstdende dele af genstandene, som ra-
ger frem fra hulrummene (86) i den foérste valse (32), og
at naevnte fgrste valse (32) drejes i synkronisme med en
anden valse (44), der har tilsvarende genstandsoptagende
hulrum (136) p& en sddan mdde, at de ligger ud for hulrum-
mene (86) i den fgrste valse (32), hvorhos genstandene og
det fgrste og det andet ark fgres mellem den fgrste og den
anden valse (32 og 44), og det andet ark (38) strakkes om-
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kring den fremstdende del af genstandene sdledes, at det
klarggres til at blive forseglet til det fgrste ark (26).

2. Apparat til udgvelse af fremgangsmaden ifglge
krav 1, og med en roterende cylinder (20) med lommer i
overfladen, en tilfgrselsmekanisme (12, 18) til i rek-
kefglge at fgre genstande (14) til hver sin lomme i cy-
linderen (20), en fgrste valse (32) i rullende bergring
med cylinderen (20) og med hulrum (86) liggende ud for
lommerne i cylinderen (20), en mekanisme (28) til frem-
fgring af et fgrste ark (26) af termoplastisk foliemate-
riale p& de ydre overflader af genstandene (14) i lommer-
ne i cylinderen (20), s& at det fgres mellem genstandene
(14) og den fgrste valse (32) i mellemrummet mellem cy-
linderen og den fgrste valse, en anden valse i rullende
bergring med den fgrste valse og med hulrum liggende ud
for hulrummene i den fgrste valse, en mekanisme til frem-
foring af et andet ark af termoplastisk foliemateriale
til mellemrummet mellem den fgrste og den anden valse sé-
ledes, at det fgres mellem genstandene og den anden val-
se, og en forseglingsindretning til forsegling af det fgr-
ste og det andet ark med hinanden, k ende tegnet
ved, at et fgrste arkpédfgringsorgan (24) i apparatets
brugsstilling er anbragt ved den nedre del af cylinderen
(20) for péfgring af det fgrste ark (26) til dekning af
genstandene (14) fg¢r de fgres til den nedre del af cy-
linderen (20), og en pressemekanisme (23), der er indret-
tet til at kunne trykke genstandene (14) fra lommerne i
cylinderen (20) radialt udefter i mellemrummet mellem
cylinderen (20) og den fgrste valse (32) for at opna
overfgring af genstandene (14) til den f@rste valse med
henblik p& strakning af det fgrste ark (26) omkring gen-
standene.

3. Apparat ifglge krav 2, k ende tegnet
ved, at cylinderen (20) er hul, og at dens lommer er &b~
ninger, der strakker sig radialt gennem cylinderens vag,
og at pressemekanismen (23) omfatter en tromle med mindre
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udvendig diameter end den indvendige diameter af navnte
cylinder (20) og monteret excentrisk inden i cylin-
deren (20) p& en sé&dan made, at den bergrer cylinderens
(20) indvendige vag og derved trykker genstandene (14)
fra cylinderens (20) lommer ind i arket (26) omkring
periferien af den fgrste valse (32) og ind i dennes hulrum

(86) .
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