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(54) Title: FLAT-ENDED BAG HAVING AN OPTIMISED SPLITTING BEHAVIOUR, AND METHOD FOR THE PRODUC-
TION THEREOF

(54) Bezeichnung: STANDBEUTEL MIT OPTIMIERTEM AUFREISSVERHALTEN UND VERFAHREN ZU SEINER HER-
STELLUNG

57) Abstract: The invention relates to a flat-ended bag comprising a body and a bottom, especially a flat bottom, at least the body
of said bag comprising at least one unidirectionally stretched film. The invention also relates to a method for producing one such
flat-ended bag.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Standbeutel mit einem Standbeutelkrper und einem Standbeutelboden, ins-
besondere Stehboden, wobei wenigstens der Standbeutelkrper zumindest eine unidirektional gereckte Folie umfaBt. Des weiteren
beschreibt die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen eines solchen Standbeutels.
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"Standbeutel mit optimiertem Aufreifiverhalten und
Verfahren zu seiner Herstellung "

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Standbeutel sowie ein Verfahren zu seiner Herstellung

gemifl den Oberbegriffen der Patentanspriiche 1 und 13.

Standbeutel der genannten Art werden vielfach als Ersatz fiir Tiiten, aber auch Flaschen,
Dosen und Kartons, zur Verpackung von festen, fliissigen und pastésen Nahrungs- und

Genufimitteln sowie fiir Gebrauchsgegenstinde aller Art verwendet.

Standbeutel weisen gegeniiber den vorgenannten herkdmmlichen Verpackungen zahl-
reiche Vorteile auf, wobei zum einen ihr geringes Gewicht, ihre ausgezeichnete Haltbar-
keit bei gleichzeitig einfacher und kostengiinstiger Herstellbarkeit als auch ihre unpro-

blematische Entsorgbarkeit genannt seien.

Als nachreilig bei der Verwendung von Standbeuteln hat sich jedoch deren oft schlechtes
Offnungsverhalten erwiesen, wobei nach éinem Einreiflen des Standbeutels, beispiels-
weise mittels einer Kerbe, der Standbeutel oft unkontrolliert aufgerissen ist, was zu einer
Zerstorung des Standbeutels sowie zu einem Verschiitten des Beutelinhalts fithrte. Eine

Weiterverwendung des geffneten Standbeutels war véllig unméglich.

Als Lsung fiir dieses Problem wurden zahlreiche Hilfsmittel, wie beispielsweise Aufreifi-

faden, Perforationen oder die Zuhilfenahme von Scheren oder Messern angewendet bzw.
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empfohlen, was jedoch wiederum aufwendige und teure Herstellungs- und Produktions-

verfahren erforderte oder zusitzliches, nicht immer vorhandenes Zusatzwerkzeug not-

wendig machte.

- Insofern besteht ein hoher Bedarf an einem Standbeutel, der auf einfache Weise ohne
eine vollige Zerstérung oder ein unkontrolliertes Aufreiflen des gesamten Standbeutels
gedffnet werden kann und fiir eine Weiterverwendung auch nach einem Offnen zur Ver-

figung steht.

Deshalb ist es die Aufgabe der Erfindung, einen einfachen, kostengiinstig herzustellenden
Standbeutel mit vorgenannten Eigenschaften unter Vermeidung der Nachteile des Standes
der Technik zur Verfiigung zu stellen, der neben einer vielseitigen Verwendbarkeit aus
einem Material mit hoher Lebensdauer und unproblematischer Entsorgbarkeit hergestellt

1st.

Diese Aufgabe wird durch einen Standbeutel gemif} Patentanspruch 1 sowie durch ein
Verfahren zu seiner Herstellung gemif Patentanspruch 13 gel6st. Insbesondere wird die
Aufgabe durch einen Standbeutel mit einem Standbeutelkdrper und einem Standbeutel-
boden, insbesondere Stehboden, gel6st, wobei wenigstens der Standbeutelkdrper zumin-

dest eine unidirektional gereckte Folie umfafit.

In diesem Zusammenhang sei erwihnt, dafl im Rahmen dieser Erfindung als Standbeutel
jeder aus einer Folie und/oder einem Laminat gebildete Behilter, insbesondere auch
Schlauchbeutel, mit oder ohne separatem oder verbundenem, Boden- und/oder Schulter-

und/oder Deckelteil zu verstehen ist.

Ein wesentlicher Punkt der Erfindung liegt darin, daf} in einer unidirektional gereckten
Folie die die Folie bildenden Molekiilketten ausgerichtet und in Reckrichtung im wesent-
lichen parallel angeordnet sind. Hierdurch bedingt ist eine Spaltbarkeit des gereckten
Materials parallel zur Reckrichtung gegeniiber einer dazu winkligen Richtung bevorzugt,
so daf ein schriges Einreiflen durch die ausgerichteten Molekiilketten deutlich erschwert

bis unméglich gemacht wird.
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Ein weiterer Vorteil der Verwendung einer unidirektional gereckten Folie besteht darin,
dafl beim Spalten bzw. Aufreiflen einer solchen Folie parallel zur Reckrichtung keine
Molekiilketten durchtrennt oder aus einem Molekiilverbund gerissen werden miissen, da
die das Material bildenden Molekiilketten nicht verkndult, sondern mehr oder weniger
glatt nebeneinander angeordnet sind. Auf diese Weise ist zum Zerreiflen einer solcher-
mafien unidirektional gereckten Folie parallel zur Reckrichtung eine gegeniiber herkomm-
lichen Folien deutlich verringerte Reiflkraft erforderlich, die bis zu 50% bis 60% unter-
halb der Reiflkraft liegt, die fiir eine herkdmmliche ungereckte oder bidirektional gereckee

Folie notwendig wire.

Insofern zeigt ein Standbeutel, der zumindest in einem Aufreifibereich aus einer uni-
direktional gereckten Folie hergestellt ist, ein gegeniiber herkdmmlichen Standbeuteln
optimiertes Aufreifiverhalten mit einer glatten und gleichférmigen, der Reckrichtung fol-
genden Aufreiflkante. Es ist bei einem solchen Standbeutel nicht zu befiirchten, dafl ein
Rif} unkontrolliert {iber den gesamten Standbeutelkérper verlduft, so dafl auch Standbeu-
tel mit einem fliissigen Inhalt unproblematisch aufgerissen werden kdnnen, ohne daf} ein

Verlust des Beutelinhalts befiirchtet werden muf3.

Erfindungsgemif ist, wie vorerwihnt, zumindest ein aufzureiflender Teil des Standbeu-
telkSrpers aus zumindest einer unidirektional gereckten Folie gebildet. Es sei jedoch der
Vollstindigkeit halber erwihnt, dafl auch der gesamte Standbeutelkdrper sowie der
Standbeutel-Stand- bzw. Stehboden und der Standbeutel-Deckel bzw. ein an diesen ver-
bundenes Schulterteil aus einer solchermafien unidirektional gereckten Folie hergestellt

sein konnen.

Gemif einer Ausfiihrungsform ist die unidirektional gereckte Folie Teil eines Laminats,
das eine Barriereschicht aufweisen kann. Die unidirektionale Folie weist erfindungsgemif}
wenigstens ein Polyolefin und/oder einen Ester auf, wobei Polyethylen und/oder Poly-
propylen und/oder Polyethylenterephthalat bevorzugte Materialien sind. Die optionale
Barriereschicht kann beispielsweise aus Ethylvinylalkohol (EVOH) oder einem Metall
bestehen, das auf das Laminat aufgedampft ist, oder als Folie Verwendung findet. Ein
weiteres Barriereschicht-Material umfaflt beispielsweise glasartige Substanzen, die SiO,-

haltig sein kénnen. Die vorerwihnten Materialien kénnen im Falle von Polyethylen
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und/oder Polypropylen rein, aber auch als Coextrudat sowie in Verbindung mit Poly-

ethylenterephthalat vorliegen.

Als Metall kommt insbesondere Aluminium in Betracht, wobei auch, je nach Anwendung,

andere, vorzugsweise korrosionsbestindige Metalle Verwendung finden kénnen.

Erfindungsgemafl ist die Barriereschicht an zumindest einer siegelbaren Schicht ahgeord

net und vorzugsweise, belspxelswelse zwischen Polyethylenterephthalat und Polypropylen
oder Polyethylen eingebettet. Selbstverstandlich kann auch ein Mehrschicht-Laminat mit

mehreren Barriereschichten vorgesehen sein, wobei vorzugsweise zumindest eine der

duflersten Schichten, insbesondere die duflerste Schicht, siegelbar ist.

Erfindungsgemif} weist die unidirektional gereckte Folie - es kann sich auch um mehrere
unidirektional gereckte Folien handeln - in bezug auf weitere Schichten des Laminats

eine groflere Dicke auf.

Des weiteren liegt es im Rahmen der Erfindung, daf} die Dicke der unidirektional ge-
reckten Folie grofler ist als diejenige der verbleibenden weiteren Schichten des Laminats,
wobei die Dicke einer unidirektional gereckten Folie im Bereich von 10 um bis 200 pm,
bevorzugt im Bereich von 35 pm bis 155 um und besonders bevorzugt im Bereich von

45 pm bis 95 pm liegt.

Auf diese Weise ist gewihrleistet, dafl das Aufreifiverhalten des Standbeutels maflgeblich

durch die eine oder mehrere unidirektional gereckte(n) Folie(n) eindeutig definiert ist.

Es sei an dieser Stelle vermerkt, dafl zur Herstellung des erfindungsgemifien Standbeutels
auch Granulate verwendbar sind, die ein sehr gutes Reifiverhalten sowie einen hohen
Schmelzindex und eine entsprechend der Aufreifirichtung ausgerichtete Molekiilstruktur

aufweisen.

Gemif} einer bevorzugten Ausfithrungsform ist der mittels der unidirektional gereckten

Folie hergestellte Standbeutel sterilisierbar. In diesem Fall ist als Folienmaterial vor-
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;

zugsweise Polypropylen vorgesehen, wihrend fiir Standbeutel, die eine Sterilisierbarkeit

nicht erfordern, Polyethylen ein bevorzugtes, kostengiinstiges und geeignetes Material ist.

Gemif einer Ausfithrungsform ist der Standbeutelkdrper schlauchformig extrudiert oder

als lap- oder als fin-seal hergestellt, was zu einer optimierten runden Gestalt des Stand-

bzw. Schlauchbeutelkérpers beitrigt.

Die Stabilitit des Standbeutels ist mafgeblich durch zumindest eine unidirektional
gereckte Folie gewihrleistet, wobei zur mechanischen Stabilitdt die Verwendung von Po-
lyethylenterephthalat und zur Formstabilitit die Verwendung von Polypropylen und/oder
Polyethylen mafigeblich ihren Beitrag leisten.

Gemif} einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung ist am Standbeutel-
k&rper, beispielsweise an einer Siegelnaht, eine Einreiflhilfe, insbesondere eine Kerbe
oder dgl. richtungsdefinierende Schwichung vorgesehen, mittels derer ein weiteres Auf-
reiflen des Standbeutels parallel zu einer unidirektionalen Reckrichtung der unidirektional

gereckten Folie initiierbar ist.

Mittels einer derartigen Ein- bzw. Aufreiffhilfe ist ein gezieltes Einreiflen des Schlauch-
beutes sichergestellt, wobei die in Richtung Standbeutel weisende Einreifdspitze bzw.
Kerbe in die spitere Offnungsnaht miindet bzw. zu der Offnungsspaltung der unidirek-

tional gereckten Folie fiihrt.

Prinzipiell sei jedoch erwihnt, dafl eine derartige Einreifthilfe nicht zwingend notwendig
ist, da die zum Offnen des Standbeutels erforderliche Reiftkraft gegeniiber herkémmli-
chen Standbeuteln deutlich reduziert ist und beispielsweise auch eine Kerbung mittels
eines Fingernagels oder eines anderen kantigen Gegenstands in Abhingigkeit der Folien-
bzw. Laminatdicke ein ordentliches und sauberes Aufreiflen des Standbeutels mit einer

klar definierten geradlinigen Rifilinie erméglicht.

Somit sind Mafinahmen nach dem Stand der Technik zum erleichterten Aufreifien eines
Standbeutels, wie komplizierte Einbringungen von Reififiden oder -bandern oder Perfo-

rationen, hier sei an Lochungen oder Laserperforationen mit den damit einhergehenden
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Nachteilen gedacht, in oder an dem Laminat oder der Folie nicht mehr notwendig. Somit
ist bei Herstellung des erfindungsgemaflen Standbeutels eine deutliche Reduzierung der
Herstellungs- und Materialkosten méoglich, da herkommliche und duflerst kostengﬁnstigé
Materialien wie Polyolefine und/oder Polyamide, wie beispielsweise Polypropylen, Poly-
ethylen oder Polyethylenterephthalat, vollkommen ausreichend sind, um eine erfindungs-
gemifle gereckte Folie und daraus einen entsprechenden Standbeutel mit oder ohne

Barriereschichten herzustellen.

Des weiteren wird die erfindungsgemifle Aufgabe durch ein Verfahren zum Herstellen

eines Standbeutels gelst, das durch die folgenden Schritte gekennzeichnet ist:

a)  Herstellen einer Dickfolie; |

b)  Recken der Dickfolie in unidirektionaler Richtung;

¢) Laminieren der unidirektional gereckten Folie;

d) Formen des Standbeutels;

e)  optionales Anbringen einer richtungsdefinierenden Schwichung, insbesondere Ein-
reiflhilfe am Standbeutel, wobei ein Einreifien des Standbeutels parallel zu einer

unidirektionalen Reckrichtung der unidirektional gereckten Folie ermdglicht wird.

Zum Herstellen der Dickfolie wird ein Polyolefin und/oder Polyamid, wie beispielsweise
Polyethylen oder Polypropylen oder ein Coextrudat davon verwendet. Ebenso ist es mog-

lich, Polyethylenterephthalat zum Herstellen der Dickfolie zu verwenden.

Gemifl einer Ausfithrungsvariante ist es mdglich, die Schritte a) bis c) gleichzeitig oder
quasi-gleichzeitig, insbesondere im Zuge einer Coextrustion durchzufiihren. Hierbei ist es
moglich, unmittelbar wihrend der Herstellung des Laminats eine Barriereschicht auf-

oder zwischen Schichten des Laminats einzubringen.

Ebenso ist es moglich, das Laminat flichig als Folie oder als fin- oder lap-seal-Schlauch

herzustellen bzw. insbesondere zu extrudieren und ggf. zu versiegeln.

Weitere Ausfithrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen.
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Nachfolgend wird die Erfindung anhand zweier Ausfithrungsbeispiele beschrieben.

Ein erfindungsgemifier Standbeutel wird hergestellt, indem zunichst aus Polypropylen
und aus Polyethylenterephthalat jeweils eine Dickfolie hergestellt wird. Die Polyethylente-
rephthalat- und Polypropylen-Dickfolie wird in Maschinenrichtung unidirektional gereckt.
Anschliefflend wird auf die gereckte Polypropylen-Folie, die eine Schichtdicke von 70 pum
aufweist, eine Aluminiumschicht mit einer Schichtdicke von 8 pm aufgebracht. Auf die

Aluminiumschicht wird wiederum die vorerwihnte gereckte Polyethylenterephthalat-

schicht auflaminiert, die eine Dicke von 12 pum hat.

Das auf diese Weise erzeugte Laminat mit Barriereeigenschaft wird schlauchférmig mit-
tels einer lap-seal-Verbindung zu einem Schlauchbeutelkorper geformt, in den bodenseitig
ein Bodenteil mit Barriereeigenschaft, beispielsweise ein tiefgezogenes Bodenteil, einge-
siegelt wird. Kopfseitig wird der Schlauchbeutel mittels einer fin-seal-Versiegelung ver-
schlossen. Als Aufreifihilfe ist in einer unteren Begrenzung der fin-seal-Versiegelung eine
Kerbe derart angeordnet, dafl bei einem Aufreifien des Schlauchbeutels ein Entfernen der
kopfseitigen fin-seal-Versiegelung stattfindet, und eine Offnung des Schlauchbeutels
stattfindet. Durch das Entfernen der kopfseitigen fin-seal-Versiegelung, durch die der
Schlauchbeutel in geschlossenem Zustand kopfseitig zusammengehalten wurde, kann sich
der Schlauchbeutel nunmehr wieder entsprechend seiner runden Schlauchbeutelkérper-
form entfalten, so daf} das Niveau des Beutelinhalts nunmehr durch die Verbreiterung des
Beutels etwas nach unten absinkt, und ein Verschiitten des Beutelinhaltes zusitzlich auch

dadurch vermieden wird.

Gemaf einem zweiten Ausfithrungsbeispiel wird zunichst eine Dickfolie aus Polypropy-
len hergestellt, die anschlieflend in Maschinenlaufrichtung unidirektional gereckt wird, bis
eine Schichtdicke der gereckten Polypropylen-Folie von 70 pm erreicht ist. Eine weitere
Dickfolie aus Polyethylenterephthalat wird ebenfalls in Maschinenrichtung unidirektional
gereckt, bis eine Schichtdicke der gereckten Polyethylenterephthalat-Folie von etwa

12 pm erreicht ist. Aus diesen beiden gereckten Folien zusammen mit einer zwischen
diesen angeordneten Aluminiumfolie mit einer Schichtdicke von 8 um wird ein flichiges

Laminat hergestellt.
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Aus diesem Laminat werden Folienzuschnitte fiir jeweilige Vorder- und Riickseiten eines
Standbeutelkérpers zugeschnitten. Die jeweiligen Auflenkanten der Vorder- und Riick-
seiten des Laminats werden auf einer Breite von ca. 3 mm miteinander versiegelt. Der

Boden des Standbeutels wird durch das Einsiegeln eines V;faltenférmigen Zuschnitts

gefertigt.

Kopfseitig wird der Standbeutel nach einem Befiillen beispielsweise mittels einer fin-seal-
Versiegelung verschlossen. Des weiteren wird an der seitlichen fin-seal-Versiegelung eine
Einreifhilfe in Form einer Kerbe angebracht, mittels derer ein weiteres Aufreifien des

Standbeutels initiiert werden kann.
Die Einreifthilfe kann ein-, aber auch beidseitig an dem Standbeutel vorgesehen sein.

Wenn der Standbeutel nun ge6ffnet werden soll, so wird ein seitliches Aufreiflen des
Standbeutels an der Kerbe initiiert, wobei durch die unidirektional gereckten Folien ein
richtungsdefiniertes Aufreiflen parallel zum Standboden gew3hrleistet ist, das gegeniiber
dem Aufreifien eines herkdmmlichen Standbeutels eine deutlich verringerte Weiterreif-
kraft erfordert.

Sofern gewiinscht, kann benachbart zu der mittels der Aufreiflkerbe und der Reckrichtung

vordefinierten Aufreifilinie eine Prigung vorgesehen sein.

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, daf} alle oben beschriebenen Teile fiir sich alleine
gesehen und in jeder Kombination als erfindungswesentlich beansprucht werden. Abin-

derungen hiervon sind dem Fachmann gelaufig.
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Patentanspriiche

1. Standbeutel mit einem Standbeutelkérper und einem Standbeutelboden,
insbesondere Stehboden,
dadurch gekennzeichnet, daB
wenigstens der StandbeutelkSrper zumindest eine unidirektional gereckte Folie

umfaBit.

2. Standbeutel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dall

die unidirektional gereckte Folie Teil eines Laminats ist.

3. Standbeutel nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daBl
die unidirektional gereckte Folie in Bezug auf weitere Schichten des Laminats eine

groBte Dicke aufweist.

4. Standbeutel nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daf}
die Dicke der unidirektional gereckten Folie groBer ist als diejenige der

verbleibenden weiteren Schichten des Laminats.



WO 2005/113370 PCT/EP2005/005290

10.

11.

10

Standbeutel nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dafl

die zumindest eine unidirektional gereckte Folie wenigstens ein Polyolefin
und/oder Polyamid und/oder einen Ester, insbesondere Polyethylen und/oder

Polypropylen und/oder Polyethylenterephthalat, aufweist.

Standbeutel nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB
eine Stabilitit des Standbeutels maBgeblich durch zumindest eine unidirektional

gereckte Folie gewihzrleistet ist.

Standbeutel nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB

die unidirektional gereckte Folie eine Dicke im Bereich von 10 um bis 200 pum,
bevorzugt im Bereich von 35 pm bis 155 pm und besonders bevorzugt im Bereich

von 45 pm bis 95 um aufweist.

Standbeutel nach einem der Anspriiche 2 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dafl

das Laminat wenigstens eine Barriereschicht aufweist.

Standbeutel nach einem der Anspriiche 2 bis 7,
dadutch geke"nnzeichnet, daB
die Barriereschicht Ethylvinylalkohol (EVOH) und/oder SiO2 und/oder Metall,

insbesondere Aluminium, umfalt.

Standbeutel nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dal}

der Standbeutel sterilisierbar ist.

Standbeutel nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dai
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12.

13.

14.

11

der Standbeutelkérper schlauchférmig extrudiert oder mittels lap-seal- und/oder

fin-seal-Versiegelung herges tellt ist.

Standbeutel nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dal

eine EinreiBhilfe, insbesondere eine Kerbe oder dergleichen richtungsdefinierende
Schwichung, am Standbeutel vorgesehen ist, mittels derer ein WeiteraufreiBen des
Standbeutels parallel zu einer unidirektionalen Reckrichtung der unidirektional

gereckten Folie initiierbar ist.

Verfahren zum Herstellen eines Standbeutels gemif einem der Anspriiche 1 bis 12,
gekennzeichnet durch

folgende Schritte:

a) Herstellen einer Dickfolie;

b) Recken.der Dickfolie in unidirektionaler Richtung;

c) Laminieren der unidirektional gereckten Folie;

d) Formen des Standbeutels;

e) Anbringen einer richtungsdefinierenden Schwichung, insbesondere

EinreiBhilfe am Standbeutel, wobei ein EinreiBen des Standbeutels parallel
zu einer unidirektionalen Reckrichtung der unidirektional gereckten Folie

ermoglicht wird.

Verfahren nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Schritte a) bis c) gleichzeitig oder quasi-gleichzeitig, insbesondere im Zuge

einer Coextrusion durchgefiihrt werden.
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