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Do ciecia kamienia budowlanego stosuje sie
jak wiadomo tarcze $cierne czyli $ciernice,
sktadajace sie z rdzenia stalowego, ktérego
obwdd jest zaopatrzony w okladzineg, utworzo-
ng z masy S$ciernej, wykonanej ze spoiwa,
zmieszanego dokladnie z ziarnem S$ciernym, np.
ziarnem karborundowym. Jako spoiwo stosuje
sie dajgce sie utwardza¢ w temperaturze pod-
wyzszonej zywice sztuczne lub naturalne
z dodatkiem lub bez dodatku szelaku, cementu

magnezjowego, kauczuku i cial podobnycH.
Jako spoiwo stosuje sie najczeSciej zZywice
fenolowo-formaldehydowa, dajgcg sie praso-

waé¢ w formach i utwardza¢ w temperaturze
podwyzszonej, np. 180°C, gdyz zywica w po-
staci sproszkowanej daje sie atwo zmieszaé

z ziarnem
$cierns.
Opisane powyzej tarcze S$cierne wyrabia sie
o twardosSci réinej,  dostosowanej do cigcia
materialéw o réznej twardosSci. Dotychczas
w celu zmiany twardo$ci tarczy $ciernej, zmie-
niano procentowg zawarto§¢ spciwa, obliczona
w stosunku do ziarna éciemégo. Zawarto$¢
spoiwa w masie $ciernej waha sig od 6 do
20%. Twardo$¢ S$ciernic mozna zwigkszy¢
réwniez przez zwigkszenie "ci¢nienia uzytego

$ciernym na jednorodng mase

[

do ich sprasowénia, czyli innymi stowy przez

zwiekszenie iloSci masy Sciernej, zawartej
w jednostce objetosci $ciernicy. Tego rodzaju
regulowanie twardo$ci S$ciernic nastrecza w
praktyce znaczne trudno$ci, =zwlaszcza przy



masowym ich ‘wyrobie, gdyz wymaga to sto-
m ma S| ;qo, tosowanego do

est trudne gm cia praktyce‘ Wy-
kryt obecnie, ze trudnos$ci tych mozna unik-
naé i otrzymaé $ciernice o niezmiennej zada-
nej twardosci i grubosci, skoro sprasowywac sie
bedzie w formie > mase & éc1ema do staleJ ob-
e s
jeto§ci, przy czym w przypadku zrmany Z3-
m’ﬁdﬁci T Eciernic zmienia sie tylko
iloéé masy sprasowane:, }stosunek za$ mama

éclemego do spoiwa
"Posteplijge W ten sposéb, tp jest zachowujac na
wa pa ry; od ktérych

poziomie stalym
zalezy twardo&é sciernic,. mianowicie obje-
‘to§¢ i stosunek spoiwa do proszku  Sciernego
i zmieniajgc tylko ilo§¢ masy sprasowanej, €o
jest rzecza latwa do urzeczywistnienia w prak-
tyce, mozna otrzymaé tarcze o réwnomiernej
zgdanej twardqécl i gruboécl

Na rysunku pmedstawmno urzadzeme, na-
dajagce sie¢ .do urzeczywistnienia sposobu

wedlug wynalazku, przy czym fig. 1 przedsta- -

wia w przekroju poprzecznym pie_rsdeﬁ d_ol-
ny formy, sluzacej do sprasowywania okladzi-

ny $ciernej na obwodzie rdzenia w ksztalcie

tarczy, fig. 2 — pierécien gérny do zaciska-
nia okladziny na rdzeniu, fig. 3 — pierScien,
tworzacy boczng Sciane formy, fig. 4 — wklad-
ki pierScieniowe, fig. 5 — wkladki w widoku
z géry, fig. 8 — rdzeh w postaci tarczy w wi-
doku z géry, czeSciowo obnazony z okladziny
§ciernej, fig. 7 — sworzen w widoku z boku,

utrzymujacy pierScienie sktadowe formy w po-.

lozeniu spélsrodkowym i wreszcie fig. 8 —
forme w przekroju poprzecznym w stanie
zlozonym.

Urzadzenie to sklada si¢ ze znanego pierscie-
nia ‘3, zaopatrzonego w zawiasy 3a, tworzgcego
§ciane boczng formy znanej, pilyty dolnej
1, w ktérej umieszcza sie wkladke 4 z otwo-
rem $§rodkowym, shuzacym jako gniazdo swo-
rznia 7, plyty gérnej z druga wkladky. Plyta
gérna 2 zaopatrzona jest w kryze 2a; opieraja-
ca sie po zaci$nieciu masy Sciernej 8 na rdze-
niu 9 o gérna krawedz pierScienia 3, wskutek
czego masa S$cierna, tworzgca oktadzine S$cier-
ng po sprasowaniu posiada stalg objetosé.
Urzadzenie opisane rézni sie wiee od znanych
tym, ze plyta gérna 2 jest zaopatrzona w kry-
ze 2a, umozliwiajgcg sprasowanie masy Scier-
nej do stalej objetoSci. "Urzadzenie opisane
wyzej dziala w spos6b nasteépujacy: na dolng

‘plyte 1 zaklada sie pierscienn 3, umieszcza sie

Sci Sciernicy, co

pomd@’&a‘j\e‘”ﬁéz zmnan_

w plycie wkladke 4 z przetknietym przez nig
swerzniem 7. Wkladka spoczywa na trzech
podkiadkach elagtycznych 10 na okreslonej wy-
sokosci, wystajge nieznacznie nad wewnetrzng
goérna krawedz plyty dolnej 1. Na plycie dol-
nzj, miedzy pierScieniem a wystajacg wklad-
ka 4, rozprowadza sie polowe masy $ciernej
8, po czym umieszcza sie w formie rdzen sta-
lowy 9, nakladajac na niego drugg wktad-
ke 4, rozprowadzajgc réwno po obwodzie dru-
g3 polowe masy $ciernej 8, stuzacej do utwo-
rzenia okladziny na obwodzie rdzenia stalo-
wego 9. Nastepnie wklada sie goérng piyte 2
i zaciska w ‘prasie do chwili oparcia sie kry-
zy 2a o gorng krawedz pierscienia 3. Pod-
ktadki elastyczne ulatwiajg przesuwanie sie
w dot wkladki dolnej 4 i rdzenia 9, umozli-
wiajgc sprasowanie masy S$ciernej 8, znajdu-
jacej sie pod rdzeniem stalowym. Po wyjeciu
sprasowanej $ciernicy utwardza sie ja w tem-
peraturze 180°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania, nadajgcych sie zwlasz-
-cza do ciecia kamienia budowlanego tarcz
§ciernych na rdzeniach stalowych,. ktérych
obw6d z obu stron jest zaopatrzony w ok-
tadzine z masy $ciernej, utworzonej ze
spoiwa w postaci zywicy sztucznej z do-
datkiem lub bez dodatku szelaku, cementu
magnezjowego, kauczuku naturalnego i ciat
podobnych, zmieszanej z proszkiem S$cier-
nym np. karborundowym, znamienny tym,
ze mase §cie: sprasowuje sie w formie

0 S i i T czym twardo
§ciernic = reguluje sie tylko ilo§cig masy
sprasowanej, stosunek za$ proszku 3scier-
nego do spoiwa w masie Sciernej poz.staje
bez zmiany.

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu we-
dtug zastrz. 1, skladajace sie z pierscienia,
zaopatrzonego w zawiase, tworzgcego &ciane
boczng formy plyty dolnej,. zaopatrzonej
w otwér Srodkowy, w ktérym umieszcza sig .
wkladki z wyjmowanym trzpieniem, oraz
z plyty g6rnej, znamienne tym, ze plyta
gérna (2) jest zaopatrzona w Kkryze (2a),
ktéora po doci$nieciu piyty gbérnej (2)° do
pierScienia (3) opiera sie o krawedz goérna
tego pierscienia.
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