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{54) Rakeleinrichtung

(57) Die Erfindung betrifft eine Rakeleinrichtung zum Aufrakeln
und/oder Abrakeln niedrig~ bis hochviskoser Polymermassen, z,B, zur
Behandlung textiler Trdgermaterialien mit Polyurethanldsung zum

Zwecke der Kunstlederherstellung, Mit der Erfindung soll erreicht
werden, das8 keine Qualitdtsverschlechterungen oder Zerstdrungen an

dex Warenbahn auftreten, wenn Dickstellen den Spalt einer Walzenrakel
passieren, Weiterhin soll eine kontinuierliche Arbeitsweise ermdglicht
werden, Es ist Aurfgabe der Erfindung, eine bekannte Rakeleinrichtung
so zu verdndern, daB die Walzenrakel im Moment des Passierens von
Dickstellen in eine Luftrakel umgewardelt wird, Erfindungsgemi8 wird
die Aufgabe dadurch geldst, das8 die Rakelwalze 2 vertikal absenkbar
ist und neben dieser Rakelwalze Unterstiitzungswalzen 4 angeordnet

sind und daB8 die Unterstiitzungswalzen sowie.das Rakelmesser 1 vertikal
nach cben verschiebbar angeordnet sind. - Figur -
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Rakeleinrichtung

Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft eine Rakeleinrichtung zum Auftragen
und/oder Abrakeln niedrig-— bis hochviskoser Polymermassen
in Form von IOsungen, Dispersionen oder Schiumen, Diese
Rakel wird dort angewendet, wo Walzenrakel zum Einsatz kom-
men, z. B, bei der Behandlung textiler Trigermaterialien
mit Polyurethanldsung zum Zwecke der Kunstlederherstellung.
Ein weliteres Anwendungsgebiet ist die Behandlung von texti-
len Tragermaterialien mit Latex— oder Polyurethanschaum.

Charakteristik der bekannten technischsn IOsungen

Bei der Herstellung von Kunstleder werden Schichttriger ver-
wendet, die aus miteinander vernidhten, verklebten oder ver-
schweifiten Bahnen mit Stilickldngen von 30 bis 500 m bestehen.
An den Verbundstellen kann die Dicke der VWarenbahn ein Mehr-—
faches der urspriinglichen Dicke betragen. Auch bei Garn-—

oder Webfehlern sowie Faltenbildungen entstehen Dickstellen.
Die Verarbeitung derartiger Schichutrédger bereitet Schwierig-
keiten, Wenn die Materialdicke beim Passieren der Walzenrakel
die Spaltdicke der Rakel libersteigt, kommt es zum Verziehen,
Ein~ oder ZerreifBlen der Warenbahn.

Es ist eine groBle Anzahl von Beschichtungsvorrichtungen be-
kannt, deren Spalteinstellung beim Passieren von Dickstellen
verdndert wirde. Diese Vorrichtungen stellen unterschiedlich-—
ste Varianten an sich bekannter Rakeleinrichtungen dar. Z. B.
wird eine Rakelvorrichtung zum Herstellen einer Kunststoff-
schicht beschrieben (DBP 1087 108), deren den Widerstand fir
die Rakel erzeugende Stiitzplatte absenkbar ist. Damit wird
zwar eine Beschddigung der Warenbahn vermieden, jedoch kann
die Beschichtungslosung wihrend des Absinkens der Stilitzplatte
ungehindert ausflieBen, Die dabei entstehende zu hohe Auf-



tragsdicke der Schicht fihrt nicht nur zu Materialver-
schwendung, sondern es besteht die Gefahr, daB die Zeit

bis zum Passieren der ersten Umlenkwalze nicht genligt,

um die erhdhte Menge an Beschichtungsmasse zu verfestigen.

Es kommt zum Ankleben der vorverfestigten Masse an der

Walze., Die so entstehenden Verunreinigungen kdonnen zur
Verunreinigung und Beschadigung der nachfolgenden Ware
fihren, Auflerdem konnen sich bei Anwendung von NaBver-
festigungsverfahren, wie beispielsweise des Koagulations-
verfahrens, Teile der Beschichtungsmasse von der Unterlage
losen und das Verfestigungsbad verunreinigen, was ebenfalls
zu Oberflidchenfehlern fihrt, wenn sich die Verunreinigungen
auf der Warenoberfldche absetzen,

In der BRD-Offenlegungsschrift 1785 355 wird eine Streich-
rakel mit Schnelliifteinrichtung beschrieben, deren Rakel
beim Durchlauf einer Warennaht von einem Nahtfithler gesteu-
ert wird. Die Rakelabhebung wird dabei durch einen oberen
Anschlag begrenzt. Der Nachteil dieser Vorrichtung besteht
darin, dafB nur eine obere Grenze fiir die Rakelabhebung mig=—
lich ist, was im Falle der Abhebung zwangslidufig zu erhdhten
Auftragsmassen und somit zu den bereits weiter oben genannten
negativen Auswirkungen filihrt. Eine weitere Auftragsvorrich-
tung wird in der BRD-Offenlegungsschrift 2139 430 beschrieben.
Diese Erfindung betrifft eine iliber einem Streichtisch ange-
ordnete Rakel oder Auftragswalze, wobei der Streichtisch wvon
einem um zweil stationidre Walzen geschlungenes Metallband ge-
bildet wird., Dieses Band ist unter entsprechender Spannung
plan und sichert eine gleichmiBige Spaltweite. Bei Spannungs-
spitzen durch in der Warenbahn befindliche Dickstellen kann
das Band elastisch nachgeben. Fiir Tauchbeschichtungen ist
diese Vorrichtungen ungeeignet, da das Band mit Beschichtungs-
masse verunreinigt wirde. AuBerdem miissen derartige Walzen
und Bander duBerst prédzise und infolge der notwendigen Lo-
sungsmittelbestandigkeit aus hochwertigem Material gefertigt
sein, was hohe Kosten verursacht.



Die in der BRD-Offenlegungsschrift 2012 598 beschriebene
Glattschaber-Streicheinrichtung sieht eine Schaberklinge
vor, welche mittels eines aufblasbaren Schlauches und
einer Blattfeder gegen die Bahn geprelt wird. Bei der
Verarbeitung sich bei Einwirkung von Iunftfeuchtigkeit
verfestigender Polyurethanlosungen wirde diese Konstruk-
tion stdndig von abgerakelter, sich verfestigender Poly-
urethanmasse verunreinigt und in ihrer Funktion behindert.
AuBlerdem ist die beschriebene Vorrichtung mit ihren kom-—
plizierten und vielteiligen Bau nur fir das nachtridgliche
Glatten bereits vorverteilter Polymerbeschichtungen, nicht
aber fir das Aufbringen viskoser Massen geeignet, da die
wirkenden Krifte ein zu hohes MaB erreichen,

Ziel der Erfindung

Durch die Erfindung soll erreicht werden, daB keine Qualitdts-—
verschlechterungen in Form von zu hohen Auftragsmengen bzw,
Verziehen, Ein- oder Zerreiflen der Varenbahn oder unbeschich-
tete Stellen auftreten, wenn Dickstellen den Spalt einer Wal-
zenrakel passieren, Weiterhin soll eine kontinuierliche Ar-
beitsweise ermdglicht werden.

Wesen der Erfindung

Aufgabe:

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine bekannte Rakel-
einrichtung so zu veridndern, dal beim Passieren von Dickstel-
len an einer WValzenrakel kein erhohter Flottenauftrag erfolgt
und ein Verziehen, Ein- oder Zerreiflen der Warenbahn an Rakel-
messer verhindert wird. Die Walzenrakel soll im Moment des
Passierens von Dickstellen in eine Iuftrakel umgewandelt wer-
den,



Merkmale der Erfindung:

Erfindungsgemid wird die Aufgabe dadurch geldost, indem die
Rakelwalze vertikal absenkbar ist und neben der Rgkelwalze
Unterstiibzungswalzen angeordnet sind. Dadurch entsteht beim
Absenken der Rakelwalze eine Inftrakel,

Rakelwalze und/oder Rakelmesser nehmen unmittelbar vor An-
ndherung einer Dickstelle einen verinderten, genau vorgege-
benen Abstand zur Warenbahn ein. Das Signal fir die Stell-
einrichtung wird nach bekannten Methoden gewonnen, z. B,
mittels eines Nahtwidchters, so daB die Verwandlung der Wal-
zenrakel in eine Iuftrakel im rechten Moment erfolgt.
Dadurch wird ermoglicht, da8 nur ein in seiner Dicke genau
vorgegebener Beschichtungsauftrag den Rakelspalt verlaBt,
der bis zur ersten Walzenberiihrung an der Warenbahnoberseite
einen geniigend hohen Verfestigungsgrad erreicht, um die oben
angefiihrten Oberfldchenbeschddigungen zu vermeiden,

Die Aufgabe der Erfindung kann auch auf die Art und Weise
gelost werden, indem die neben der Rakelwalze befindlichen
Unterstiitzungswalzen und das Rakelmesser vertikal nach oben
verschiebbar angeordnet sind und somit bei Vertikalverschie-
bung dieser Bauteile eine Iuftrakel entsteht,

Ausfiihrunzsbeispiel

Die Erfindung soll in den folgenden Beispielen niher erliu-
tert werden:

Beispiel 1

Beinm Tauchkoagulationsverfahren, wie es zur Herstellung von
mikropordosem Gewebekunstleder angewandt wird, erfolgt ein Ab-
rakeln der liberschissigen niedrigviskosen Polyurethanflotte
mit einer Walzenrakel, wie in Figur 1 dargestellt. Durch die
Spalteinstellung zwischen der Rakel 1 und der Rakelwalze 2
188t sich die Auflagemenge auf der Warenbahn 3 regulieren.
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Bei Anndherung einer Nahtstelle oder einer anderen Dick-
stelle, wird die Rakelwalze 2 um 10 mm abgesenkt. Die
Unterstiitzungswalzen 4 bewirken, daB die Warenbahn in der
urspringlichen Lage bleibt. Die Naht passiert ungehindert
die Rakel 1., Nach Passieren der Dickstelle nimmt die Ra~
kelwalze 2 ihre urspriingliche Stellung eins, Der Warenzug
betrdgt im Bereich der Auftragsvorrichtung 15 kp.

Beispiel 2

Ein Polyurethanschaum, wie er nach Beispiel 2 des WP 134 968
hergestellt wurde, wird auf ein Baumwollgewebe der Flichen-—
masse 120 g/m2 aufgetragens Der Spalt zwischen Rakel 1 und
Rakelwalze 2 betrdgt 0,9 mm., Beli Anndherung einer Dickstelle
im Gewebe wird die Rakelwalze 2 um 6 mm abgesenkt, so da8
ein Spalt Yon 1,5 mm entsteht, die Warenbahn verbleibt je-
doch mit Hilfe der Unterstiitzungswalzen 4 in ihrer urspriing-
lichen Lage. Beim Passieren der Dickstelle wirkt die Rakel
als Iuftrakel, so daB die Dickstelle die Rakel 1 ungehindert
passiert und es auch nicht zu einem Mehrauftrag kommt.
AnschlieBend wird die Rakelwalze 2 in ihre Ausgangsstellung
zurickgefiihrt.

Das beschichtete Material wird koaguliert, ausgewaschen, ge-
trocknet und zu hochwertigem Kunstleder durch Driicken und
Prégen veredelt.

Beispiel 3

Vorrichtung nach Beispiel 2, Die Walzenrakel wird durch ein
gleichzeitiges Anheben der Rakel 1 und der Unterstiitzungswal-
zen 4 um 8 mm abgesenkt und zu einer Iuftrakel. Dickstellen
konmnen somit gefahrlos die Rakel passieren,



Erfindungsanspruch

1e Rakeleinrichtung zum Auftragen und/oder Abrakeln niedrig-

2e

bis hochviskoser Polymermassen in Form von insbesondere
Iosungen, Dispersionen oder Schiumen, dadurch gekennzeich-
net, daB die Rakelwalze (2) vertikal absenkbar ist und
neben dieser Unterstiitzungswalzen (4) angeordnet sind.

Rakeleinrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,

daBl die neben der Rakelwalze (2) befindlichen Unterstiitzungs-
walzen (4) und das Rakelmesser (1) vertikal nach oben ver-~
schiebbar angeordnet sind.
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Fig. 1
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