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(54) EINRICHTUNG ZUM TROCKNEN VON SCHUTTGUT

(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Trocknen
von Schittgut, insbesondere Feststoffen, wie
Granulate, Pulver, Kdrner, Folien, Schnipsel, o. dgl.,
vorzugsweise Kunststoffgranulat. Der von einem
Luftstrom durchstromte Trocknungssilo (9) ist zur
Trocknung des aus dem Trocknungssilo (9)
austretenden  Abluft-Luftstromes (5) Uber ein
Prozessgeblase (11) mit einem, ein Trocken- bzw.
Adsorptionsmittel enthaltenden, Radtrockner (1), der
eine drehbare Trommel (2) mit radialen Zellen (21)
aufweist, verbunden. Die einzelnen Zellen (21) der
Trommel (2) des Radtrockners (1) sind aus Blechen
gebildet, wobei am radialen Aufen- (22) und
Innenmantel (23) der Trommel (2) anliegende
Klemmbleche (24) einer Zelle (21) U-férmigen
Querschnitt aufweisen und axial an der Innenwand
angeordnet sind. Die Schenkel (25) der U-férmigen
Klemmbleche (24) sind nach auften geneigt. Als
Trennwdnde der einzelnen Zellen (21) sind
Trennbleche (26) vorgesehen, die durch die
Klemmwirkung benachbarter Schenkel (25) von zwei
aneinander liegenden U-formigen Klemmbleche (24)
positioniert sind und zellenweise abdichten.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Trocknen von Schittgut, insbesondere Fest-
stoffen, wie Granulate, Pulver, Kémer, Folien, Schnipsel, 0. dgl., vorzugsweise Kunststoffgranu-
lat, wobei ein von einem Luftstrom durchstrémter Trocknungssilo vorgesehen ist und der Trock-
nungssilo zur Trocknung des aus dem Trocknungssilo austretenden Abluft-Luftstromes bzw. der
Ruckluft Uber ein Prozessgeblase mit einem, ein Trocken- hzw. Adsorptionsmittel enthaltenden,
Radtrockner, der eine drehbare Trommel mit radialen Zellen aufweist, verbunden ist, wobei in
dem Radtrockner der Abluft-Luftstrom getrocknet, das Adsorptionsmittel regeneriert und an-
schlielRend gekihlt wird und der Abluft-Luftstrom als Trocken-Luftstrom dem Trocknungssilo
wieder zufihrbar ist.

[0002] Zur Trocknung der aus dem Trocknungssilo austretenden Riickluft sind verschiedene
Verfahren und Vorrichtungen bekannt.

[0003] Eines dieser bekannten Verfahren zeigt die DE 36 25 013 A1. Im Zuge dieses bekann-
ten Verfahrens wird die aus dem Trocknungstrichter austretende Abluft in einem ein Adsorpti-
onsmittel enthaltenden Trockner getrocknet und dem Schiittgut als Trockenluft wieder zuge-
fihrt.

[0004] Weiters ist aus der DE 197 57 537 A1 ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Trocknen
und Erhitzen von Luft, die zum Trocknen von Schiittgut dient, bekannt. Diese Vorrichtung be-
steht im Wesentlichen aus mindestens einer Trockenpatrone bzw. Trocknungszelle, einem
nachgeordneten Lufterhitzer, einer nachgeordneten Trockengutkammer bzw. Trocknungssilo
und einer nachgeordneten Kihlvorrichtung.

[0005] Ferner ist aus der DE 101 18 762 A1 ein Verfahren zur Regeneration feuchtigkeitsbela-
dener Prozessluft bekannt. Dabei wird die atmosphérische Luft aufgeheizt und der zu regene-
rierenden Trocknungspatrone zugefiihrt. Die anschlieBRende Ruckkihlung der Trocknungspat-
rone erfolgt mit einem aus der getrockneten Prozessluft abgezweigten Teilluftstrom.

[0006] Aus der EP 0 712 656 B1 ist ein Verfahren zum Trocknen feuchter Luft bekannt und aus
der EP 740 956 A2 ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Aufbereiten eines, insbesondere
Feuchte, enthaltenden Adsorptionsmittels.

[0007] Dariber hinaus ist aus der DE 2 025 205 A1 eine Vorrichtung mit mehreren Kammern
zur selektiven Adsorption von Molekilen bekannt.

[0008] Eine Einrichtung der eingangs aufgezeigten Art ist aus der AT 505 391 B1 bekannt.
Gemal dieser Einrichtung wird der Abluft-Luftstrom einem, im Radtrockner vorgesehenen und
mit dem Adsorptionsmittel verbundenen, Zufihrkanal zugefiihrt, im Radtrockner umgelenkt,
Uiber das Adsorptionsmittel gefiihrt und anschliefend als Trockenluftstrom nochmals umgelenkt
und in einem Abfihrkanal entgegen der Strdmungsrichtung im Zufiihrkanal abgeleitet und dem
Trocknungssilo zugefiihrt. Ein Nachteil dieses Radtrockners ist, dass durch die hohen Strg-
mungswiderstande aufgrund der Umlenkungen hohe Driicke notwendig sind.

[0009] Alle oben genannten Vorrichtungen weisen vor allem die Nachteile auf, dass die Einrich-
tungen einer sehr aufwendigen Bauweise bedirfen und bei den Verfahren ein hoher Energie-
verbrauch fir die Regeneration und Trocknung gegeben ist.

[0010] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung der eingangs zitierten Art zu schaffen, die
einerseits die obigen Nachteile vermeidet und die anderseits sowohl in der Anschaffung, wie
auch im Betrieb, global gesehen, die Wirtschaftlichkeit erhéht.

[0011] Die Aufgabe wird durch die Erfindung gelost.

[0012] Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die einzelnen Zellen der Trommel des
Radtrockners aus Blechen gebildet sind, wobei am radialen AuBen- und Innenmantel der
Trommel anliegende Klemmbleche einer Zelle U-férmigen Querschnitt aufweisen und axial an
der Innenwand angeordnet sind und die Schenkel der U-férmigen Klemmbleche nach aufen
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geneigt sind und als Trennwdnde der einzelnen Zellen vorgesehene Trennbleche durch die
Klemmwirkung benachbarter Schenkel von zwei aneinander liegenden U-formigen Klemmble-
che positioniert sind und zellenweise abdichten. Mit der Erfindung ist es erstmals mdglich, einen
einfachen konstruktiven Aufbau mit einfachsten Materialkomponenten, namlich Blechen, zu
einer Uberaus wirtschaftlichen Losung zu vereinen, deren Funktionsfahigkeit auch dem robus-
ten Betrieb gerecht wird.

[0013] Die mit einfachen Blechen hergestellte Innenkonstruktion der Trommel ist nicht nur
verschleilarm, sondern natlrlich auch wartungsarm. Durch die Positionierung der Trennbleche
Uber die Klemmwirkung wird eine dichtungslose axiale Abdichtung der einzelnen Zellen erreicht.
Es liegt auch auf der Hand, dass durch die Verarbeitung von einfachen Blechen mit simplen
Blechbearbeitungsmaschinen eine rationelle, wirtschaftliche Fertigung méglich ist. Ein weiterer
gravierender Vorteil dieser Blechkonstruktion im Inneren der Trommel ist darin zu sehen, dass
alle Warmeausdehnungen aufgrund der Temperaturunterschiede durch die elastische Konstruk-
tion der Trommel aufgenommen werden.

[0014] Ein weiterer Vorteil dieser Blechkonstruktion ist darin zu sehen, dass bei einem be-
triebsnotwendigen Tausch des Adsorptionsmittels nur das Adsorptionsmittel an sich auf einer
Deponie entsorgt werden muss. Das Trommelgehduse mit seiner Innenkonstruktion in dem das
Adsorptionsmittel im Betrieb beinhaltet ist, kann natirlich wieder verwendet werden. Durch
diese Wiederbefiillung ist ein immenser Vorteil in Punkto Umweltbelastung gegeben. Ferner
sind naturlich auch die Kosten einer derartigen Erneuerung drastisch reduziert.

[0015] Mit der Erfindung wird tadellose Qualitdt mit hoher Zuverlassigkeit sowie konsequente
Funktionalitat mit raffinierter Konstruktion zu einer optimalen Wirtschattlichkeit verbunden.

[0016] Nach einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung sind umfangsmaBig mindestens
drei, vorzugsweise sechs, inshesondere 36, Zellen vorgesehen. Dadurch wird in vorteilhafter-
weise ein kontinuierlicher Gesamtprozess moglich, wobei durch die kleinen rdumlichen Einhei-
ten ein optimaler gleichméaRiger Taupunkt Gber die Betriebszeit erreicht wird.

[0017] Gemal’ einem besonderen Merkmal der Erfindung ist der Radtrockner in mindestens
drei Kreissegmente geteilt, wobei der Bereich eines Kreissegments zur Trocknung bzw. Ent-
feuchtung des Abluft-Luftstromes, der Bereich des zweiten Kreissegments zum Heizen des
Adsorptionsmittels und der Bereich des dritten Kreissegments zur Kiihlung des Adsorptionsmit-
tels dient. Durch diese Aufteilung in entsprechende Bereiche der Trommel wird eine Minimie-
rung des Platzbedarfs erreicht, da den Verfahrensprozess unterbrechende Zwischenschritte,
durch Leitungen zu den einzelnen Verfahrensschritten, entfallen. Ferner wird dadurch auch der
Energiehaushalt des Gesamtprozesses optimiert.

[0018] Nach einem weiteren besonderen Merkmal der Erfindung betragt der Bereich der Trock-
nung bzw. Entfeuchtung etwa 240 Bogengrade, der Bereich zum Heizen etwa 80 Bogengrade
und der Bereich der Kihlung etwa 40 Bogengrade.

[0019] Entsprechend dieser Vorgabe kann ein (iberaus energiesparender Betrieb - wie spater
noch eingehend aufgezeigt wird - gefiihrt werden.

[0020] Gemal’ einer Weiterbildung der Erfindung ist der Radtrockner an beiden axialen Enden
mit je einem Deckel versehen, wobei jeder Deckel die Anschlusse fir die Luftfuhrungen auf-
weist. Eine derartige Konstruktion des Radtrockners bringt eine geradlinige Durchstromung fur
alle Luftstrémungen mit sich, wodurch geringste Druckverluste gegeben sind. Ferner wird auch
der groRtmaégliche Querschnitt als Aktivzone genutzt. Wie ja an sich bekannt, soll die Verweil-
zeit der Luft 1anger und somit die Strdomungsgeschwindigkeit in der Aktivzone gering sein. Mit
dieser Konstruktion des Radtrockners sind diese Bedingungen erfillbar.

[0021] Nach einer Ausgestaltung der Erfindung sind die beiden Deckel stationar und zwischen
den Deckeln und der rotierenden Trommel ist eine Laufscheibe mit einer Dichtung, insbesonde-
re einer Sandwichdichtung, vorgesehen. Eine derartige Dichtung zwischen den stationdren und
dem rotierenden Teil des Radtrockners hat sich bestens bewéhrt, da sie Verschleilarmut mit
Dichtelastizitat vereint.
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[0022] Gemal’ einem ganz besonderen Merkmal der Erfindung ist der mittige Bereich des
Radtrockners als Hohlwelle mit einer Warmetauscherfunktion ausgebildet. Mit dieser intelligen-
ten Konstruktion kann - wie spater noch ndher erklart wird -Energie eingespart und der Wir-
kungsgrad erhdht werden.

[0023] Nach einer Ausgestaltung der Erfindung ist in der als Warmetauscher ausgebildeten
Hohlwelle ein Drahtgewebe oder Edelstahlwolle o. dgl. vorgesehen. Derartige FUllmaterialien
haben sich fur die Warmetauscherfunktion bestens bewahrt.

[0024] Der Erfindung liegt auch die Aufgabe zugrunde ein Verfahren zum Trocknen von Schtt-
gut zu schaffen, das einerseits die zum Stand der Technik zitierten Nachteile vermeidet und
anderseits die Wirtschattlichkeit im Betrieb erhéht.

[0025] Auch diese Aufgabe wird durch die Erfindung geldst.

[0026] Das Verfahren zum Trocknen von Schuttgut gemal der Erfindung ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Trocknungs- bzw. Entfeuchtungsphase fiir den Abluft-Luftstrom und vor-
zugsweise die Kihlung des Adsorptionsmittels parallel, insbesondere kontinuierlich im Dauer-
betrieb, ablaufen und die Regenerationsphase mit dem Aufheizen des Absorptionsmittels im
Intervallbetrieb durchgefiihrt wird, wobei die Trommel des Radtrockners in der Kiihl- bzw. Re-
generationsphase gestoppt wird und nach Abschluss der Kihl- bzw. Regenerationsphase um
einen wahlbaren Bereich, vorzugsweise dem Kiihlbereich, weitergetaktet wird und dass der
Bereich zum Heizen mindestens gleich grold oder grdfier, vorzugsweise um das zweifache, als
der Bereich des Kuhlens festgelegt wird. Mit dem erfindungsgeméfien Verfahren ist es erstmals
mdglich, den Energieverbrauch zu minimieren.

[0027] Zeolith braucht zum Regenerieren, also zum Entfeuchten und Trocknen eine Temperatur
Uber 200 °C. Je hoher die Temperatur ware, umso besser wiirde der Wirkungsgrad sein. Fir
die Regeneration einer gewissen Zeolithmenge ist daher ein bestimmter Energieaufwand, ab-
héngig von Temperatur, Zeit und Luftstrom, notwendig. Auf Grund des Feuchtigkeitsgrades des
Zeoliths kann daher der optimale Energieverbrauch bestimmt werden. Eine Energiezufuhr Gber
den Sattigungsbereich hinaus ist nutzlos. In Hinblick auf die Temperaturbestandigkeit der im
Prozess eingebundenen Maschinenteile und Komponenten, wie Dichtungen, die bei etwa
280 °C liegt, ist aber der Hohe der Temperatur Grenzen gesetzt.

[0028] Wie gesagt, ist der Energieverbrauch des Trockenvorganges sehr stark von der Heizleis-
tung in der Regenerationsphase bestimmt. Entsprechend den zum Stand der Technik zahlen-
den Verfahren und deren Philosophie war es, einen gleichmalligen Taupunkt zu erreichen.
Dieser Forderung nachkommend, wurde die Regenerationsphase im Dauerbetrieb gefahren.

[0029] Entsprechend der der Erfindung zugrunde liegenden Philosophie, namlich den Quali-
tatsstandard der Trockenluft zu bestehenden Anlagen zumindest zu halten, jedoch die Wirt-
schaftlichkeit zu erhdhen, wird bewusst im Trocknungsverfahren zwischen stark und weniger
stark belasteten Trocknungsaufgaben unterschieden. Zufolge dieses Schlusses wird gemaf
dem vorliegenden erfindungsgemalen Verfahren die Regenerationsphase bei weniger stark
belasteten Trocknungsaufgaben im Intervall-Betrieb gefahren. Das heil’t, die Heizung zum
Aufheizen des Absorptionsmittels und gegebenenfalls das zugehdrige Geblase werden bewusst
einen Zeitraum abgeschaltet. Mit einem derartigen Intervall-Betrieb verlauft die Kurve fiir den
Taupunkt nur unwesentlich abweichender von der Idealkurve, wobei jedoch die Abweichung fur
den Qualitatsstandard nicht spirbar ist.

[0030] Insbesondere in tropischen Gebieten sind Verfahren mit Patronen zum Trocknen auf-
grund der Gefahr von Leckageluft nicht gefragt. In diesen Gebieten kommen somit Radtrockner
der eingangs erwahnten Art zum Einsatz. Um nun auch derartige Radtrockner im Betrieb noch
wirtschattlicher betreiben zu konnen, wird das vorliegende Verfahren zur Anwendung gebracht.
Generell haben Radtrockner den Vorteil, dass sie autark und leckagefrei ihren Betrieb gestal-
ten.

[0031] Nach einem besonderen Merkmal der Erfindung betrégt der Bereich der Trocknung bzw.
Entfeuchtung etwa 240 Bogengrade, der Bereich zum Heizen etwa 80 Bogengrade und der
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Bereich der Kiihlung etwa 40 Bogengrade. Durch diese Festlegung der Bereiche, also den
Regenerationsbereich gegenuber dem Kihlbereich zu verdoppeln, wird die Mdglichkeit ge-
schaffen, die Regenerationsleistungsdauer bzw. Heizleistung um 50 % zu reduzieren. Die Re-
generationsphase wird nur jede zweite Kiihlphase in Betrieb genommen.

[0032] Gemall Messungen im Testbetrieb wird mit diesem dkonomischen Verfahren etwa 38%
des Energieverbrauches der Anlage eingespart.

[0033] Gemal’ einem weiteren besonderen Merkmal der Erfindung wird der Luftstrom fir die
Kiihlung nach der Trocknungs- bzw. Entfeuchtungsphase aus dem Abluft-Luftstrom abgezweigt.
Durch diese Malnahme kann der Kiihleffekt aufgrund der trockenen Luft verbessert werden.
Eine etwaige Wiederbefeuchtung durch AulRenluft wird vermieden.

[0034] Nach einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung wird ein mittiger, hohlwellenartig
ausgebildeter Bereich des Radtrockners als Warmetauscher verwendet und ein fir die Regene-
ration des Trocken- hzw. Adsorptionsmittel notwendiger, in einem Regenerationsgeblase er-
zeugter, Regenerations-Luftstrom vor dessen Eintritt in den Radtrockner durch diese Hohlwelle
gefihrt. Diese raffinierte, innovative Ausgestaltung hat eine weitere Energieverbrauchsminimie-
rung der Anlage zur Folge.

[0035] Die Erfindung wird an Hand eines Ausfiihrungsbeispieles, das in der Zeichnung darge-
stellt ist, naher erlautert.

[0036] Es zeigen:

[0037] Fig. 1 eine Ansicht eines Radtrockners,

[0038] Fig. 2 ein Schema der Luftfiihrungen,

[0039] Fig. 3 eine Draufsicht auf den Radtrockner mit abgenommenen Deckel und
[0040] Fig. 4 einen Ausschnitt mit Zellen einer Trommel des Radtrockners.

[0041] Gemal’ der Fig. 1 besteht der Radtrockner 1 aus einer drehbaren Trommel 2 die an
beiden axialen Enden mit je einem Deckel 3, 4 versehen ist, wobei jeder Deckel 3, 4 die An-
schlisse fir die Luftfihrungen 5, 6, 7 aufweist. Die Trommel 2 ist mit einem Riementrieb Uber
einem Antriebsmotor 8 drehbar, wobei die beiden Deckel 3, 4 stationér sind. Der mittige Bereich
des Radtrockners 1 ist als Hohlwelle ausgebildet und hat die Funktion eines Warmetauschers
13.

[0042] Der Radtrockner 1 ist Teil einer Einrichtung zum Trocknen von Schittgut, insbesondere
Feststoffen, wie Granulate, Pulver, Korner, Folien, Schnipsel, o. dgl., vorzugsweise Kunststoff-
granulat. Die Einrichtung umfasst weiters einen von einem Luftstrom durchstrdmten Trock-
nungssilo 9. Die Luftfihrung ist in Fig. 2 schematisch aufgezeigt. Zur Trocknung, in der
Trocknungs- bzw. Entfeuchtungsphase 14, des aus dem Trocknungssilo 9 austretenden Abluft-
Luftstromes 5 bzw. der Rickluft wird der Abluft-Luftstrom 5 (iber ein Filter 10 und ein Prozess-
geblase 11 mit dem, ein Trocken- bzw. Adsorptionsmittel enthaltenden, Radtrockner 1 verbun-
den. In dem Radtrockner 1 wird der Abluft-Luftstrom 5 getrocknet. Der Abluft-Luftstrom 5 wird
als Trocken-Luftstrom 12 dem Trocknungssilo 9 wieder zugefiihrt.

[0043] Das Adsorptionsmittel wird im Radtrockner 1, in der Regenerationsphase 15 regeneriert
und anschliellend, in der Kiihiphase 16, gekihlt. Zur Regeneration des Adsorptionsmittels wird
ein Uber ein Filter 17 und ein Regenerationsgeblase 18 der Regenerations-Luftstrom 6 Uber den
Warmetauscher 13 gefiihrt, Gber eine Heizung 19 aufgeheizt und dann dem Radtrockner 1
zugefihrt. Zur anschlieBenden Kiihlung des Adsorptionsmittels wird aus dem Trocken-Luftstrom
12 ein Teil als Luftstrom 7 fiir die Kiihlung abgezweigt und dem Radtrockner 1 zugefiihrt.

[0044] Gemal’ der Fig. 3 ist der oben offene Radtrockner 1, also ohne Deckel 3, gezeigt. Die
Trommel 2 wird Uber den Antriebsmotor 8 und dem Riementrieb gedreht bzw. getaktet. Der
Radtrockner 1 bzw. die Trommel 2 ist in mindestens drei Kreissegmente geteilt ist, wobei der
Bereich eines Kreissegments zur Trocknung bzw. Entfeuchtung, also die Trocknungs- bzw.
Entfeuchtungsphase 14, fir den Abluft-Luftstrom 5, der Bereich des zweiten Kreissegments
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zum Heizen, die Regenerationsphase 15, des Adsorptionsmittels und der Bereich des dritten
Kreissegments zur Kihlung, der Kiihiphase 16, des Adsorptionsmittels dient. Im mittigen Be-
reich des Radtrockners 1 ist der Warmetauscher 13. In der als Wéarmetauscher 13 ausgebilde-
ten Hohlwelle kann ein Drahtgewebe oder Edelstahlwolle 0. dgl. vorgesehen sein. Der Bereich
der Trocknung bzw. Entfeuchtung betragt etwa 240 Bogengrade, der Bereich zum Heizen etwa
80 Bogengrade und der Bereich der Kiihlung etwa 40 Bogengrade.

[0045] Zwischen den Deckeln 3, 4 und der rotierenden Trommel 2 ist eine Laufscheibe mit einer
Dichtung 20, insbesondere einer Sandwichdichtung, die als elastisches Ausgleichselement
dient, vorgesehen.

[0046] Gemal’ der Fig. 4 ist in einer Detailansicht das Innenleben der Trommel 2 gezeigt. Die
Trommel 2 ist in einzelne Zellen 21 unterteilt, wobei die einzelnen Zellen 21 der Trommel 2 des
Radtrockners 1 aus Blechen gebildet sind. Am radialen Auen-und Innenmantel 22, 23 der
Trommel 2 liegen Klemmbleche 24 an, die U-férmigen Querschnitt aufweisen. Die Klemmbleche
24 sind axial an der Innenwand der Trommel 2, also am AuRenmantel 22 und am Innenmantel
23 angeordnet. Die Schenkel 25 der U-férmigen Klemmbleche 24 sind nach aufien geneigt, so
dass sie nach ihrem Einsetzen in die Trommel 2 mit Spannung an den benachbarten Schenkel
25 des benachbarten Klemmbleches 24 driicken. Als Trennwénde der einzelnen Zellen 21 sind
Trennbleche 26 vorgesehen. Durch die Klemmwirkung benachbarter Schenkel 25 von zwei
aneinander liegenden U-formigen Klemmblechen 24 werden die Trennbleche 26 positioniert
und dichten zellenweise ab. In diesem aufgezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind umfangsmaRig
36 Zellen vorgesehen. Natirlich wiirden im Extremfall auch drei, fur die drei Phasen, oder sechs
Zellen 21 denkbar sein.

[0047] Nachstehend wird - unter Zuziehung der Fig. 2 - ein Verfahren zum Trocknen von
Schittgut aufgezeigt, dass mit der oben beschriebenen Einrichtung durchfiihrbar ist und das die
Wirtschaftlichkeit der Gesamtanlage erhdht.

[0048] Die Trocknungs- bzw. Entfeuchtungsphase 14 fir den Abluft-Luftstrom 5 wird kontinuier-
lich im Dauerbetrieb gefuhrt. Vorzugsweise wird auch die Kihlphase 16 des Adsorptionsmittels
parallel im Dauerbetrieb zur Trocknungs- bzw. Entfeuchtungsphase 14, durchgefiihrt. Die Re-
generationsphase 15 mit dem Aufheizen des Absorptionsmittels wird im Intervallbetrieb durch-
gefihrt.

[0049] Durch die Auslegung, dass der Bereich fir die Regenerationsphase 15 zumindest
gleich, vorzugsweise jedoch groler ist als der Bereich fiir die Kuhlphase 16, kann die Heizung
19 bzw. das Regenerationsgeblase 18 abgeschaltet werden.

[0050] Bei der hevorzugten Ausflihrungsform, bei der der Regenerationsbereich die doppelte
Anzahl von Zellen 21 wie der Kuhlbereich umfasst, kann die Regenerationsphase 15 jede zwei-
te Kihldauer still gelegt werden, wodurch eine Einsparung von 50% der Energie erreicht wird.

[0051] Die Trommel 2 des Radtrockners 1 wird immer in der Kuhl- 16 bzw. Regenerationsphase
15 gestoppt. Nach Abschluss der Kihl- 16 bzw. Regenerationsphase 15 wird um den Kihlbe-
reich weitergetaktet.

[0052] Gemalt der nachstehenden Tabelle 1 wird dieser Vorgang bei einer Trommel 2 mit 36
Zellen 21 verdeutlicht.

[0053] Die Taktung der Trommel 2 einmal um flinf und das nachste um vier Zellen 21 ergibt
sich daraus, dass die Grenzzelle zwischen den einzelnen Phasen in der Trommel 2 nicht in der
Aktivzone liegen (siehe Fig. 3).
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Tabelle 1:

Wiederholungszyklus

Entfeuchtungs- und
Kihl-Geblise

Regenerations-
Geblase

Regenerations-
Heizung

Regeneration

Kilhlen

Entfeuchtungsphase t
i i

Trommel verweilt /u,\ Tromme! verwedt /‘:\
£ £ 3
£z E3
L =
B by
o [
£EE £
58 5
- -
Patentanspriiche

1.

Einrichtung zum Trocknen von Schittgut, insbesondere Feststoffen, wie Granulate, Pulver,
Kdrmer, Folien, Schnipsel, 0. dgl., vorzugsweise Kunststoffgranulat, wobei ein von einem
Luftstrom durchstromter Trocknungssilo vorgesehen ist und der Trocknungssilo zur Trock-
nung des aus dem Trocknungssilo austretenden Abluft-Luftstromes bzw. der Rickluft Giber
ein Prozessgeblase mit einem, ein Trocken- hzw. Adsorptionsmittel enthaltenden, Rad-
trockner, der eine drehbare Trommel mit radialen Zellen aufweist, verbunden ist, wobei in
dem Radtrockner der Abluft-Luftstrom getrocknet, das Adsorptionsmittel regeneriert und
anschlieflend gekihlt wird und der Abluft-Luftstrom als Trocken-Luftstrom dem Trock-
nungssilo wieder zufiuhrbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die einzelnen Zellen (21)
der Trommel (2) des Radtrockners (1) aus Blechen gebildet sind, wobei am radialen Au-
Ren- (22) und Innenmantel (23) der Trommel (2) anliegende Klemmbleche (24) einer Zelle
(21) U-férmigen Querschnitt aufweisen und axial an der Innenwand angeordnet sind und
die Schenkel (25) der U-férmigen Klemmbleche (24) nach auBen geneigt sind und als
Trennwande der einzelnen Zellen (21) vorgesehene Trennbleche (26) durch die Klemmwir-
kung benachbarter Schenkel (25) von zwei aneinander liegenden U-formigen Klemmbleche
(24) positioniert sind und zellenweise abdichten.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass umfangsmafRig mindestens
drei, vorzugsweise sechs, insbesondere 36, Zellen (21) vorgesehen sind.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Radtrockner (1)
in mindestens drei Kreissegmente geteilt ist, wobei der Bereich eines Kreissegments zur
Trocknung bzw. Entfeuchtung des Abluft-Luftstromes (5), der Bereich des zweiten Kreis-
segments zum Heizen des Adsorptionsmittels und der Bereich des dritten Kreissegments
zur Kuhlung des Adsorptionsmittels dient.
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4. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Be-
reich der Trocknung bzw. Entfeuchtung etwa 240 Bogengrade, der Bereich zum Heizen
etwa 80 Bogengrade und der Bereich der Kiihlung etwa 40 Bogengrade betragt.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Rad-
trockner (1) an beiden axialen Enden mit je einem Deckel (3, 4) versehen ist, wobei jeder
Deckel (3, 4) die Anschlisse fiir die Luftfihrungen (5, 6, 7) aufweist.

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Deckel (3, 4)
stationdr sind und zwischen den Deckeln (3, 4) und der rotierenden Trommel (2) eine Lauf-
scheibe mit einer Dichtung (20), insbesondere einer Sandwichdichtung, vorgesehen ist.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der mittige
Bereich des Radtrockners (1) als Hohlwelle mit einer Warmetauscherfunktion ausgebildet
ist.

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass in der als Warmetauscher
(13) ausgebildeten Hohlwelle ein Drahtgewebe oder Edelstahlwolle o. dgl. vorgesehen ist.

9. Verfahren zum Trocknen von Schiittgut nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trocknungs- bzw. Entfeuchtungsphase (14) fur den Abluft-
Luftstrom (5) und vorzugsweise die Kuhlung des Adsorptionsmittels parallel, inshesondere
kontinuierlich im Dauerbetrieb, ablaufen und die Regenerationsphase (15) mit dem Aufhei-
zen des Absorptionsmittels im Intervallbetrieb durchgefihrt wird, wobei die Trommel (2)
des Radtrockners (1) in der Kuhl- (16) bzw. Regenerationsphase (15) gestoppt wird und
nach Abschluss der Kihl- (16) bzw. Regenerationsphase (15) um einen wéhlbaren Be-
reich, vorzugsweise dem Kuhlbereich, weitergetaktet wird und dass der Bereich zum Hei-
zen mindestens gleich grofl oder groRer, vorzugsweise um das zweifache, als der Bereich
des Kihlens festgelegt wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Bereich der Trocknung
bzw. Entfeuchtung etwa 240 Bogengrade, der Bereich zum Heizen etwa 80 Bogengrade
und der Bereich der Kiihlung etwa 40 Bogengrade betragt.

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Luftstrom (7) fiir
die Kihlung nach der Trocknungs- bzw. Entfeuchtungsphase (14) aus dem Abluft-
Luftstrom (12) abgezweigt wird.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass ein mitti-
ger, hohlwellenartig ausgebildeter Bereich des Radtrockners (1) als Warmetauscher (13)
verwendet wird und ein fiir die Regeneration des Trocken- bzw. Adsorptionsmittel notwen-
diger, in einem Regenerationsgeblase (18) erzeugter, Regenerations-Luftstrom (6) vor des-
sen Eintritt in den Radtrockner (1) durch diese Hohlwelle gefihrt wird.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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Fig3
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