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(67) Resumo: GUIA DE CRAVAGCAO ADAPTADO PARA USO
COM CONECTOR ROSCADO DE DESGASTE. A presente invengéo
refere-se a um aparelho compreendendo um conector roscado de
desgaste (40) e um guia de cravagéo (29) tendo um alojamento (32)
para capturar e direcionar a extremidade roscada ascendentemente
disposta de uma junta tubular na extremidade correspondente roscada
disposta descendentemente do conector roscado de desgaste, é
descrito. O guia de cravacéo (29) é adaptado para circundar e facilitar
a conexao roscada do conector roscado de desgaste (40) em
segmentos tubulares colocados dentro do alojamento.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "GUIA DE
CRAVACAO ADAPTADO PARA USO COM CONECTOR ROSCADO DE
DESGASTE".

Antecedentes

Campo da Invencéo

A presente invengao refere-se a uma ferramenta para uso em
perfurar pocgos terrestres. A presente invengdo é direcionada a um guia de
cravagao adaptado para uso com um conector roscado de desgaste consu-
mivel acoplado ao eixo de acionamento de saida de um acionamento de to-

po.
Descricao de Técnica Relacionada

Um acionamento de topo € um motor hidraulico ou elétrico sus-
penso a partir do guindaste de um equipamento de perfuracao que roda a
coluna de perfuragao e a broca para perfurar um pog¢o. Usar um acionamen-
to de topo elimina a necessidade de junta kelly convencional e mesa rotativa,
e reduz a quantidade de trabalho manual e riscos associados que acompa-

“nharam tradicionalmente esta tarefa. Para empreiteiros de perfuragédo e ins-

taladores de armacgao, utilizar tecnologia de acionamento de topo se traduz
em eficiéncia operacional aperfeigoada.

Os acionamentos de topo podem ser usados para rodar um
segmento tubular para formar de modo roscado uma conexao entre o seg-
mento tubular € uma coluna tubular que é abaixada em um furo de sonda-
gem na medida em que é alongado. Os acionamentos de topo acoplam em
segmentos tubulares com roscas, como € mostrado na figura 1. As roscas
macho 4 do eixo de saida de acionamento de topo 3 sao recebidas de modo
roscado em roscas fémeas correspondentes 8 na extremidade disposta as-
cendentemente do segmento tubular 6.

Um problema que resulta da formacao e retirada repetida de co-
nexodes roscadas usando um acionamento de topo é que o elemento macho
roscado 4 acoplado ao eixo de acionamento de saida 3 do acionamento de
topo 2 se torna desgastado e danificado com uso repetido. A substituigéo da
parte macho roscada 4 do acionamento de topo 2 é dispendiosa e demorada
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se o0 acionamento de topo é retirado de servico.

Um conector roscado de desgaste é um comprimento curto do
colar de perfuracdo que serve como uma extensao para o eixo de aciona-
mento de saida do acionamento de topo. O conector roscado de desgaste
tem um acoplamento macho roscado em uma extremidade, um acoplamento
fémea roscado na outra extremidade e um furo através do mesmo, € a ex-
tremidade fémea roscada do conector roscado de desgaste recebe e prende
de modo roscado no elemento macho roscado disposto descendentemente
que é acoplado ao eixo de acionamento de saida do acionamento de topo. A
extremidade macho roscada oposta do conector roscado de desgaste é re-
cebido e preso de modo roscado na coluna tubuiar que se estende dentro do
furo de sondagem.

Quando o furo deve ser aprofundado, e quando um segmento
tubular deve ser unido para alongar a coluna tubular, a conexao roscada en-
tre o conector roscado de desgaste e o resto da coluna tubular é desconec-
tada, quando oposta para desconectar a conexao entre o acionamento de
topo e o conector roscado de desgaste, de modo que a conexdo entre o a-
cionamento de topo e o conector roscado de desgaste € raramente desco-
nectada e reconectada e, portanto, suporta desgaste e ruptura minimos.
Embora a conexdo roscada inferior entre o conector roscado de desgastee a
coluna tubular seja usada repetidamente e suporta quase todo o desgaste e
ruptura, o conector roscado de desgaste é desenhado para ser consumivel.
Isto é, o conector roscado de desgaste é adaptado para ser removido perio-
dicamente do eixo de acionamento de saida de acionamento de topo, reusi-
nado para restaurar a extremidade macho roscada inferior para bom funcio-
namento, e o conector roscado de desgaste pode ser retornado ao servigo.
Embora a remocgao das roscas danificadas e a reusinagem de novas roscas
no conector roscado de desgaste consuma muito o comprimento do conector
roscado de desgaste, o conector roscado de desgastepode ser restaurado
um numero de vezes até que se torne muito curto para ser usado. O conec-
tor roscado de desgaste € consumivel e ndo representa um investimento
maior. No entanto, as roscas do eixo de acionamento de saida do aciona-
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mento de topo sdo poupadas de desgaste e ruptura consideraveis pelo uso e
restauracdo do conector roscado de desgaste sacrifical, e os componentes
de acionamento de topo representam um custo de capital significante e para-
lisacdo de equipamento consideravel quando substituido.

Um problema que surge a partir do uso de conector roscado de
desgastes é a dificuldade em obter alinhamento apropriado do acionamento
de topo com o segmento tubular no qual estd sendo acoplado. Como mos-
trado na figura 2, o segmento tubular 7, que pode variar de 9,15 a 28,36 me-
tros (30 a 93 pés) em comprimento, pode ser removido do alinhamento cen-
tral com o acionamento de topo 2 pelo vento ou por imperfeicdes muito ligei-
ras ou desgaste nas ferramentas usadas para agarrar e reter o segmento
tubular 7 para formagdo da conexdo com o acionamento de topo 2. O acio-
namento de topo 2 é extremamente pesado e avan¢a descendentemente
com grande forca. Consequentemente, o desalinhamento do acionamento
de topo 2 e o segmento tubular 7 quando tenta formar a conexao entre os
dois pode resultar em dano substancial. A deformagédo plastica que resulta
do impacto desalinhado pode causar vazamentos na coluna de tubo devido
ao dano as superficies de vedag¢ao 9 da conexao roscada.

O que é necessario é uma ferramenta para impedir o desalinha-
mento na introducdo do conector roscado de desgaste de acionamento de
topo na conexdo no segmento tubular. O que é necessario € uma ferramenta
para alinhar com seguranga o segmento tubular com o conector roscado de
desgaste de acionamento de topo de modo que a conexao roscada possa
ser feita sem dano a conexao.

Sumario da Presente Invencao

A presente invencdo alcanga estes objetivos e é dirigida para
um guia de penetragao invertido para uso com um conector roscado de des-
gaste (saver sub) em uma unidade de acionamento superior. O guia de pe-
netracdo da presente invencdo pode ser especificamente adaptado para
capturar a extremidade disposta para cima de um segmento tubular dentro
de um alojamento geralmente convergente ou dentro de um alojamento ge-

ralmente frustocdnico e, sob movimento vertical relativo do acionamento su-
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perior em direcdo ao segmento tubular, para guiar a conexdo roscada na
extremidade disposta para cima do segmento tubular em alinhamento com a
conexao macho roscada disposta para baixo do conector roscado de des-
gaste que se estende para baixo a partir do acionamento superior. O guia
de penetracao facilita a construgao da conexao entre o acionamento superior
e o segmento tubular sem dano ao segmento tubular a partir de impacto mal
alinhado com o acionamento superior. O guia de penetragdo da presente
invengao é adaptado para uso com os conectores roscados de desgaste que
sdo adaptados para serem removidos, reusinados para restaurar a conexao
roscada na extremidade disposta para baixo. Em uma modalidade, o guia de
penetracdo da presente invengdo pode ser travado de modo giratério ao co-
nector roscado de desgaste para permitir a remog¢ado ou instalagao do co-
nector roscado de desgaste e do guia de penetracdo como uma unidade.
Em uma outra modalidade, o guia de penetragao da presente invengao pode
ser arrancado para expor uma porgao do conector roscado de desgaste o
mais préximo do seu acoplamento ao acionamento superior para facilitar o
ato de prender do conector roscado de desgaste para permitir a remog¢ao ou
instalacdo do conector roscado de desgaste . Nesta ultima modalidade, o
guia de penetragdo pode ser recebido de modo giratdrio no conector roscado
de desgaste .

Breve Descricao dos Desenhos

Uma descrigdo mais particular das modalidades da presente invengao resu-
mida acima pode ser feita por referéncia as modalidades que sdo mostradas
nos desenhos que formam uma parte deste relatério. Estes desenhos ilus-
tram certas modalidades preferidas e nao devem ser usados para limitar i-
napropriadamente o escopo da invengao que pode ter outras modalidades
igualmente efetivas ou legalmente equivalentes.

A figura 1 é uma vista em perspectiva de um acionamento de
topo tendo uma conexido roscada macho disposta descendentemente desa-
linhada com uma conexao fémea disposta ascendentemente.

A figura 2 é uma vista explodida do guia de cravagao da presen-

te invengao.
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A figura 3 é uma vista em seg¢ao transversal parcial de um guia
de cravacao montado da presente invengao.

A figura 4 € uma vista em segao transversal parcial de uma mo-
dalidade alternada montada do guia de cravagao da presente invengao.

Descricao Detalhada da Presente Invencao

A figura 1 é uma vista em perspectiva de um acionamento de
topo 2 tendo um elemento macho roscado externamente e disposto descen-
dentemente 4 pronto para insercao e formagao com um elemento fémea
roscado internamente disposto ascendentemente 6. O acionamento de topo
2 é em geral alternavel verticalmente usando um bloco ou comando de pu-
xada (nao mostrado). O bloco é abaixado de modo que o elemento macho
roscado externamente 4 engata o elemento fémea roscado internamente 6,
e a conexao pode ser feita pela rotagdo do elemento macho 4 usando o a-
cionamento de topo 2 até que um torque limite é obtido. Pode ocorrer dano a
superficie de vedacdo 9 da conexao porque o elemento fémea 6, na exire-
midade disposta ascendentemente de um segmento tubular 7, pode estar
desalinhado com o elemento macho descendente 4 no eixo de acionamento
de saida 3 de um acionamento de topo 2. Um impacto do elemento macho 4
com as roscas internas 8, ou com o assentamento 9 em torno das roscas 8
do elemento fémea 6, pode danificar a capacidade de vedagao da conexao
que resulta da formacgao do elemento macho 4 e o elemento fémea 6, desse
modo colocando o sucesso da operacao de perfuragao ou conclusao em
risco.

A presente invencao previne este risco. A figura 2 € uma vista
explodida de uma modalidade do aparelho da presente invengéo. O aparelho
compreende um conector roscado de desgaste 40 tendo um elemento ma-
cho roscado disposto descendentemente 42 em sua extremidade inferior e
um elemento fémea roscado internamente e disposto ascendentemente 46
em sua extremidade superior, com um furo de fluido 47 entre os mesmos
para acomodar o fluxo de fluido de perfuragao introduzido a partir do furo do
acionamento de topo (ndo mostrado na figura 2 — ver figura 1) e direcionado

através da coluna tubular. A modalidade da presente invengdao mostrada na
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figura 2 compreende um conector roscado de desgaste 40 tendo um eixo
alongado 44 entre o elemento fémea 46 e o elemento macho 42, e uma ou
mais protuberancias radialmente para fora 48 dispostas no eixo 44 perto da
extremidade com o elemento fémea 46. As protuberédncias no eixo 44 sao
adaptadas para serem recebidas em janelas 38 na parte de luva 31 das me-
tades 30 que juntas formam o guia de cravagdo, como sera mostrado e dis-
cutido posteriormente em relagao a figura 3.

O aparelho ainda compreende um guia de cravagdao compreen-
dendo um par de metades de guia de cravagao 30, cada uma das quais tem
uma parte de luva alongada 31 e um alojamento 32, a parte de luva 31 e o
alojamento 32 acoplados em ressalto 34. Cada metade de guia de cravagéao
30 tem uma ranhura de travamento longitudinal 36 se estendendo ao longo
do comprimento da parte de luva 31 a partir do ressalto 34 para extremidade
oposta da parte de luva 31. A ranhura de travamento 36 é adaptada para
alinhar rotativamente com uma ranhura longitudinal correspondente 22 na
parede interior da luva de travamento 20. A luva de travamento 20 é adapta-
da para ser recebida deslizantemente nas metades 30 depois que as meta-
des 30 sdo montadas para formar o guia de cravagao (ver elemento 29 na
figura 3) que circunda o conector roscado de desgaste 40 dentro da parte de
luva 31 do guia de cravagao 29.

A figura 3 é uma vista em secéo transversal parcial do guia de
cravagao montado 29 e conector roscado de desgaste 40 mostrados na figu-
ra 2. O conector roscado de desgaste 40 é circundado pelo guia de cravagao
montado 29, formado pela montagem das metades de guia de cravag¢ao 30.
O elemento macho roscado 42 do conector roscado de desgaste 40 é mos-
trado capturado dentro da parte de luva 31 das metades de guia de cravagao
30, e é centrado dentro da parte de luva 31 adjacente a ou acima do ressaito
34 e do alojamento 32 para receber e conectar com a conexao fémea rosca-
da internamente e disposta ascendentemente (ver elemento 6 na figura 1) do
segmento tubular (ver elemento 7 na figura 1). As protuberancias 48 do co-
nector roscado de desgaste 40 sao mostradas em posi¢cao para serem rece-
bidas dentro- das janelas (ver elemento 38 da figura 2) para travar rotativa-
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mente o conector roscado de desgaste 40 no guia de cravagao 29.

As metades de guia de cravagdo 30 do guia de cravagao 29 sao
mostradas capturadas em sua configuragdo montada na figura 3 pela luva
de travamento 20. A luva de travamento 20 é deslizantemente recebida na
superficie exterior em geral cilindrica da parte de luva 31 do guia de crava-
cdo 29. A luva de travamento 20 é capturada em sua posi¢do de travamento
em torno do guia de cravacgdo 29 encaixando a presilha em E 50 em torno do
guia de cravagio 29 em ranhura circunferencial 35 imediatamente abaixo da
extremidade de topo do guia de cravagao 29.

A luva de travamento 20 pode ser rotativamente travada com o
guia de cravagao 29 usando barras de travamento 33 recebidas dentro de
rasgos de chaveta alongados formados por alinhamento de ranhuras longi-
tudinais 36 no guia de cravagdo 29 com as ranhuras internas longitudinais
22 na parede interior da luva de travamento 20. Como mostrado na figura 3,
as barras de travamento 33 se estendem parcialmente dentro da ranhura 36
e também na ranhura alinhada adjacente 22 para impedir a rotagéo da luva
de travamento 20 com relagdo ao guia de cravacgao 29. A relagdo de trava-
mento rotativa entre a luva de travamento 20 com o guia de cravagao 29, e
também do guia de cravagdo 29 com o conector roscado de desgaste 40, '
permite a remogdo da montagem inteira como é mostrado na figura 3 de sua
posicdo conectada no elemento macho roscado externamente e disposto
descendentemente (ver elemento 4 na figura 1) do acionamento de topo (ver
elemento 2 na figura 1) por rotagdo da montagem travada inteira 10 para
desenroscar a conexdo entre o elemento fémea 46 do conector roscado de
desgaste 40 com o elemento macho correspondente (ver elemento 4 da figu-
ra 1) se projetando descendentemente a partir do acionamento de topo (ver
elemento 2 da figura 1). A superficie cilindrica externa 26 da luva de trava-
mento 20 pode ser agarrada e rodada usando uma tenaz de forga para re-
mover ou re-instalar a montagem 10.

A figura 4 é uma vista em secgao transversal parcial de uma mo-
dalidade alternada montada do guia de cravagao da presente invengéo. Nes-

ta modalidade alternada, o guia de cravagdo 29 pode ser, mas nao € neces-
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sariamente preso de modo rotativo no conector roscado de desgaste 40. As
metades 30 tém partes de luva truncadas 31 para formar um guia de crava-
cdao mais curto 29 e expor uma parte lisa 40A do conector roscado de des-
gaste 40. Esta modalidade permite que o conector roscado de desgaste 40
seja acoplado de modo roscado no elemento fémea roscado 46 em um acio-
namento de topo ou torniquete de forca (ndo mostrado) protegendo o conec-
tor roscado de desgaste 40 contra a rotagdo na parte lisa 40A e entao ro-
dando o acionamento de topo para acoplar o conector roscado de desgaste
40 no acionamento de topo. As metades 30, nesta modalidade alternativa
podem ser presas uma na outra para conter pelo menos uma parte do co-
nector roscado de desgaste 40 dentro da luva truncada formada pelas meta-
des. As metades 29 podem ser acopladas juntas para formar o guia de cra-
vacdo 29 usando uma luva de travamento, como descrito acima em conexao
com a figura 3, ou qualquer nimero de métodos conhecidos na técnica para
prender os dois elementos em geral semicirculares juntos para formar um
furo no mesmo.

Em outra modalidade, o guia de cravagdo da modalidade alter-
nada pode ser preso rotativamente no conector roscado de desgasteforman-
do uma estria circunferencial no conector roscado de desgaste e formando
metade (180 graus) de uma ranhura circunferencial cooperante dentro de
cada metade do guia de cravagdo. Quando montado, o guia de cravagao
forneceria uma ranhura circunferencial completa para receber e cooperar
com a estria circunferencial no conector roscado de desgaste.

A vantagem de truncar as partes de luva 31 do guia de cravagao
como mostrado na figura 4 é que uma parte do conector roscado de desgas-
te 40 esta exposta para agarre para facilitar a formagéo da conexao roscada
entre o conector roscado de desgaste 40 e o acionamento de topo. A des-
vantagem de truncar a parte de luva 31 do guia de cravag¢édo é que pode limi-
tar o numero de vezes que o conector roscado de desgaste 40 pode ser re-
movido, recondicionado, tornado a roscar e reutilizado com um guia de cra-
vacdo. Isto é, truncar a parte de luva encurta efetivamente a parte consumi-
vel do conector roscado de desgaste 40, porque a parte do conector roscado
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de desgaste 40 usada para prender o guia de cravagao, se existem protube-
rancias recebidas nas janelas, como mostrado nas figuras 2 e 3, ou uma es-
tria recebida dentro de uma ranhura circular, esta necessariamente mais per-
to da conexao macho roscada inferior 42 do conector roscado de desgaste
40.

A presente invencao pode ser utilizada com um guia de crava-
cdo que compreende uma estrutura unitaria ou uma que compreende duas
ou mais partes montadas juntas para formar um guia de crava¢do, como €&
mostrado nas figuras 2 e 3. O guia de cravagdo compreendendo duas partes
tem certas vantagens sobre um guia de cravagao unitario. Por exemplo, o
guia de cravagao de duas partes é facil de montar e prender no conector
roscado de desgaste, mas também tem partes adicionais que podem ser
destacadas e perdidas. No entanto, a descricao precedente nao deve ser
considerada como limitagdo da presente invengdo para um guia de cravagao
tendo duas metades, ou para um guia de cravac¢éo tendo mais que uma par-
te. Similarmente, existem variagdes nas estruturas que podem ser usadas
para travar a luva de travamento no guia de cravagéo e também para travar
o guia de cravagao no conector roscado de desgaste. Varios pinos, presi-
Ihas, retentores, engates, luvas, faixas e soquetes correspondentes podem
ser substituidos para as estruturas de travamento descritas acima para
prender de modo rotativo e/ou axial os componentes da presente invengéo
um no outro(s).

A descricdo precedente nédo deve ser considerada como limita-
cao da presente invengao para o uso de protuberéncias no conector roscado
de desgaste recebidas em janelas na parte de luva do guia de cravagao para
travar rotativamente estas duas estruturas, ou para o uso de ranhuras ali-
nhadas e barras de travamento para travar rotativamente o guia de cravagao
e a luva de travamento. No entanto, ja que o conector roscado de desgaste
tem um furo fluido para distribuir fluido pressurizado para o furo da coluna
tubular, o uso de estruturas e dispositivos para render de modo rotativo ou
axial as estruturas ndo deve comprometer o mancal de carga, o fluxo de flui-
do ou a capacidade de transferéncia de torque do conector roscado de des-
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gaste.

» A palavra "luva”, como é usada aqui, deve ser fornecida em seu
significado amplo, e pode compreender um anel ou uma faixa. A palavra "ja-
nela”, como usada aqui, inclui recessos trabalhados dentro da parede de
uma estrutura a uma profundidade suficiente para acomodar a protuberéancia
no conector roscado de desgaste, e nao necessariamente exige uma remo-
cdo completa do material adjacente ao recesso para formar uma abertura.

A palavra "travamento" como usada aqui, ndo significa que exige
prevencdo absoluta de movimento axial de uma estrutura com relagao a ou-
tra, mas pode permitir algum movimento limitado enquanto impede o movi-
mento axial substancial de uma estrutura com relagao a outra. Por exemplo,
as janelas dentro das metades 30 do guia de cravagédo 29 podem ser verti-
calmente mais longas que as protuberancias 48 se estendendo para fora do
conector roscado de desgaste 40 e capturadas dentro das janelas para tra-
var rotativamente o guia de cravagao 29 no conector roscado de desgaste
40. Isto permitira que o guia de cravacao seja deslocado axialmente para
cima com relacdo ao conector roscado de desgaste para evitar dano ao as-
sentamento 8 da conexao fémea 6 da junta tubular 7 no impacto com o guia
de cravacgao 29. Esta modalidade da presente invenc¢éo fornece movimento
vertical do guia de cravagdo 29 com relagao ao conector roscado de desgas-
te 3 e ao acionamento de topo 2, desse modo fornecendo indicag¢ao visual
ao pessoal de equipamento de desalinhamento de acionamento de topo com
a junta tubular 7.

A palavra "alojamento”, como usada aqui, ndo deve ser limitada
a configuracao em feral de tronco de cone mostrada nas figuras 2 e 3, e po-
de ser de qualquer um dos varios formatos que sao adaptados para capturar
e direcionar centralmente um segmento tubular na parte de luva do guia de
cravacao quando o acionamento de topo € abaixado para o segmento tubu-
lar como descrito acima. O alojamento pode ter uma segao transversal em
geral quadrada ou triangular, ou‘ qualquer um de um numero de outros for-
matos, mas é em geral convergente de sua base para seu topo. O termo

"acionamento de topo", como este termo é usado aqui, nao é limitado a uma
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unidade de acionamento de topo, e inclui uma ferramenta de funcionamento
de armacédo, um torniquete de forga, e todos os outros dispositivos que tém
uma parte rotativa e disposta descendentemente que pode ser usada para
formar uma conexao roscada entre um conector roscado de desgaste e um
segmento de tubo.

Em conclusao, portanto, é visto que a presente invengédo e as
modalidades descritas aqui e aquelas cobertas pelas reivindicagdes anexas
sao bem adaptadas para realizar os objetivos e obter os beneficios descritos
acima. Certas mudancas podem ser feitas na matéria sem se afastar do es-
pirito e o escopo desta invengdo. E constatado que mudangas séo possiveis
dentro do escopo desta invencado e é ainda pretendido que cada elemento
ou etapa citada em qualquer uma das reivindicacdes seguintes deve ser en-
tendida como referindo a todos os elementos ou etapas equivalentes.
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REIVINDICAGCOES

1. Aparelho para uso em formar conexdes com uma unidade de
acionamento de topo em um equipamento, compreendendo:

um conector roscado de desgaste tendo uma primeira extremi-
dade e uma segunda extremidade, a primeira extremidade tendo um ele-
mento fémea roscado para a conexao em um acionamento de topo e a se-
gunda extremidade tendo um elemento macho roscado para conexao em um
segmento tubular; e

um guia de cravagdo para receber e alinhar a extremidade do
segmento tubular, o guia de cravagao tendo uma parte de luva alongado em
uma primeira extremidade para conter substancialmente o elemento macho
roscado na segunda extremidade do conector roscado de desgaste e um
alojamento em uma segunda extremidade para direcionar uma conexao do
segmento tubular no elemento macho roscado do conector roscado de des-
gaste;

em que o alojamento direciona uma conexéo de junta tubular em
contato com o elemento macho na segunda extremidade do conector rosca-
do de desgaste para facilitar a formacao rotativa da conexao entre o conec-
tor roscado de desgaste e a junta tubular.

2. Aparelho, de acordo com a reivindicagao 1, ainda compreen-
dendo:

uma ou mais protuberancias se projetando radialmente no co-
nector roscado de desgaste para serem recebidas em uma ou mais janelas
na parte de luva do guia de cravagédo para travar rotativamente o conector
roscado de desgaste no guia de cravagao.

3. Aparelho, de acordo com a reivindicagdo 1, em que uma ou
mais janelas na parte de luva do guia de cravagdo que sdo mais longas na
direcdo axial que as protuberancias no conector roscado de desgaste que
sdo recebidas dentro dos recessos para travar rotativamente o conector ros-
cado de desgaste no guia de cravagao mas permitem, o deslocamento verti-
cal limitado do guia de cravagdao com relagdo ao conector roscado de des-

gaste.
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4. Aparelho, de acordo com a reivindicagdo 2, ainda compreen-
dendo uma luva de travamento deslizantemente recebida para capturar o
guia de cravagdao em sua posigao circundando o conector roscado de des-
gaste.

5. Aparelho, de acordo com a reivindica¢cdo 4, ainda compreen-
dendo:

uma disposi¢cdo de pelo menos uma nervura recebida dentro de
pelo menos uma ranhura para travar rotativamente o guia de cravagéao na
luva de travamento em que a rotagao da luva de travamento roda o guia de
cravacao e o conector roscado de desgaste recebido no mesmo.

6. Aparelho, de acordo com a reivindicagdo 1, em que o aloja-
mento é em geral em tronco de cone.

7. Aparelho, de acordo com a reivindicagdo 1, em que o aloja-
mento é verticalmente mével com relagédo ao conector roscado de desgaste.

8. Aparelho, de acordo com a reivindicagao 7, em que o aloja-
mento é orientado para sua posi¢gao descendente.

9. Aparelho para uso em formar conexdes usando uma unidade
de acionamento de topo, compreendendo:

um conector roscado de desgaste compreendendo um colar de
perfuracdo alongado tendo um furo de fluido, uma conexao roscada superior
e uma conexao roscada inferior; e

um guia de cravagdo compreendendo uma parte de luva e um
alojamento, o guia de cravagdo preso ao conector roscado de desgaste, com
um conector roscado de desgaste substancialmente disposto dentro da parte
de luva e o alojamento disposto para guiar as conexdes de segmento tubular
para o conector roscado de desgaste na parte da luva.

10. Aparelho, de acordo com a reivindicagéo 9, em que o guia de
cravacdo compreende um par de metades presas uma na outra para formar
a parte de luva quando as metades sdo colocadas em lados opostos do co-
nector roscado de desgaste.

11. Aparelho, de acordo com a reivindicagao 9, em que as meta-

des do guia de cravagdo sdo presas uma na outra para formar a parte de
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luva por uma luva maior que é deslizantemente recebida na parte de luva do
guia de cravagao.

12. Aparelho, de acordo com a reivindicagdo 9, ainda compreen-
dendo uma ou mais janelas na parte de luva do guia de cravagao que sao
mais longas na direcao axial que as protuberancia no conector roscado de
desgaste que sao recebidas nas janelas para travar rotativamente o conector
roscado de desgaste no guia de cravagao para permitir o deslocamento ver-
tical limitado do guia de cravagao para o conector roscado de desgaste.

13. Aparelho, de acordo com a reivindicagédo 1, em que o ele-
mento macho roscado da segunda extremidade do conector roscado de
desgaste é adaptado para ser recondicionado e tornado a roscar depois de

sustentar a deformacgao ou desgaste mecanico.
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o RESUMO . N
Patente de Invengdo: "GUIA DE CRAVAGAO ADAPTADO PARA USO
COM CONECTOR ROSCADO DE DESGASTE".

A presente invengéo‘ refere-se é_ umﬂaparelhq compreendendb
um conector roscado de desgaste (40) e um guia de cravagédo (29) tendo um
alojamehto (32) para capturar e direcionar a extremidade roscada ascenden-
temente disposta de uma junta tubular na extremidade éorrespondente ros-
cada disposta descendentemente do. conector roscado de desgaste, é des-
crito. O guia de cravagao (29) é 'adapt'ado para circundar é facilitar a cone-
xao roscada'do conector roscado de desgaste (40) em segméntos tu,bulareé

colocados dentro do alojamento.
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